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PriekSvards

STIHL piedava katram — gan pieredzéjusam
profesionalim, gan nepieredzéjusam gadijuma lietotajam
— piemérotus instrumentus griez&japrikojuma apkopei.

Griez€japrikojums sastav no $adiem atseviskiem
komponentiem: zaga kédes, vadsliedes un kédes rata.

Sis brosiiras uzdevums ir palidzét Jums atrast
piemérotakos instrumentus griez€japrikojuma apkopei un
paskaidrot, ka tos pareizi lietot. Nedaudz pavingrinoties,
Jis varésiet asinat zaga kédi ka Tsts profesionalis.

PriekSnoteikums Saja brosSura aprakstito darbu veikSanai
ir motorzaga un griez€japrikojuma apkopes instrumentu
lietoSanas instrukciju rupiga izlasiS8ana un preciza
ievéroSana.

Ja Jums péc izlasiSanas rodas jautajumi, lGdzu, vérsieties
pie STIHL parstavja.

A Veicot jebkadus darbus ar motorzagdi un/vai
griezéjaprikojumu, valkajiet aizsargcimdus.
Griezé&jzobi ir loti asi un var izraisit
savaino$anos.
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STIHL augstaka limena tehnika

Motorzaga darbibas efektivitate lidzas pasa motorzaga
kvalitatei un motora jaudai ir batiski atkariga ari no
griezéjaprikojuma izvéles un stavok|a.

Daudz vieglak ir stradat ar nevainojami uzasinatu zaga
kédi. Turklat asa zada kéde lauj ilgak uzturét laba stavoklt
visu griezéjaprikojumu, kas sastav ne tikai no pasas zaga
kédes, bet ari no vadsliedes un kédes rata.

Zaga kédes

STIHL zagda kédes ir
izstradajums ar ,SveiciesSu
precizitati”, ko razo STIHL
riipnicas Sveicé. To
izgatavo$anai lieto ipasas
iekartas — ari tas ir konstruéjis
un bavejis STIHL.

Gludas posmsavienojumu
atveres

Pateicoties ipasai Stancésanas
tehnologijai, STIHL zaga
kédém ir ideali gludas
posmsavienojumu atveres.
Tas uzlabo kédes kustigumu
un palielina kalpo$anas
ilgumu.

StiepSana

RazoSanas procesa beigas
STIHL zaga kédes tiek
paklautas konstantai, lielai
stiepes slodzei.

STIHL ir pasaulé vienigais motorzadu razotajs, kurs pats
konstrué un izgatavo gan zaga kédes, gan vadsliedes.
Pateicoties tam, STIHL jau kop$ 1926. gada sp€j
nodrosinat, lai visas tris griez€japrikojuma sastavdalas
batu saskanotas sava starpa un optimali atbilstu kopé€jai
zaga konstrukcijai.

STIHL zaga kédes un vadsliedes nodrosina izcilu
veiktspéju ne tikai STIHL motorzagiem, bet tiek lietotas art
citu marku zagiem.

Sada stiep$ana [idz
minimumam samazina zaga
kédes izstiepSanos lietoSanas
laika, palielina tas stipribu un
mazina nodilumu.

Darba komforts

Gandriz visas STIHL zagda
kédes ir veidotas ta, lai
maksimali palielinatu darba
komfortu. Sadas kédes var
atskirt péc markéjuma ,C”, kas
iespiests uz griezéjzoba.

Pateicoties uzlabotai zobu
Sasijas formai, stradajot ar
$adiem zagiem, vibracija ir
samazinata lidz pat 70 %.



STIHL augstaka limena tehnika

Vadsliedes

STIHL vadsliedes ir izgatavotas ta, lai tam piemistu
optimala stipriba, izturiba pret slodzi un svars.

Pilniga simetrija

Pateicoties simetriskai formai, STIHL vadsliedes var
apgriezt otradi. Tas |auj paklaut abas garas malas
vienadai slodzei.

Indukfivi ridita kédes vadotne

Pateicoties apstradei ar induktivas radisanas metodi,
kédes vadotnes iripasi izturigas pret nolietosanos. Lidz ar
to vadsliede kalpo daudz ilgak.

Vadrats ar noslegtu rulliSu gultni

Visiem sérijveida razojumiem ir noslégts rulliSu gultnis,
kas ir pasargats pret netirumu iek|iSanu un neprasa
nekadu apkopi. Smérvielas daudzums, kas iepildits
izgatavoSanas laika, ir pietiekams visam gultna
kalpo$anas laikam.

ElloSanas sistéma ,Oilomatic”

ST sistéma palidz samazinat berzi un nodilumu, tadéjadi
palielinot griezéjaprikojuma kalpoSanas ilgumu. Kédes
dzenosajos posmos atrodas |oti smalki ellas kanalini, pa
kuriem ella nonak kédes posmsavienojumos un uz kédes
posmu kustibas virsmam. Bez tam dzenoSajiem posmiem
abas puseés ir iespiesti pusapalas formas padzilinajumi,
kuros uzkrajas kédes smérella. Ta kalpo ka ellas plévite
starp dzenosajiem posmiem un vadsliedes slides
virsmam.

Lai nodroSinatu maksimali efektivu kédes elloSanu, STIHL
iesaka lietot STIHL zaga kéZzu smérellas.



Zagda kedes uzbive

STIHL zaga kédes ir ta saucamas ,trisposmu zaga Sis zaga kédes atskiras cita no citas tikai ar griez&jzobu
kédes”, un tas vienmér ir konstruétas péc viena principa. profilu un atseviSku kédes posmu izmériem.

Zaga kédes sastav no dzenosajiem posmiem (1), STIHL zaga kédes remontu iesp&jams veikt STIHL
savienotajposmiem (2), kreisajiem griez€jzobiem (3) vai servisa centra, nomainot atseviSkus kédes posmus.

attiecigi — labajiem griez€jzobiem (4).

Zaga kédém ar 1pasi samazinatu atsitiena tendenci ir art
izvirzits dzenosais zobs (5), un to apzZimé&juma ir
cipars ,3”, pieméram, 36 RS3.



Zaga kédes uzbuve

Griezéjzobi

Darbibas princips

Griez€jzobu veido zoba Sasija (1), dziluma
ierobezotajs (5) un zoba lapstina (2) ar priekS&jo (4) un
aug$é€jo Skautni (3).

noteikta lenki, kam ir iz8kiroSa nozime optimalas
zagesanas efektivitates nodrosinasana. To var izveidot
tikai tad, ja tiek precizi ievérots asinaSanas lenkis.

Zaga zobi darbojas péc tada pasa principa ka éveles zobi.

Tie izgriez no koksnes skaidas. Griezéjzoba aug$éja
Skautne izcel skaidu no griezuma vietas dziluma, bet

Dzilumu, kada griez&jzobs tiks iegremdéts koksné, un lidz
ar to ari skaidas biezumu nosaka dziluma ierobezot3js.

Par dziluma ierobezotaja atstatumu sauc atstatumu starp
dziluma ierobezotaja augsS€jo malu un griez€jzoba
augséjas Skautnes priekS€jo malu.



Asinasanas lenkis

Augséjas Skautnes lenkis

Priek3é&jas Skautnes lenkis

Lai nodrosinatu vienmérigu, mierigu zaga kédes virzibu
un optimalu zagésanas efektivitati, visiem griezéjzobiem
ir jabat vienada garuma, ar precizi ievérotu asinaSanas
lenki.

Zagda kedes uzbive

Servisa un nodiluma kontroles atzimes

Lai atvieglotu asinaSanu un varétu veikt to pareizi, ka an
nodiluma kontroles noliika uz gandriz visam zaga kédém
ir atrodamas servisa un nodiluma kontroles atzimes.

1) Asinasanas lenkis

Atzime, kas norada griezéjzoba augséjas Skautnes
asinasanas lenki un minimalo zoba garumu: kad
asinasanas rezultata ir sasniegta Si atzime, ir pienacis
laiks zaga kédes nomainai.

2) Priek$éjas Skautnes lenkis

AtzZime, kas norada griezéjzoba priek$éjas Skautnes
asinasanas lenki un minimalo zoba garumu.

3) Dziluma ierobezotajs

AtzZime, kas norada pareizo dziluma ierobezotaja lenki, un
nodiluma kontroles atzime. Dziluma ierobezotajs
jaapstrada paraléli Sai atzimei.

4) Zoba pamatne

Griezéjzobu kustibas virsmu nodiluma kontroles atzZime
(zoba pamatne). Vienmérigs nodilums paral€li Sai atzimei
nozimé, ka zaga lietoSanas rezultata veidojas normals
nodilums.

S TIHL Profesionals ieteikums

Pieredze liecina, ka vienada laika perioda nolietojas
apméram cetras zaga kédes, divi kédes rati un viena
vadsliede. (4-2-1 princips)



Zaga kédes sagatavo$ana

Batiska prieksrociba, kas piemit zaga kédém ar éveles
tipa zobiem, ir iespéja tas asinat ar apalo vili.

Iznémums ir zaga kédes ar cietsakauséjuma zobiem, ko
STIHL apzimé ar ,,Duro”. Tie ir ipasi nodilumizturigi, un
Skautnu arkartigi lielas cietibas dé| to asinasanai ir
nepiecieSams lietot dimanta shpripas. Saistiba ar $adu
kézu asinasanu, lidzu, vérsieties pie STIHL parstavja.

Savukart visas paréjas zada kédes ir iesp&jams ar
piemérotu instrumentu un pareizas tehnikas palidzibu
relativi viegli uzasinat ar rokam.

Kad zaga kédi nepiecie$ams asinat?

Anl vislabakas kvalitates zada kéde ar laiku nodilst un
zaudé asumu. Par to, ka ir pienacis laiks uzasinat zaga
kédi, liecina viena vai vairakas no $adam pazimém:

zaga kéde pati neiegremdéjas koka, bet ir jaiespiez
taja, izdarot spiedienu uz ierices motora korpusu;

veicot perpendikularus zagéjumus, veidojas nevis
lielas, bet |oti smalkas zagskaidas;

neskatoties uz zaga kédes nevainojamu elloSanu un
pareizu nospriegojumu, zagésanas laika rodas dimi;

zagéjums novirzas uz vienu pusi. Tas liecina par to, ka
griezejzobi ir notrulinajusies no vienas puses vai ir
nevienada garuma;

motorzagis zagésanas laika dreb un raustas. Sada
gadijuma japarbauda dziluma ierobezotaju atstatums.

Zaga kédes sagatavosana

Vispirms zaga kéde karfigi janotira, pieméram, ar
svekus Skidino$o tiriSanas lidzekli ,STIHL Harzldser”.
Péc tam japarbauda, vai zada kéde nav bojata.
Bojatas vai nolietotas detalas nekavéjoties janomaina.

Kad sasniegta nodiluma kontroles atzZime, zaga kéde
ir janomaina.

Lai sanemtu sikaku informaciju, vérsieties pie STIHL
parstavja.



Zaga keédes sagatavosana

Vado3ais zobs labaja zobu rinda

Vadsliede janofiksé t3, lai tas Saurais gals butu
pavérsts pa kreisi.

Vadosais zobs kreisaja zobu rinda

Asinasanas laika zaga kédei jabat nospriegotai
stingrak neka parasti. Tadéjadi tiks novérsta
griez€jzobu sasversanas un tiks atvieglota pareiza
lenka ievéro$ana. Péc asinasanas nedrikst aizmirst
atjaunot nepiecieSamo zaga kédes nospriegojumu.

Vadsliede janofiksé ta, lai tas Saurais gals butu
pavérsts pa labi.

Pavelciet zaga kédi t3, lai vadosSais zobs atrastos
viléSanas zona, un péc tam nofiksgjiet kédes bremzi.

Lai pavilktu zaga kédi talak, vispirms atbrivojiet kédes
bremzi, un pirms nakama zoba asinasanas — atkal
Vispirms atrodiet 1sako griezéjzobu. nofikséjiet to.

Atziméjiet to ka vadoSo zobu. No &1 zoba garuma bus
atkarigs visu paréjo zaga kédes griezéjzobu garums.
ViléSana jasak ar So griezéjzobu, un péc tam
japieskano visu paréjo griezéjzobu garums uzasinata
vado$a zoba garumam.

Atkariba no vado$a zoba novietojuma nofikséjiet
vadsliedi ar skravspilu vai zoblo¢a palidzibu.



Zaga kédes asinasanas pamatprincipi

Viles izvéle Viles kustiba

Apalas viles diametrs jaizvélas atkariba no zaga kédes
dalijuma jeb sola.

B Viles kustibas laika ar vienu roku vienmér stingri jatur
rokturis un ar otru roku vile javirza gar griezéjzobu,

- . o . o . izdarot ar to kustibas uz prieksu.
B Dalijums jeb solis ir noradits markéjuma uz dziluma

ierobezotaja aréjas virsmas. B Saciet ar vado$o griez€jzobu un ievietojiet vili
griezéjzoba t3, lai ta uzspieSanas rezultata parvietotos

B Samekl€jiet keédes sola lielumu zemak redzamaja gar griezéjzobu virziena no ieképuses uz arpusi.

tabula.

Katram zaga kédes solim atbilst noteikts apalas viles
diametrs.

Lietojiet tikai zaga kézu asinasanas viles. Atbilstigu
augstas kvalitates asinaSanas vilu sortimentu piedava
STIHL tirdzniecibas parstavis.

m  Vienmer veiciet viléSanu 90° lenkT attieciba pret

1 114 114" 4,0 mm vadsliedi.
m  Vile atrodas saskaré tikai pie kustibas uz priekSu —

2 325 325" 4,8 mm virzot to atpakal, vile japacel.

3 3/8 3/8" 5,2 mm ®  Arregulariem intervaliem vile nedaudz japagriez, lai
nepielautu viles vienpuséju nolietoSanos.

4 404 404" 5,5 mm

6 P, PM 3/8“Picco 4,0 mm

7 1/4* Picco 3,2 mm




Zaga kédes asinasanas pamatprincipi

STIHL Profesionals ieteikums

Sakuma izdariet uz griez€jzoba atzimi ar markieri. Péc
diviem vai trim viles gajieniem parbaudiet noviléto
materiala biezumu.

STIHL zaga kédes standarta gadijuma jaasina 30° lenki —
paraléli servisa atzimei, kas norada asinasanas lenki.

Ja nonemtais materiala biezums ir vienmérigs, darbs
tiek veikts pareizi.

Virziet vili ta, lai ceturtdala no viles diametra butu
izvirzita virs zoba aug$éjas Skautnes.

S TIHL Profesionals ieteikums

levérojot Sos nosacijumus, tiks sasniegts optimals
asinasanas rezultats, automatiski izveidosies pareizais
griezéjzoba priekS€jas un augséjas Skautnes lenkis un
tadéjadi bus nodrosinata maksimala zagésanas
efektivitate.

Savukart, ja atzime ir nonemta tikai atseviSkas vietas,
parbaudiet, vai ir izveéléta atbilstiga vile un vai ta netiek
virzita parak augstu vai parak zemu.

Novilgjiet vadoSo zobu tiktal, lidz izveidojas ideala
griez€jzoba Skautne.
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Zaga kédes asinasanas pamatprincipi

ViléSanas rezultata parbaude

Ja var redzét gaismas atstaroSanos no asmens Skautnes,
tas nozimé, ka griezéjzobs vél nav pietiekami ass.

Tikai tad, kad Skautne vairs neatstaro gaismu, var
uzskatit, ka griez€jzobs ir kartigi uzasinats.

Péc tam novilgjiet visus attiecigas puses griezéjzobus
vienada garuma, tad pagrieziet motorzagi par 180° un
novilgjiet visus pretéjas puses griez€jzobus. Visu
griezéjzobu garums janolidzina lidz vados$a, respektivi,
isaka, griezéjzoba garumam.

STIHL Profesionals ieteikums

Nenolietojiet zaga kédi tiktal, ka ta ir kluvusi pilnigi
neasa. Pietiek laiku pa laikam dazas reizes parvilkt
griezéjzobiem ar vili, lai zaga kéde atkal klttu asa.

Saskaitiet ar vili izdaritas kustibas un atkartojiet to
pasu kusfibu skaitu pie katra griezéjzoba — tas
palidzés uzturét griez€jzobus vienada garuma.

Ja izradas, ka viena zobu rinda griezéjzobi ir isaki
neka otra, tas nozime, ka uz vienu pusi darba laika ir
izdarits lielaks spiediens. Lai izlidzinatu zobu garumu,
dazas reizes parvelciet ar vili par garakajiem
griezéjzobiem.

Dziluma ierobeZotaja pielago3ana

Asinot griezéjzobu, samazinas dziluma ierobezotaja
atstatums.

Kad visi griezéjzobi ir uzasinati, japarbauda un, ja
nepiecieSams, japielago dziluma ierobezotaja atstatums.

STIHL Profesionals ieteikums

Ja tiek zagéta miksta koksne laika, kad temperatira ir
virs nulles, atstatumu var uzturét par maks. 0,2 mm
lielaku.

Sim noltikam var lietot nakamajam lielakajam kédes
solim paredzéto viléSanas Sablonu.

Kédes solis Dziluma ierobezotaja
Collas (mm) mm (collas)
1/4 6,35 0,65 0,026
1/4 P 6,35 0,45 0,018
.325 8,25 0,65 0,026
3/8 9,32 0,65 0,026
3/8 P 9,32 0,65 0,026
404 10,26 0,80 0,031

Dziluma ierobezotaja atstatuma parbaudei lietojiet keédes
solim atbilsfigo viléSanas Sablonu.

levérojiet noradijumus, kas ieklauti nakamaja sadala
Ed "Vvilesanas paligierices".



Zaga kédes asinasanas pamatprincipi

Vienkarsi novietojiet vilésanas $ablonu uz zaga
kédes.

Ja dziluma ierobezotajs ir izvirzits talak par Sablonu, tas
vél jaapstrada.

STIHL Profesionals ieteikums

ViléSanas Sablons ir izgatavots no pret viléSanu izturiga
materiala, tadél ir izmantojams tikai parbaudei. Pirms
viléSanas Sablons no dziluma ierobezotaja janonem.

Dziluma ierobezotajs japievilé lldz Sablona
augstumam.

STIHL Profesionals ieteikums

Saskaitiet viles gajienus, kas nepiecieSami dziluma
ierobezotaja apstradei.

Novilgjiet visus par€jos ar tadu pasu kustibu skaitu.
Tas parasti |auj nodroSinat vienadu dziluma
ierobezotaju atstatumu. Laiku pa laikam parbaudiet to
ar viléSanas Sablona palidzibu.

Zaga kédém ar izvirzito dzeno$o posmu izvirzijums
jaapstrada vienlaikus ar dziluma ierobezotaju.

Péc tam paral€li servisa atzZimei dziluma ierobezotaja
augséja Skautne janovilé shpi — dziluma ierobezotaja
augstako punktu nedrikst talak pazeminat.
Raugieties, lai plakana vile nepieskartos tikko
uzasinatajam griezéjzobam.

n Ja dziluma ierobezZotaji ir parak zemi, palielinas
motorzaga tendence uz atsitienu.

1






Ja zaga kédes asinasanai izmanto tikai ar roku vadrtu
apalo vili, ir nepiecieSamas |oti labas iemanas, pretéja

gadijuma nav iesp€jams nodroSinat vajadzigo precizitati.

levérot visus noraditos lenkus un izmérus ,uz aci” ir |oti
gruti, un tam ir vajadziga liela pieredze. Tadée| STIHL
iesaka lietot viléSanas paligierices, ka ari regulari uzdot
STIHL parstavim veikt nepiecieSamas korekcijas.

STIHL piedava katram lietotajam piemérotako viléSanas
paligierici, kas ievérojami atvieglos asinaSanas darbu.

ViléSanas Sablons

1) Sablons dziluma ierobeZotaju atstatumam
2) Asinasanas lenka noteikSana mala

3) Rievas tiritajs un izméru skala vadsliedes rievas
dziluma mérsanai

4) Priek$é€jas Skautnes lenka noteik§ana mala

Dziluma ierobezotaju atstatuma noteikSanai, ka ari zobu
lenka parbaudiSanai STIHL piedava viléSanas Sablonu.
Lai ar Sablona palidzibu varétu parbaudit visus
nepiecieSamos lenkus un izmérus, tas jaizvélas atbilstigi
kédes solim jeb dalijumam. ViléSanas Sablons jo pasi
atvieglo dziluma ierobezotaju parbaudi un pieviléSanu.

VileSanas paligierices

STIHL Profesionals ieteikums

ViléSanas Sablons ir izgatavots no pret vileSanu izturiga
materiala, tadél ir izmantojams tikai parbaudei. Pirms
viléSanas Sablons no dziluma ierobezotaja janonem.

Papildus visam zemak uzskaititajam viléSanas
paligiericém, iznemot viles turétaju ,2 viena” un FG 4,
jalieto art vileSanas Sablons, lai varétu vienkar$a veida
parbaudit dziluma ierobezotajus.

Asinasanas rezgis

Lai nodroSinatu pareizu asinasanas lenki, STIHL piedava
asinasanas rezgi.

Tas vienkarsi ar divu magnétu palidzibu tiek nostiprinats
pie vadsliedes, un ta iespiestas linijas palidz ievérot
nepiecieSamo asinasanas lenki.

STIHL Profesionals ieteikums

Ja tiek lietots asinasanas rezgis, bet tomér neizdodas
panakt optimalu asinasanas rezultatu, STIHL iesaka
izmantot papildu instrumentus, pieméram, firmas
STIHL viles turétaju, viles vadotni vai asinasanas
ierices.
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ViléSanas paligierices

Viles turétajs

STIHL viles turétajs palidz novietot vili nepiecieSamaja
pozicija un augstuma. Viles turétajs jaizvelas atbilstigi
kédes solim.

Ja STIHL viles turétaju pareizi novieto uz griezéjzoba
augséjas Skautnes un dziluma ierobezotaja, tiek
nodroSinats, ka vile atrodas pareiza augstuma un
veidojas pareizs griezéjzoba priekS€jas Skautnes lenkis.
Pateicoties viles turétaja optiskajam 30° markéjumam,
tiek atvieglota ari asinaSanas lenka ievéroSana.

Ka papildu optisko paligierici var lietot asinasanas rezgi.

Viles turétaja vadotne FF1

Ja nevélaties zaga kédes asinasanas laika palauties tikai
uz optisku palglidzekli, STIHL papildus viles turétajam
piedava ari viles turétaja vadotni.

Viles turétaja vadotne jaizvélas atbilstigi zaga kédes
solim un janovieto uz vadsliedes 30° lenki virs zaga
kédes.

Pateicoties viles turétaja vadotnei, viles turétajs tiek virzits
uz saniem un novietots pareiza asinasanas lenki — 30°
attieciba pret vadsliedi.



Péc tam atliek tikai pareiza lenki attieciba pret sliedi
iebidit viles turétaju viles turétaja vadotné.

Kad visi griezéjzobi ir uzasinati, japarbauda un, ja
nepiecieSams, japielago dziluma ierobezotaju
atstatums.

Viles turétajs ,2 viena”

Ja vélaties viena darba panémiena uzasinat griez€jzobus
un apstradat dziluma ierobezotajus, STIHL iesaka lietot
viles turétaju ,2 viena”.

Tapat ka parastais viles turétajs, ari viles turétajs ,2 viena”
novieto vili ta, lai ta griezéjzoba atrastos pareizaja
augstuma. Pateicoties rokturu un atzZimju novietojumam,
tiek batiski atvieglota 30° asinaSanas lenka ievéroSana.

VileSanas paligierices

Attéla redzams viles turétaja ,2 viena” griezums.

Viena darba panémiena notiek gan griezéjzoba
asinasana ar apalo vili (1), gan dziluma ierobezotaju
apstrade lldz nepiecieS§amajam izméram ar plakano

vili (2). Atbalstot vadotnes malas (3) uz griez€jvirsmam,
tiek optimali virzitas abas viles.

FG 4

Labs papildinajums brivi vadamajam rokas vilém ir
viléSanas ierice ar rulliSiem FG 4.

ViléSanas ierice ar rulliS§iem un apala vile jaizvélas
atbilsfigi kédes solim.

ViléSanas ierice ar rulliSiem tiek novietota uz
vadsliedes tiesi virs zada kédes un palidz nodrosinat
pareizu viles novietojumu visos virzienos.

Apala vile jaievieto viléSanas iericé ar rulliSiem.

Viles novietojums ir optimals, ja ta pie pareiza
asinaSanas lenka viegli un bez saskiebSanas slid pa
rulliSiem.
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ViléSanas paligierices

FG 4 bez tam ir aprikots ar atlokamu viles platniti, kas
paredzéta dziluma ierobezotaju parbaudei un
pieviléSanai.

STIHL Profesionals ieteikums

Viles platnite |auj iegut divus dziluma ierobezotaju
atstatumus — cietai koksnei (hard) un mikstai koksnei
(soft).

S viles platnite ir Tpasi ridita un paredzéta dziluma
ierobezotaju pieviléSanai viena linija, nenonemot to.

Viles platnites novietojums atvieglo dziluma ierobezotaju
atstatuma ievéroSanu, tade| atkrit vélaka dziluma
ierobezotaju slipuma pieviléSana.

ViléSanas ierices

Vilé$anas ierices ir paredzétas precizai zaga kézu
asinasanai. Tas nodroSina precizu viles novietojumu un
tadéjadi lauj optimali savest kartiba stipri nolietotas zaga
kédes.

Atdure asinama zoba atbalsfiSanai atvieglo vienada zobu
garuma ievéroSanu.

FG2

FG 2ir japiemonté pie darbgalda. Pirms asinasanas zaga
kéde ir janonem no vadsliedes.

FG1,FG3

FG 1 un FG 3 ir jauzmonté uz vadsliedes. Paréja zina to
funkcijas ir tadas paSas ka FG 2.



Pareizam zaga kédes nospriegojumam ir izSkiro$a
ietekme uz griezéjaprikojuma kalpoS$anas ilgumu. Tadél
tas ir regulari japarbauda. Neskatoties uz to, ka
razo$anas procesa ir ieklauta stiep$ana, zaga kédes
izstiep$anas — jo Tpasi jaunu zaga kézu gadijuma — ir
normala paradiba. Tadé| ir nepiecieSams regulari pielagot
zaga kédes nospriegojumu.

Ja kéde ir nospriegota pareizi, tai pa visu perimetru ir
japieklaujas vadsliedei un, kad ir atbrivota kédes bremze,
jabat vél ar roku pavelkamai pa vadsliedi.

Zaga kédes spriegoSana

Ja tiek lietotas ,Carving” vadsliedes, zaga kédes
nospriegojumam jabiit nedaudz mazakam. Saja gadijuma
vadsliedes apaks$a dzenoSajiem posmiem jabut
redzamiem ldz pusei.

Tas ir saisfits ar vadsliedes gala |oti mazo radiusu, kas pie
parak liela kédes nospriegojuma tiek paklauts parmérigai
slodzei.

Visu paréjo vadsliezu gadijuma: ja zaga kéde vadsliedes
apak$pusé nokarajas, ta janospriego.

Detalizétu informaciju par zaga kédes nospriegosanu var
atrast katra STIHL motorzaga lietoSanas instrukcija.
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Asinasanas kludas un bojajumi

Ja zaga kéde péc asinasanas joprojam nenodrosina optimalu zagésanas efektivitati, vioré, kustas nevienmerigi vai

novirzas no zagéjuma lnijas, japarbauda, vai asinasanas laika nav pielautas klidas.

Sekas Asinasanas klida Novérsana
Zaga kedes Parak ass asinasanas lenkis Jalieto vileSanas paligierice, lai nodrosinatu asinasanas
kerSanas lenka ievérosanu.

Uz priekSu izvirzits priekséjas
Skautnes lenkis

Jalieto vileSanas paligierice, japace| vile augstak, jalieto
pareiza (lielaka) diametra vile.

Atskirigs priekséjas Skautnes lenkis

Jalieto viléeSanas paligierice, japieveérs uzmaniba
vienmeérigam spiedienam.

Atskirigs zobu garums

Jaatrod 1sakais (vadosSais) zobs un visi griez€jzobi
janovilé lidz §i zoba izméram.

Parak liels dziluma ierobezotaja
atstatums

Ja iespéjams, griez€jzobi janovilg, ja né — zaga kéde
janomaina.

Atskirigs dziluma ierobezotaju
atstatums

Jaatrod 1sakais dziluma ierobezotajs, visi griezejzobi
janovilé tik daudz, dz 1sakais dziluma ierobezotajs
atbilst, péc tam japiekorigé visi dziluma ierobezotaji.

Maza zagesanas
efektivitate

Parak plats asinasanas lenkis

Jalieto vileSanas paligierice, lai nodrosinatu asinasanas
lenka ievéroSanu.

Uz aizmuguri atvirzits priekséjas
Skautnes lenkis

Jalieto vileSanas paligierice, janolaiz vile zemak, jalieto
pareiza (mazaka) diametra vile.

Parak mazs dziluma ierobezotaja
atstatums

Japievilé dziluma ierobezotaji, jalieto kédes solim
atbilstigs vileSanas Sablons.

Novirzits zagéjums

Atskirigs priek$ejas Skautnes lenkis

Jalieto vileSanas paligierice, japieverS uzmaniba
vienmeérigam spiedienam.

AtSkirigs asinasanas lenkis

Jalieto vileSanas paligierice, japievers uzmaniba
pareizam asinasanas lenkim pie visiem zobiem.

Atskirigs zobu garums

Jaatrod 1sakais (vadosSais) zobs un visi griez€jzobi
janovilé lidz 1 zoba izméram.

Atskirigs dziluma ierobezotaju
atstatums

Jaatrod 1sakais dziluma ierobezotajs, visi griezejzobi
janovilé tik daudz, dz 1sakais dziluma ierobezotajs
atbilst, péc tam japiekorigé visi dziluma ierobezotaji.

Palielinats atsitiena
risks

Uz priekSu izvirzits priekS€jas
Skautnes lenkis

Jalieto vileSanas paligierice, japacel vile augstak, jalieto
pareiza (lielaka) diametra vile.

Parak liels dziluma ierobezotaja
atstatums

Ja iespéjams, griez€jzobi janovilé, ja né — zada kéde
janomaina.

Nepietiekami ilga
noturiba

Parak ass asinasanas lenkis

Jalieto vileSanas paligierice, lai nodroSinatu asinasanas
lenka ievéroSanu.

Uz aizmuguri atvirzits priekSéjas
Skautnes lenkis

Jalieto vileSanas paligierice, janolaiz vile zemak, jalieto
pareiza (mazaka) diametra vile.

Uz priekSu izvirzits priekSéjas
Skautnes lenkis

Jalieto vileSanas paligierice, japace| vile augstak, jalieto
pareiza (lielaka) diametra vile.

Zemak apraksfitas dazas biezak pielautas klidas, ka ari to sekas un noradijumi par novérS§anu.
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Asinasanas kludas un bojajumi

Parak ass asinadanas lenkis

Uz priekSu izvirzits priek3é&jas Skautnes lenkis

Klida Nepareizs asinasanas lenkis Klada Nepareiza viles kustiba, neatbilstigs
viles diametrs
Sekas Agresivs zagéjums, zaga kédes
kerSanas, samazinats asuma noturibas Sekas Zaga kédes ker$anas, samazinats
ilgums, palielinata zaga kédes asuma noturibas ilgums, palielinats
noslodze atsitiena risks
NovérSana Jalieto vileSanas paligierice, lai NovéerSana Jalieto viléSanas paligierice.

nodroSinatu asinasanas lenka
ieveérosanu.

Parak plats asinasanas lenkis

Japacel vile augstak.

Jaizvélas pareiza (lielaka) diametra
vile.

Klida Nepareizs asinasanas lenkis

Sekas Zema zagésanas efektivitate,
nepiecieSams liels spiediens

Jalieto vileSanas paligierice, lai
nodroSinatu asinasanas lenka
ievéroSanu.

NovérsSana

Uz aizmuguri atvirzZits priek3gjas Skautnes lenkis

Klada Nepareiza viles kustiba, neatbilstigs
viles diametrs

Sekas Zema zagésanas efektivitate,
nepiecieSams liels spiediens, liels
sp€ka patérin$ un nodilums

NovérSana Jalieto vileSanas paligierice.

Janolaiz vile zemak.

Jaizvélas pareiza (mazaka) diametra
vile.




Asinasanas klidas un bojajumi

Atskirigs priek3ejas Skautnes lenkis

At3kirigs zobu garums

Klida Atskirigs noviléta materiala biezums

Klida Nepareiza viles kustiba, nevienads
spiediens
Sekas Novirzits zagéjums,

zaga kédes kersanas

Sekas Novirzits zagéjums,
zaga kédes kersanas,
maza zagésanas efektivitate

Novérsana Jalieto viléSanas paligierice.

Japievérs uzmaniba vienmerigam
spiedienam.

Novérsana Jaatrod 1sakais (vadosais) zobs un visi
griez€jzobi janovilé lidz St zoba

izméram.

Atskirigs asinadanas lenkis

Parak mazs dziluma ierobeZotaja atstatums

Klida Péc asinasSanas nav veikta dziluma
ierobezotaju atstatumu parbaude

Klida Nepareiza viles kustiba
Sekas Novirzits zagéjums
NovérSana Jalieto viléSanas paligierice.

Japievers uzmaniba pareizam

asinasanas lenkim pie visiem zobiem.

Sekas Maza zagésanas efektivitate,
neskatoties uz asu kédi

Novérsana Japievilé dziluma ierobezotaji, jalieto
kédes solim atbilstigs viléSanas
Sablons.
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Asinasanas kludas un bojajumi

Parak liels dziluma ierobeZotaja atstatums

Atskirigs dziluma ierobeZotaju atstatums

Klada Parak liels dziluma ierobezotaja
atstatums
Sekas Zaga kédes kersanas, palielinats

atsitiena un kédes parrauSanas risks

Novérsana Ja iesp€jams, griezéjzobi janovile, ja

né — zaga kéde janomaina.

Klada Atskirigs noviléta materiala biezums
Sekas Zaga kédes kersanas, novirziSanas
NovérSana Jaatrod Tsakais dziluma ierobezotajs.

Visi griezéjzobi janovilé tiktal, lai
atbilstu 1sakajam dziluma ierobezotaju
atstatumam.

Japiekorigé visi dziluma ierobezotaiji.

Asinasana ar ieri¢u pahldzibu

Ja lenki ievérojami atSkiras no nepiecieSamajiem un tos ar
vili ir grati vai pat neiespé€jami pielabot, STIHL iesaka
uzdot zada kédes asinasanu veikt STIHL parstavim.

Vinam ir gan nepiecieSamas zinasanas, gan atbilstiga
asinasanas ierice, kas laus nodrosinat, lai zaga kéde
atgutu optimalu stavokli.

Péc $ada ,kapitalremonta” zaga kédes atkal var relativi
labi asinat ar vili.



Vadsliede ipaSam nodilumam ir paklauta taja zona, ar
kuru visbiezak notiek zagésana — pa galveno asi
vadsliedes apakSpusé. Vadsliedém, kam pie sliedes
galvas nav vadrata (vadsliedém ,Duromatic”), lielai
slodzei ir paklauts ari pagrieziens pie sliedes galvas.
Pirms katras vadsliedes un zaga kédes montazas:

jaiztira ellas iepludes atveres un sliedes rieva — Sim

nolikam ir lietojams tiriSanas izcilnis (rievas tiritajs)
pie viléSanas Sablona;

Rievas dziluma parbaude

japarbauda, vai sliedes malas nav atskarpju,
atskarpes janonem;

vadsliede japagriez otradi, lai abas puses butu
paklautas vienmeérigam nodilumam.

STIHL Profesionals ieteikums

Pieredze liecina, ka vienada laika perioda nolietojas
apméram cetras zaga kédes, divi kédes rati un viena
vadsliede. (4-2-1 princips)

Rievas dzilJums

Vadsliedes malam nodilstot, rievas dzilums samazinas.
Lai dzeno$o posmu izcilni neberztos gar rievas pamatnes
virsmu, nepiecieSams nodroSinat noteiktu rievas minimalo
dzilumu.

Pretéja gadijuma dzenoSie posmi berzisies gar rievas
pamatnes virsmu un loti stipri nodils, un griezéjzobu
virsmas, ka ari savienotajposmi vairs neslidés pa
vadsliedi.

Kédes solis Minimalais rievas dzijlums
1/4" P 4 mm
1/4" 4 mm
3/8" P 5 mm
.325" 6 mm
3/8" 6 mm
404" 7 mm

Vadsliedes apkope

Rievas dziluma parbaude

Vadsliedes ,Rollomatic” (ar vadratu)

Ar viléSanas Sablona mérijumu skalas (rievas firtaja)
palidzibu japarbauda rievas dzilums augSpusé un
apaks$puseé.

Vadsliedes ,Duromatic” (bez vadrata)

Ar viléSanas Sablona mérijumu skalas (rievas firitaja)
palidzibu japarbauda rievas dzilums pa visu
vadsliedes perimetru.

Kad sasnhiegts minimalais dzilums, vadsliede ir
janomaina.

Sliedes atskarpju nonemsana

Sliedes nolietoSanas rezultatad uz tas aréjam malam
veidojas atskarpes.

23



24

Vadsliedes apkope

Sis atskarpes var nonemt ar plakano vili vai STIHL
vadsliedes izlidzinataju.

Ja nevienmeérigi uzasinatas zaga kédes dé| vadsliedes
malas labaja un kreisaja puse ir nolietojusas
nevienmerigi, tacu $i starpiba nav parak liela, to
iespéjams izlidzinat ar STIHL vadsliedes izlidzinataja
paldzibu.

Ir svarigi, lai art péc Sis apstrades butu nodroSinats
minimalais rievas dzilums.

Ja vadsliedei ir lielaki bojajumi, ludzu, vérsieties pie
STIHL parstavja.

Vin§ spés novértét remonta ekonomisko lietderigumu,
veiks remontu vai nepiecieSamibas gadijuma nomainis
vadsliedi.

Vadsliedes nodilums

Laika gaita vadsliedes stavokli ipasi nelabvélgi ietekmé
nepietiekami nospriegota zaga kéde.

Ja tas tiek savlaicigi konstatéts, iespé&jams veikt
pasakumus parmériga nodiluma samazinasanai.

Tade| regulari japarbauda, vai vadsliedei nav
konstatéjamas pastiprinata nodiluma pazimes.

Vadsliedes ,Rollomatic” vadrata parbaude

Starp zada kédi un sliedes $auro galu jabdt nodrosinatam
atstatumam (a). Ja zaga kéde pieklaujas vadsliedes
galam, tas nozimé, ka ir nodilusi vadrata zobi vai bojats
vadrata gultnis.

STIHL parstavis spés novertét remonta ekonomisko
lietderigumu, veiks remontu vai nepiecieSamibas
gadijuma nomainis vadsliedi.

Zemak aprakstitas dazas raksturigas nodiluma un
bojajumu pazimes, ka ar1 to sekas un noradijumi par
novérsanu.



Vadsliedes malu nolietojums

Pa kreisi:

vienmerigi nodilusi vadsliede, sasniegts minimalais
dzilums, dabigais nodilums — janomaina viss
griez&japrikojums.

Pa labi:
nevienmérigi nodilusi vadsliede.

Klida Nepareizi uzasinatas zaga kédes
izraisits nevienmérigs vadsliedes
nodilums

Sekas Z3aga kédes sasvérsanas un novirze

NovérSana Jaizlidzina vadsliedes malas un kartigi

jauzasina zaga kéde.

Ja Nldzinasanas rezultata tiek sasniegts
minimalais rievas dzilums,
griezéjaprikojums janomaina.

Vadsliedes apkope

Vadsliedes malu deformacija uz iekSu

Vadsliedes malas augSpusé pie ieejas un apakSpusé pie
pagrieziena gala ir deformétas uz iekSu, vadsliedes
apaks$puse ir vilnaina.

Klida ligstosi nepietiekami nospriegota zaga
kéde
Sekas Nevienmériga zaga kédes kustiba.

Turpinot lietot $adu vadsliedi, gan
vadsliedes, gan zaga kédes nodilums
strauji palielinasies

NovérSana Jaizlidzina sliedes malas.

Ja bojajumi ir jau parak lieli, janomaina
viss griezéjaprikojums (kédes rats,
vadsliede un zaga kéde). Ja tiek
nomainita tikai viena griez&€japrikojuma
dala, atstata bojata dala atkal izraisis tas
paatrinatu nodilumu.
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Vadsliedes apkope

Vadsliedes rieva saSaurinata vai paplasinata

Vadsliedes malu deformacija uz aru

Klada Aréja mehaniska iedarbiba, pieméram, Klada Nav savlaicigi nonemta vadsliedes
vadsliedes saspie$ana atskarpe
Sekas Zaga kédes svarstiSsanas vai ker§anas Sekas Nevienmeériga zaga kédes kustiba un
paatrinats nodilums
NovérSana STIHL parstavis var novertét, vai

vadsliedi ir iespéjams iztaisnot vai ar ta

ir janomaina.

Novérsana Jaizlidzina vadsliede, ja tas ir
iespejams, saglabajot minimalo rievas
dzilumu.

Ja vadsliede ir nodilusi parak stipri, ta

janodod STIHL parstavim
izlidzinasanai ar iericu palhdzibu.

NepiecieSamibas gadijuma vadsliede
janomaina.

Turpmak atskarpes janonem
savlaicigi.

Ja kads no aprakstitajiem bojajumiem ir radies tik izteikta
forma, ka to vairs nav iesp&jams novérst ar vienkarsiem
panémieniem, STIHL iesaka vérsties pie STIHL parstavja.
Vin§ spés novértét remonta iesp&jamibu un ekonomisko
lietderigumu, veiks remontu vai nepiecieSamibas
gadijuma nomainis griez&japrikojumu.



Ari kédes rats ir paklauts mehaniskam nodilumam. Stipri
nodilis kédes rats pastiprina ari zada kédes un lidz ar to -
ari vadsliedes nodilumu. Tadél nepiecieSams regulari
parbaudit ari $o detalu.

Nodiluma dziluma parbaude

Ja kédes rata kustibas virsma ir izdilusi apm. 0,5 mm
dziluma, tas nozimé, ka ir sasniegta nodiluma robeza un
kédes rats ir janomaina.

Visvienkarsak to iespéjams parbaudit ar Sim nolikam
paredzéta STIHL parbaudes Sablona palidzibu.

Profiléts kédes rats

Apals kédes rats

Parbaudes Sablons jatur uz kédes rata. Ja nodiluma
dzilums ir vienads (a = 0,5 mm) ar mérijumu tapinu
garumu vai lielaks par to, kédes rats ir janomaina.

Kedes rata parbaude

Kédes rata nodilumu veicina nepietiekams zaga kédes
nospriegojums. Tadél regulari japarbauda, vai zada
kédes nospriegojums ir pareizs.

STIHL Profesionals ieteikums

Pieredze liecina, ka vienada laika perioda nolietojas
apméram cetras zaga kédes, divi kédes rati un viena
vadsliede. (4-2-1 princips)

STIHL Profesionals ieteikums

Ta ka viena nodilusi griezéjaprikojuma dala veicina ari
paréjo dalu pastiprinatu nodilSanu, ieteicams lietot
divas zaga kédes paral€li un pastavigi tas maintt. Sada
gadijuma abas kédes bus nolietojusas vienlaikus ar
kédes ratu, un abus griezé€japrikojuma komponentus
varés nomainit vienlaikus.
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Atbilstiga griezejaprikojuma noteik§ana

Ja ir radusies nepiecieSamiba nomainit esoSo
griez&japrikojumu vai aprikot motorzagi ar citu
griezéjaprikojumu, zemak izskaidrotie pamata parametri
palidzés noteikt, kur§ griez€japrikojums ir
vispiemérotakais.

Tas, kads griez€japrikojums ir piemérots konkrétajam
motorzagim, ir noradits motorzaga lietoSanas instrukcija.

Lai identificétu eso$o zaga kédi, vadsliedi vai kédes ratu,
tiek izmantoti zemak aprakstitie pamata parametri.

Zaga kédes identificéSanas parametri

4

1 2 3 4 5 6..54 55 56 57 58 59

Zaga kédi lauj identificét zemak uzskaititas galvenas
pazimes.

1 Kédes dalijums jeb solis nosaka zaga kédes
atbilstibu noteiktam motorzagu sérijam (jaudas
klasém)

2 Dzeno$a posma biezums nosaka zaga kédes

atbilstibu vadsliedém ar noteiktu rievas platumu

3,4 Griezéjzoba forma

5 Zaga kédes garumu nosaka vadsliedes garums,
un to norada ka dzenoso posmu skaitu

Kédes solis

Kédes solis tika pigminéts jau atbilstigas asinasanas viles
izv€les apraksta. Seit vélreiz tiks sikak paskaidrots, kas
slépjas aiz apzim&juma ,solis”.

Atsevisku kédes posmu izmeéri cits pret citu ir stingri
noteikta attieciba. Griez€jzobu un paréjo kédes posmu
izmérus nosaka kédes solis.

Kédes solis tiek noradits collas. Pie katra griezéjzoba
dziluma ierobezotaja zona ir iespiests markéjums.

levérojiet noradijumus, kas ieklauti sadala
EQ "Viles izvéle".



Atbilstiga griezeéjaprikojuma noteikSana

Lai noteiktu soli, jaizméra atstatums (a) starp vienu
kniedétas tapas centru un aiznakamo kniedétas tapas
centru un Sis izmérs jaizdala ar divi. Rezultata tiek ieguts
kédes solis milimetros.

(Pieméram, 9,32 mm = 3/8”)

Atstatums starp vienu kniedétas tapas centru un
aiznakamo kniedétas tapas centru jameéra tapéc, ka
atstatumi starp atverém dzenos$ajiem posmiem un
griezéjzobiem vai savienotajposmiem var but atSkirigi.

Dzenosa posma biezums

Dzenos$a posma biezums ir izmérs, kas nosaka zaga
kédes atbilstibu noteiktam vadsliedém (rievas platumam).
Dzeno$a posma biezumam jaatbilst vadsliedes rievas
platumam, pretéja gadijuma zada kéde precizi
neiegulsies vadsliedé. Dzeno$a posma biezums tiek
noradits milimetros.

Dzeno$a posma biezuma pédéjais cipars (skat. bultinu) ir
iespiests katra dzeno$aja posma.

Markejums Dzeno$a posma biezums
1 1,1 mm
3 1,3 mm
5 1,5 mm
6 1,6 mm
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Atbilstiga griezejaprikojuma noteik§ana

Griezéjzoba forma

Zoba profils ir kontra, kada ir redzama, skatoties uz zobu
paraléli vadsliedei, sliedes Saura gala virziena.

Galvenie veidi

Klasiskas zaga kédes ar éveles tipa zobiem un ,normala
augstuma“ zobu konstrukciju tiek sauktas par ,,Oilomatic-
Rapid“ zaga kédém.

Savukart zaga kédém ar éveles tipa zobiem un zemu
zoba konstrukciju (zemo profilu) ir apzZiméjums
,Oilomatic-Picco” zaga kédes.

Galvenie tipi ir iedaliti zemak uzskaititajos izpildijuma
variantos.

Zaga kéde ar puskalta formas zobiem ,Micro™:

sanos saplacinata lapstina. Robusta universala kéde, kas
apvieno sevi lielu zagésanas efektivitati, darba komfortu,
noturibu un vienkarsu apkopi. Piemeérota lauksaimniecibai
un amatnieku darbiem celtnieciba, ka ari gadijuma
rakstura lietoSanai. Viegli kopjama un viegli asinama.

Zaga kede ar pilna kalta formas zobiem ,Super”:

taisnstura zobu lapstinas ar asam Skautném. Apvieno
sevi maksimalu zagésanas efektivitati un augstu darba
komforta limeni, paredzéta augstam prasibam
profesionalaja mezistradé. NepiecieSama darbietilpigaka
asinasanas procedura.

Zaga kéede ar cietsakauséjuma asmeniem ,Duro”:

zaga kédes zobi ar cietsakauséjuma ielaidumiem. Zaga
kéde ,Duro” apvieno sevi maksimalu asuma noturibu,
darba komfortu un zagésanas efektivitati. Tai nesagada
problémas nefira koksne vai i1sa saskare ar zemi. Ta
saglab3jas asa 4 reizes ilgak neka standarta zaga kéde ar
puskalta formas zobiem. Cietsakauséjuma zaga kédes
nevar asinat ar rokam, un tas ir janodod STIHL parstavim,
lai veiktu atbilstigu asinaSanu ar Tpasas formas dimanta
slipripu.

Garums

Zaga kédes garums tiek noradits ka dzeno$o posmu
skaits.



Atbilstiga griezeéjaprikojuma noteikSana

Vadsliedes identificé$anas parametri

Vadsliedi lauj identificét zemak uzskaititas Cetras
pazimes.

Rievas platums

Lai virzZitu zaga kédi, pa visu vadsliedes perimetru ir
nepartraukta rieva, kura tiek iegremdéti zaga kédes
dzenosie posmi. Vadsliedes rieva vienlaikus kalpo ka
kédes smérellas padeves kanals. Abas pusés ir apmale,
gar kuru vienmerigi shid zaga kéde.

Rievas platumam jaatbilst lietojamas zaga kédes dzenosa
posma biezumam.

Zagejuma garums

Zagejuma garums (a) nosaka lietoSanas jomu
(pieméram, atkariba no koka diametra).

Vadrats

,Rollomatic” vadsliezu vadrata solis nosaka to atbilstibu
noteiktam zaga kédém un noteiktam kédes rata solim. Ari
§aja gadijuma ir speka nosacijums, ka visam trim dalam
jabut vienadam solim.

Stiprinajums

Vadsliedes stiprinajums ir atkarigs no garenas atveres (1)
(stiprinajuma tapas fiksacijas atveres), kédes
nospriegosanas stiprindjuma atveru (2) un ellas iepludes
atveres (3) novietojuma.

Kédes rata identificéSanas parametri

Kédes rata identificeéSanai izmanto zobu skaitu un kédes
soli. Abi Sie parametri ir iespiesti uz kédes rata.

Ir svarigi ari ievérot, ka zada kédes, vadsliedes un kédes
rata solim jeb dalijumam ir jabut identiskam.
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Atbilstiga griezejaprikojuma noteik§ana

Servisa laukums

Augsa: ldzSin€jais servisa laukuma attéls
Apaksa: jaunais servisa laukuma attéls

Visu iepriek$ minéto pazimju parametrus, iznemot zobu
profilu un kédes rata zobu skaitu, var atrast katras STIHL
vadsliedes savienojuma gala eso$aja servisa laukuma.
Parametri ir iededzinati ar lazera tehnologijas palidzibu
zemak noraditaja seciba.

1 Detalas numurs

2 Zagéjuma garums

3 Rievas platums / dzeno$a posma biezums
4 DzenosSo posmu skaits

5 Kédes solis (tikai ,Rollomatic” vadsliedém)

Parametru noteik8ana

Lai atvieglotu vadsliedes, kédes rata un zaga kédes
parametru noteikSanu, STIHL piedava izmantot
parbaudes Sablonu.



Parbaudes saraksts

| Griezéjaprikojuma apkope lericei:

Detaja

Darbiba

Datums

Datums

Zaga kéde

Zaga kédes tirisana un eventualo bojajumu parbaude

VadoS$a zoba noteik§ana un atzimésana

Zaga kédes neliela papildu nospriegos$ana

Kédes solim atbilstiga asinasanas paliglidzekla un viles diametra izvéle

Vienada zobu garuma ievéroSana — (vienads viles gajienu skaits)

O|o|O|O|O| O

Viles pagrieSana ar regulariem intervaliem, lai nepielautu viles vienpuséju
nolietoSanos

Dziluma ierobezotaja atstatuma parbaude un, ja nepiecieSams, pielaboSana —
kédes solim atbilstiga viléSanas Sablona izvéle

Zaga kédes nonemsana un tifisana péc asinasanas — vilésSanas skaidu
nonemsana

Intensiva zaga kédes elloSana

Vadsliedes apkopes darbi

Sliedes un kédes montaza

Zaga kédes spriegoSana

Kédes elloSanas parbaude

Vadsliede

Ellas iepludes atveres firnSana — ar viléSanas Sablona palidzibu

Sliedes rievas tiriSana — ar viléSanas Sablona palidzibu

Rievas dziluma mérnsana ar viléSanas Sablona taustu

Jaievero minimalais rievas dzilums atkariba no kédes sola.

Vadsliedes parbaude — plaisu un bojajumu neesamiba

Vadsliedes malu parbaude, ja nepiecieSams, atskarpju nonemsana

oO|lo|lO0O|]O0|O0O|]O0O|O|lO|O|O|0O]|O

Vadrata kustibas viegluma un atstatuma starp zaga kédi un sliedes galu parbaude

— saskana ar aprakstu

@)

Vadsliedes pagrieSana — péc katras kédes asinaSanas un kédes nomainas

Kédes rats

Nodiluma dziluma parbaude (parbaudes Sablons — papildu aprikojums) — ja
dzilums parsniedz 0,5 mm, kédes rata nomaina

33






	STIHL augstākā līmeņa tehnika
	Zāģa ķēdes uzbūve
	Zāģa ķēdes sagatavošana
	Zāģa ķēdes asināšanas pamatprincipi
	Vīlēšanas palīgierīces
	Zāģa ķēdes spriegošana
	Asināšanas kļūdas un bojājumi
	Vadsliedes apkope
	Ķēdes rata pārbaude
	Atbilstīgā griezējaprīkojuma noteikšana
	Pārbaudes saraksts

