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Przedmowa

Firma STIHL zaleca kazdemu, od uzytkownikow
okazjonalnych po profesjonalistéw, uzywanie
odpowiednio dobranych narzedzi do konserwacji zestawu
tngcego.

Zestaw tnacy sktada sie z pojedynczych elementow:
pity tancuchowej, prowadnicy i kota napedowego.

Niniejsza broszura ma stanowi¢ pomoc w dobraniu
odpowiednich narzedzi do konserwac;ji zestawu tngcego,
a takze objasnieniu zasad ich obstugi. Nastepnie,

po krotkim etapie szkolenia, ostrzenie pit tahcuchowych
nie bedzie sprawiato zadnych problemow.

Przeczytanie i przestrzeganie instrukcji uzytkowania
dofgczonych do pilarki fancuchowej i narzedzi

do ostrzenia zestawdw tngcych stanowi warunek
podjecia prac, opisanych w niniejszej broszurze.

W razie jakichkolwiek pytan prosimy skontaktowac sie
z Autoryzowanym Dealerem STIHL.

A Podczas wszystkich prac przy uzyciu pilarki lub
zestawu tngcego nalezy zawsze zaktadaé
rekawice ochronne. Niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen z powodu skaleczenia
o ostre zeby tnace.
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Wydajno$¢ ciecia pilarki tancuchowej zalezy, obok jakosci
i mocy silnika, w decydujgcej mierze od doboru i stanu
zestawu tngcego.

Ostra, prawidtowo konserwowana pita tancuchowa
utatwia prace. Zapewnia diuzsza trwato$c¢ catego zestawu
tngcego, sktadajgcego sie z pojedynczych elementow:
pity tancuchowej, prowadnicy i kota napedowego.

Pity tancuchowe

Pity tancuchowe STIHL
wykonywane sg ze
"szwajcarska precyzjg"

w zaktadach STIHL w
Szwajcarii. Sg produkowane
za pomocg specjalistycznych
maszyn, ktére zostaty
zaprojektowane i zbudowane
samodzielnie przez firme
STIHL.

Gtadkie otwory
przegubowe

Specjalna metoda wyttaczania
zapewnia idealng gtadko$¢
otworéw przegubowych
STIHL. Poprawia to bieg pity
tancuchowej i wydtuza jej
trwatosc.

Rozcigganie

Pity tancuchowe STIHL

na koncu procesu
produkcyjnego sa rozciggane
pod wysokim obcigzeniem.

Najwyzsza jakos¢ STIHL

STIHL jest jedynym producentem pilarek tancuchowych
w Swiecie, ktory konstruuje i produkuje wtasne

pity tancuchowe i prowadnice. W ten sposéb STIHL

od 1926 r. zapewnia optymalne dostosowanie wszystkich
trzech elementoéw zestawu tngcego do pilarki
tancuchowej.

Pity tancuchowe i prowadnice STIHL zapewniajg
doskonatg wydajnos¢ ciecia nie tylko w pilarkach
tancuchowych STIHL, ale takze w pilarkach
tancuchowych innych marek.

Takie "rozcigganie" ogranicza
do minimum wydtuzenie przy
pierwszym uzyciu, zwieksza
trwatos¢ i ogranicza zuzycie.

Komfortowe pity
fancuchowe

Niemal wszystkie pity
tancuchowe STIHL

sg komfortowymi pitami
tancuchowymi. Mozna

to poznac po literze "C"
wyttoczonej na zebie thgcym.

Dzieki zmianie ksztattu
podstawy zeba udato sie
ograniczy¢ drgania podczas
ciecia 0 70%.



Najwyzsza jakos¢ STIHL

Prowadnice

Prowadnice STIHL zostaty zoptymalizowane pod
wzgledem trwatosci, wytrzymatosci na obcigzenia
i ciezar.

Petna symetria

Prowadnice STIHL majg symetryczny ksztait, w zwigzku
z czym jest mozliwe ich odwracanie. Oba wzdtuzne boki
$g rownomiernie narazane na obcigzenia.

Utwardzana indukcyjnie bieznia pity tancuchowe;j

Dzieki utwardzaniu indukcyjnemu bieznia pity
tancuchowej jest bardziej odporna na zuzycie.
Prowadnica wykazuje wiekszg trwatosé.

Kotko gwiazdkowe z hermetycznie zamknigtym
fozyskiem wateczkowym

Seryjna wersja zamknieta hermetycznie zapobiega
przedostawaniu sie brudu i jest bezobstugowa.
Smar umieszczany w fozysku fabrycznie wystarcza
na caty okres uzytkowania.

System smarowania Oilomatic

System ten zapewnia mniejsze tarcie i zuzycie, a tym
samym wptywa na wydtuzenie zywotnosci zespotu
tngcego. Olej doprowadzany jest do przegubdw pity
tancuchowej i do biezni ogniw pity fancuchowej bardzo
cienkimi kanalikami w ogniwach napedowych.

Ponadto po obu stronach ogniw napedowych zostaty
wyttoczone liczne wgtebienia, w ktérych gromadzi sie olej
do smarowania pity tancuchowej. Olej ten tworzy cienkg
warstwe miedzy ogniwami napedowymi a bieznig
prowadnicy.

W celu zagwarantowania jak najlepszego smarowania
pity tancuchowej, STIHL zaleca uzywanie olejow
do smarowania pity tancuchowej produkcji firmy STIHL.



Budowa pity tancuchowej

Pity tancuchowe STIHL zbudowane sg 3-warstwowo Pity tancuchowe réznig sie od siebie profilem zebow
zawsze wedtug tej samej zasady. tngcych i wymiarami poszczegodlnych ogniw.

Pity tancuchowe sktadajg sie ogniw napedowych (1), Autoryzowany Dealer STIHL moze naprawi¢ pite
ogniw faczacych (2), lewych zebow tngcych (3) wzgl. tancuchowa STIHL poprzez wymiane pojedynczych
prawych zebow tngcych (4). ogniw.

Pity tancuchowe o niskiej sklonnosci do odbi¢ majg
wygarbione ogniwo napedowe (5) i rozpoczynajg sie cyfrg
3 w nazwie pity fancuchowej, np. 36 RS3.



Budowa pity tancuchowej

Zeby thace

Zasada dziatania

Z3b tnacy sktada sie z podstawy zeba (1), ogranicznika
zagtebienia (5) i potki tnacej (2) z krawedzig thacg
pionowg (4) i krawedzig thgcg pozioma (3).

Krawedz tngca pionowa i pozioma sg ustawione
wzgledem siebie pod okreslonym katem, ktéry decyduje
o optymalnej wydajnosci ciecia. Optymalna wydajnosc¢
ciecia osiggana jest wtedy, gdy kat ostrzenia bedzie
precyzyjnie zachowywany.

Zeby tngce pracujg na zasadzie zgba strugowego.

Strugajg one widry z drewna. Krawedz tngca pozioma
odrywa wiér od podstawy rzazu, podczas gdy krawedz
pionowa odcina wior do boku.

Gtlebokos¢ wnikania zeba tngcego w drewno, a tym
samym grubos¢ widra jest okreslana przez odstep
ogranicznika zagtebienia.

Jako odstep ogranicznika zagtebiania okresla sie odstep
miedzy krawedzig gérng ogranicznika zagtebiania
a krawedzig przednig szczytu zeba.



Kat ostrzenia

Kat ostrzenia krawedzi thacej

Kat natarcia

W celu zapewnienia rownomiernego, spokojnego biegu
i optymalnej wydajnosci ciecia pity fancuchowe;j,
wszystkie zeby thagce muszg mie¢ jednakowa dlugosé

i musi by¢ zachowany kat ostrzenia.

Budowa pity tancuchowej

Znaczniki serwisowe zuzycia eksploatacyjnego

Znaczniki serwisowe zuzycia eksploatacyjnego stuza jako
utatwienie prawidtowego ostrzenia, a takze do kontroli
zuzycia pity tancuchowej:

1) Kat ostrzenia:

Znacznik prawidtowego kata ostrzenia krawedzi tnacej

i minimalnej dlugosci zeba: w wypadku osiagniecia tego
znacznika przy ostrzeniu, nalezy wymienic pite
tancuchowa.

2) Kat natarcia:

Znacznik prawidtowego kata natarcia i minimalnej
dtugosci zeba.

3) Ogranicznik zagtebiania:

Znacznik prawidtowego kata ogranicznika zagtebiania
i znacznik zuzycia. Zbieranie ogranicznika zagtebiania
musi przebiegac réwnolegle do tego znacznika.

4) Stopa zeba:

Znacznik zuzycia powierzchni bieznych zeboéw tngcych
(stopy zeba). Réwnomierne zuzycie rownolegle
do znacznika oznacza prawidtowe zuzycie.

Wskazowka STIHL

Doswiadczenie pokazuje, ze w tym samym czasie
zuzywaja sie cztery pity fancuchowe, dwa kofa
napedowe i jedna prowadnica. (zasada 4-2-1)



Przygotowanie pity tancuchowej

Zasadniczg zaletg pity fancuchowej z ogniwami tngcymi
typu "petne dtuto" jest mozliwos¢ ostrzenia pilnikiem
okragtym.

Wyjatek stanowig pity tancuchowe z ostrzami z weglikéw
spiekanych, wystepujacych pod nazwg STIHL Duro.

Sg one wyjgtkowo odporne na zuzycie i ze wzgledu

na niezwykle twarde ostrza muszg by¢ ostrzone tarczami
diamentowymi. W tym celu nalezy zwrdécic sie

do Autoryzowanego Dealera STIHL.

Wszystkie pozostate pity tancuchowe mozna stosunkowo
tatwo naostrzy¢ odpowiednim narzedziem i przy uzyciu
odpowiedniej techniki.

Kiedy trzeba naostrzy¢ pite tancuchowg?

Nawet najlepsza pita tancuchowa z czasem sie stepi.
Pite fancuchowg nalezy naostrzy¢ wtedy, gdy wystapi
jeden z ponizszych objawdéw:

Pita tancuchowa nie wcina sie w drewno, a ciecie
wymaga dociskania pilarki.

Podczas ciecia zamiast grubych wyrzucane sg drobne
wiory.

Pojawiajacy sie dym w rzazie.

Ciecie przebiega tylko w jednym kierunku.

Swiadczy to o jednostronnym stepieniu zebow
tngcych lub nierownej dtugosci zebow tngcych.

Pita tancuchowa "terkocze" i "podskakuje" podczas
ciecia. W takim wypadku nalezy sprawdzi¢ odstepy
ogranicznika zagtebiania.

Przygotowanie pity fancuchowej

Najpierw nalezy doktadnie wyczysci¢ pite
tancuchowa, np. rozpuszczalnikiem do zywic STIHL.
Nalezy przy tym doktadnie obejrze¢ pite tancuchowa,
czy nie widac¢ na niej $ladéw uszkodzen. Uszkodzone
lub zuzyte czesci nalezy od razu wymienic.

W razie osiggniecia znacznikdw zuzycia, wymienic
catg pite tahcuchowa.

Nalezy zwréci¢ sie z tym do Autoryzowanego Dealera
STIHL.



Przygotowanie pity tancuchowej

Zab odniesienia w prawym rzedzie zebéw

Prowadnice zamocowac¢ koncem zwréconym w lewg
strone.

Zab odniesienia w lewym rzedzie zebéw

Pita tancuchowa w trakcie ostrzenia powinna by¢
mocniej napieta, niz zwykle w trakcie pracy.
Zapobiegnie to przechylaniu sie zebéw tnacych

i utatwia utrzymanie prawidtowego kata.

Po naostrzeniu przywrécic¢ prawidtowy stopien
napiecia.

Prowadnice zamocowac¢ koncem zwréconym w prawg
strone.

Ustawi¢ zgb odniesienia we wtasciwym obszarze
ostrzenia, a nastepnie wtaczy¢ hamulec pity
tancuchowe;.

W celu przesunigcia pity tancuchowej, zwolni¢
hamulec przed rozpoczeciem pitowania nastepnej
Odszukac¢ najkrotszy zab tnacy. partii zebdw tnacych.

Zaznaczy¢ go jako zgb odniesienia. Takg dtugosé
bedg musiaty mie¢ wszystkie pozostate zeby tngce
na pile fancuchowej. Pitowanie pilnikiem zaczaé

od tego zeba, a nastepnie wszystkie pozostate zeby
tngce spitowac na dtugos¢ naostrzonego zeba
odniesienia.

Zamocowaé w imadle lub stojaku do ostrzenia
prowadnice w zaleznosci od pozycji zeba odniesienia.



Ostrzenie pity tancuchowej — podstawy

Dobér pilnika Prowadzenie pilnika

W zaleznosci od podziatki pity fancuchowej nalezy dobra¢
Sredniceg pilnika okragtego.

m  Pilnik nalezy chwyci¢ jedng reka za uchwyt, a drugg
reka przeciggna¢ pilnik do przodu po zgbie thgcym.

B Odczyta¢ oznaczenie podziatki po zewnetrznej stronie B Rozpoczac¢ od zeba odniesienia i przytozy¢ pilnik
ogranicznika zagtebiania. w taki sposob, by sitg nacisku dato sie poprowadzi¢
. » . L . od wewnatrz do zewnatrz po zebie tngcym.
B Sprawdzi¢ wartos¢ podziatki w ponizszej tabeli.
Do kazdej podziatki zostata dobrana odpowiednia
srednica pilnika okragtego.

Uzywac wytacznie pilnikéw do pit tancuchowych.
U Autoryzowanego Dealera STIHL mozna naby¢
odpowiednie pilniki.

B Ostrzy¢ zawsze pod katem 90° do prowadnicy.

® Pilnik zbiera metal tylko podczas ruchu do przodu
— przy ruchu powrotnym pilnik nalezy lekko unies¢.

1 1/4 1/4" 4,0 mm B W celu unikniecia jednostronnego zuzycia pilniki
nalezy w regularnych odstgpach czasu lekko obracac.

2 325 .325" 4,8 mm

3 3/8 3/8" 5,2 mm

4 404 404" 5,5 mm

6 P, PM 3/8" Picco 4,0 mm

7 1/4" Picco 3,2 mm




Ostrzenie pity tancuchowej — podstawy

Wskazowka STIHL

Przed rozpoczeciem ostrzenia nalezy zaznaczy¢
np. mazakiem zab tngcy od ktérego rozpoczynamy
ostrzenie. Po dwéch, trzech pociggnieciach pilnika
nalezy sprawdzi¢ stopien zbierania.

Pity tancuchowe STIHL standardowo ostrzy sie pod

katem 30° - réwnolegle do znacznika serwisowego
kata ostrzenia.

Réwnomierne zbieranie materiatu oznacza, ze ruch
pilnikiem wykonywany jest prawidtowo.

Pilnik prowadzi¢ w taki sposoéb, aby 1/4 $rednicy
pilnika wystawata ponad gérng potac zgba.

Wskazowka STIHL

Przestrzegajac tej wskazowki mozna osiagnaé Jesli warstwa zaznaczona mazakiem nie jest zbierana

optymalny wynik ostrzenia. Automatycznie zachowany réwnpmiernie naleiy.sprayvc.j’zié czy pilnik z_os.tai o
zostaje prawidtowy kat ostrza czotowego prawidtowo dobrany i zwrdci¢ uwage, czy pilnik nie jest

i szczytowego, a tym samym najlepsza wydajnosé prowadzony zbyt wysoko lub zbyt gteboko.
ciecia.

Spitowaé zab odniesienia, az do uzyskania
perfekcyjnego ostrza.
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Ostrzenie pity tancuchowej —

Sprawdzanie wyniku ostrzenia:

Gdy na krawedzi tnacej widac refleksy swietlne, zab tnacy
nie jest jeszcze ostry.

Dopiero gdy znikng wszystkie refleksy swietlne mozna
uznac, ze zab tngcy zostat naostrzony.

Nastepnie naostrzy¢ wszystkie zeby tngce po tej stronie
na takg sama dtugos¢, po czym odwrécic pilarke
tancuchowg o 180° i naostrzy¢ wszystkie zeby po drugiej
stronie. Wszystkie zeby tngce spitowa¢ na dtugos¢ zeba
odniesienia.

Wskazowka STIHL

Nie nalezy uzywac pity fancuchowej az do jej
catkowitego stepienia. W trakcie pracy wystarczy
zazwyczaj kilka pociagniec pilnikiem aby pita
tancuchowa znéw stata sie ostra.

Policzy¢ liczbe ruchow pilnikiem i w kazdym zebie
tngcym wykonacé te sama liczbe ruchow, by w ten
spos6b zachowac takg samg dtugos¢ wszystkich

zebow.

W wypadku stwierdzenia, ze zeby tngce w jednym
rzedzie sa krotsze, niz w drugim rzedzie, po jednej
stronie nacisk pilnika musiat by¢ stabszy. Wyréwnaé
diugos¢ zebow, wykonujac jeden, dwa ruchy pilnikiem
po tej stronie gdzie znajdujg sie dtuzsze zeby tngce.

podstawy

Dostosowywanie ogranicznika zagtebiania

Odstep ogranicznika zagtebiania zmniejsza sie poprzez
ostrzenie zeba tnacego.

Po naostrzeniu wszystkich zebow tngcych nalezy
sprawdzi¢ i ewentualnie dostosowac odstep ogranicznika
zagtebiania.

Wskazowka STIHL

Przy cieciu miekkiego drewna poza porg mrozow,
odstep ogranicznika zagtebiania mozna zwiekszy¢
00,2 mm.

W tym celu mozna uzy¢ przymiaru do podziatki

o wiekszym rozmiarze.

Podziatka pity Odstep ogranicznika
Cal (mm) mm (Cal)

1/4 6,35 0,65 0,026
1/4 P 6,35 0,45 0,018
.325 8,25 0,65 0,026
3/8 9,32 0,65 0,026
3/8 P 9,32 0,65 0,026
404 10,26 0,80 0,031

Do sprawdzania odstepu ogranicznika zagtebiania
uzywac przymiaru pasujgcego do podziatki tancucha.

Przestrzegac¢ instrukcji podanych
w rozdziale "Dodatkowe przydatne narzedzia".



Ostrzenie pity tancuchowej — podstawy

W tym celu zatozy¢ przymiar na pite tanicuchowa.

Jezeli ogranicznik zagtebiania wystaje ponad przymiar,
nalezy go odpowiednio spitowac.

Wskazowka STIHL

Przymiar nadaje sie tylko do czynnosci kontrolnych

i nie powinien mie¢ kontaktu z pilnikiem, gdyz nie jest
wykonany z materiaty odpornego na pitowanie.

Przed przystgpieniem do ostrzenia nalezy wyjaé
przymiar z ogranicznika zagtebiania.

Zeszlifowac¢ ogranicznik zagtebiania do wysokosci
wskazanej przez przymiar

Wskazowka STIHL

Policzy¢ liczbe ruchow, jaka bedzie potrzebna przy
ostrzeniu pierwszego ogranicznika zagtebiania.

Wszystkie pozostate ograniczniki spitowac z takg
sama liczbg pociagnie¢. Dzieki temu wszystkie
odstepy ogranicznikéw zagtebiania bedg takie same.
Sprawdzi¢ je wyrywkowo przymiarem.

W wypadku pit fancuchowych z wygarbionym ogniwem
napedowym, ostrzy sie je w tym samym czasie,
co ogranicznik zagtebiania.

Nastepnie nalezy naostrzy¢ pod odpowiednim kgtem
gorng krawedz ogranicznika zagtebiania rownolegle
do oznaczenia serwisowego — nie nalezy przy tym
zeszlifowywaé najwyzszego punktu ogranicznika
zagtebiania w kierunku do tytu

Uwazac, by nie dotykac pilnikiem $wiezo naostrzonego
zeba thacego.

Zbyt niskie ograniczniki zagtebiania zwigkszajg
sktonnos¢ pilarki fancuchowej do odbié
wstecznych.






Dodatkowe przydatne narzedzia

Prawidtowe naostrzenie pity fancuchowej recznie przy

uzyciu samego pilnika okragtego wymaga duzej wprawy.

Przestrzeganie wszystkich wymienionych katow

i pomiarow "od reki" jest bardzo trudne i wymaga wprawy.

Z tego powodu STIHL zaleca uzywanie narzedzi
pomocniczych do pilnikdw, oraz regularne sprawdzanie
stanu pity tancuchowej u Autoryzowanego Dealera
STIHL.

Firma STIHL przygotowata dla kazdego uzytkownika
dodatkowe narzedzia przydatne podczas ostrzenia pity
tancuchowe;j.

Przymiar do ostrzenia

1) Przymiar do ogranicznikéw zagtebiania
2) Krawedz do wyznaczania kata ostrzenia

3) Ostrze do czyszczenia rowka prowadnicy wraz
ze skalg do pomiaru gtebokosci rowka

4) Krawedz do wyznaczania kata natarcia

Do ustawiania odstepdw ogranicznika zagtebiania,

a takze do wyrywkowej kontroli kgta zeba firma STIHL
oferuje przymiar. Nalezy go dobra¢ odpowiednio

do podziatki fancucha, po czym bedzie mozna przystapi¢
do sprawdzenia wszystkich wymaganych katow

i wymiaréw. Przymiar znacznie utatwia przede wszystkim
prawidtowe sprawdzenie i pitowanie ogranicznikow
zagtebiania.

Wskazowka STIHL

Przymiar nadaje sie tylko do czynnosci kontrolnych

i nie powinien mie¢ kontaktu z pilnikiem, gdyz nie jest
wykonany z materiatu odpornego na pitowanie.
Przed przystgpieniem do pitowania wyjg¢ przymiar

z ogranicznika zagtebiania.

We wszystkich ponizszych przyrzadach pomocniczych
z wyjatkiem uchwytu 2-w-1 i FG 4 nalezy dodatkowo
skorzystac z przymiaru, by tatwo sprawdzi¢ ograniczniki
zagtebiania.

Przymiar do ostrzenia

Do utrzymywania prawidtowego kata ostrzenia stuzy
oferowany przez firme STIHL przymiar do ostrzenia.

Mocuje si¢ go za pomocg dwdch magnesow

do prowadnicy i wéwczas dzieki dwom wyttoczonym
na nim liniom pomaga ona zachowac prawidtowy kat
ostrzenia.

Wskazowka STIHL

W wypadku niezadowalajgcego wyniku ostrzenia mimo
uzycia przymiaru do ostrzenia, STIHL zaleca uzycie
uzupetniajacych narzedzi, takich jak np. uchwyt pilnika,
prowadnik pilnika lub ostrzarki firmy STIHL.
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Dodatkowe przydatne narzedzia

Prowadnik pilnika

Prowadnik pilnika STIHL zapewnia utrzymanie
prawidtowej pozycji pilnika w trakcie jego uzycia.
Prowadnik pilnika nalezy dobra¢ odpowiednio
do podziatki tancucha.

Poprzez prawidtowe przytozenie prowadnika pilnika
STIHL do gornej krawedzi zgba i ogranicznika zagtebiania
uzyskuje sie pewnosc, ze pilnik zostanie poprowadzony
na prawidtowej wysoko$ci i zostanie zachowany
prawidtowy kat natarcia. Poprzez optyczny znacznik 30°
prowadnik pilnika pomaga roéwniez utrzymac prawidtowy
kat ostrzenia.

Dodatkowg pomoc moze stanowi¢ przymiar do ostrzenia.

Uchwyt FF1

Jesli nie jestescie Panstwo przekonani do korzystania
wylgcznie z pomocy optycznych, mozecie Panstwo uzyé
uchwytu FF1.

Uchwyt FF1 nalezy dobra¢ odpowiednio do podziatki
tancucha i przytozy¢ do prowadnicy pod katem 30°.

Prowadnik pilnika jest utrzymywany przez uchwyt FF1
i zapewnia prawidtowy kat ostrzenia 30° wzgledem
prowadnicy.



Dodatkowe przydatne narzedzia

Teraz nalezy przesung¢ prowadnik pilnika
zamocowany w uchwycie pod katem prostym
wzgledem prowadnicy.

Po naostrzeniu wszystkich zebdw tnacych, sprawdzic¢
i ewentualnie dostosowac odstep ogranicznika
zagtebiania.

Prowadnik 2-w-1

W celu jednoczesnego naostrzenia zgbdw tngcych
i skrocenia ogranicznikéw zagtebiania STIHL proponuje
uzycie prowadnika 2-w-1.

Podobnie jak zwykty prowadnik, prowadnik
2-w-1umozliwia utozenie pilnika na prawidtowej
wysokosci wzgledem zeba tngcego. Rozmieszczenie
uchwytéw i znacznikdw zapewnia bardzo dobrg optyczng
orientacje przy przestrzeganiu kata ostrzenia 30°.

Rysunek pokazuje przekréj przez prowadnik 2-w-1.

W jednym momencie naostrzony zostaje zgb tnacy
pilnikiem okragtym (1) jak réwniez spitowany

do odpowiedniego wymiaru ogranicznik zagtebiania
pilnikiem ptaskim (2). Przytozenie wktadek
prowadzgcych (3) powierzchni ciecia powoduje
optymalne prowadzenie obu pilnikéw.

Przyrzad do ostrzenia FG 4

Skutecznym uzupetnieniem pilnikdw jest rolkowy
przyrzad do ostrzenia FG 4.

Rolkowy przyrzad do ostrzenia i pilnik okragty dobra¢
odpowiednio do podziatki pity tancuchowe;j.

Rolkowy przyrzad do ostrzenia przystawia sie
bezposrednio nad pitg tancuchowg do prowadnicy
i pomaga on w ustawieniu pilnika we wszystkich
kierunkach.

Zaktadanie pilnika okragtego na rolkowy przyrzad
do ostrzenia.

Pozycja pilnika jest optymalna, gdy przy prawidtowym
kacie ostrzenia bedzie on sie swobodnie i bez
skrzywien przesuwat po obu dolnych rolkach.
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Dodatkowe przydatne narzedzia

Przyrzad do ostrzenia FG 4 zawiera dodatkowo otwierang
ptytke do sprawdzania i poprawiania spitowania
ogranicznikow zagtebiania.

Wskazowka STIHL

Plytka prowadnika umozliwia wyznaczanie wysokosci
ogranicznika zagtebienia, do drewna twardego (hard)
lub migkkiego (soft).

Ptytka prowadnika jest specjalnie utwardzona, tak aby
mozna spitowywac ograniczniki bez koniecznosci jej
zdejmowania.

Ptytka prowadnika utatwia utrzymanie odpowiedniej
wysokosci ogranicznika zagtebienia.

Przyrzady do ostrzenia

Przyrzady do ostrzenia nadajg sie do precyzyjnego
ostrzenia pit fancuchowych. Zapewniajg one dokfadne
umiejscowienie pilnika i umozliwiajg tym samym
skuteczng naprawe zuzytych pit tancuchowych.

Uzycie przyrzadéw do ostrzenia utatwia zachowanie
jednakowej dtugosci zebdw tngcych.

Przyrzad do ostrzenia FG 2

Przyrzad do ostrzenia FG 2 montuje sie na stole
warsztatowym. Ostrzong pite fancuchowg nalezy zdjg¢
z prowadnicy.

Przyrzady do ostrzenia FG 1i FG 3

Przyrzady do ostrzenia FG 1 i FG 3 montuje sie
bezposrednio na prowadnicy. Zasady pracy tymi
przyrzgdami sg takie same jak FG 2.



Prawidtowe napigcie pity tancuchowej ma decydujacy
wplyw na zywotnos$¢ zestawu tngcego. Nalezy regularnie
sprawdzac napiecie pity fancuchowej. Rozciggniecie,
zwilaszcza nowej pity tancuchowej, jest zjawiskiem
normalnym, takze wowczas, gdy zostato ograniczone
przez "rozcigganie wstepne", przeprowadzone na etapie
produkgiji.

Przy prawidtowym napieciu, pita tancuchowa musi
przylegaé¢ do catej prowadnicy, a przy zluzowanym
hamulcu pity fancuchowej musi istnie¢ mozliwosc
recznego przesuwania pity fancuchowej po prowadnicy.

Napinanie pity tancuchowej

W wypadku uzywania prowadnic typu Carving pite
tancuchowa nalezy napig¢ nieco luzniej.

U dotu prowadnicy powinna by¢ widoczna potowa ogniwa
napedowego.

Ma to zwigzek z bardzo matym promieniem koncowki
prowadnicy, przy ktérym wystepujg duze obcigzenia
w wypadku zbyt duzego napiecia pity tahcuchowe;.

W przypadku uzywania wszystkich innych typéw
prowadnic, pite tancuchowg nalezy napig¢ tak, aby
przylegata do dolnej czesci prowadnicy.

Szczegodtowa instrukcja napinania pity tancuchowej
znajduje sie w instrukcji uzytkowania kazdej pilarki
tancuchowej STIHL.
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Btedy w ostrzeniu i przyktadowe usterki

Gdy pita fancuchowa po naostrzeniu nie bedzie zapewniata zadowalajgcej wydajnosci ciecia, bedzie, podskakiwac lub biec

nieréwno, nalezy sprawdzi¢, czy podczas ostrzenia nie popetniono btedow.

Objawy Btedy w ostrzeniu Porady
Blokowanie pity Zbyt ostry kat ostrzenia Uzy¢ narzedzia pomocniczego do ostrzenia, w celu
tancuchowej zachowania prawidtowego kata ostrzenia

Kat natarcia skierowany do przodu

Uzy¢ narzedzia pomocniczego do ostrzenia, przystawic
wyzej pilnik, uzy¢ pilnika o odpowiedniej (wiekszej srednicy)

Roézne katy natarcia

Uzy¢ narzedzia pomocniczego, zwraca¢ uwage na rowny
docisk

Rézne dtugosci zebow

Odszukac¢ zagb odniesienia i spitowaé wszystkie zeby tngce
na wymiar zeba odniesienia

Za duzy odstep ogranicznika
zagtebiania

W razie potrzeby spitowac zeby tngce lub wymieni¢ pite
tancuchowsa.

Rd&zne odstepy ogranicznika
zagtebiania

Znalez¢ najkrotszy ogranicznik zagtebienia a wszystkie zeby
tnace spitowac tak, aby pasowaty do najkrétszego
ogranicznika.

Staba wydajnosé
ciecia

Zbyt maty kat ostrzenia

Uzy¢ narzedzia pomocniczego do ostrzenia, w celu
zachowania prawidtowego kata ostrzenia

Kat natarcia skierowany do tytu

Uzy¢ narzedzia pomocniczego do ostrzenia, przystawi¢
nizej pilnik, uzy¢ pilnika o odpowiedniej (mniejszej srednicy)

Za maty odstep ogranicznika
zagtebiania

Spitowaé ogranicznik zagtebiania, uzywajac przy tym
odpowiedniego pilnika

Ciecie schodzi z linii Ro6zne katy natarcia

Uzy¢ narzedzia pomocniczego, zwraca¢ uwage na rowny
docisk

Ro6zne katy ostrzenia

Uzy¢ narzedzia pomocniczego, zwréci¢ uwage
na prawidtowy kat ostrzenia

Rézne dtugosci zebow

Odszukac zagb odniesienia i spitowa¢ wszystkie zeby tngce
na wymiar zeba odniesienia

Rézne odstepy ogranicznika
zagtebiania

Znalez¢ najkrotszy ogranicznik zagtebienia a wszystkie zeby
tnace spitowac tak, aby pasowaty do najkrétszego
ogranicznika

Zwigkszone ryzyko  Kat natarcia skierowany do przodu
odbicia wstecznego

Uzy¢ narzedzia pomocniczego do ostrzenia, przystawic
wyzej pilnik, uzy¢ pilnika o odpowiedniej (wiekszej srednicy)

Za duzy odstep ogranicznika
zagtebiania

W razie potrzeby spitowac¢ zeby tngce lub wymienic pite
fancuchowa.

Krétka zywotnosé Zbyt duzy kat ostrzenia

Uzy¢ narzedzia pomocniczego do ostrzenia, w celu
zachowania prawidtowego kata ostrzenia

Kat natarcia skierowany do tytu

Uzy¢ narzedzia pomocniczego do ostrzenia, przystawic
nizej pilnik, uzy¢ pilnika o odpowiedniej (mniejszej Srednicy)

Kat natarcia skierowany do przodu

Uzy¢ narzedzia pomocniczego do ostrzenia, przystawic
wyzej pilnik, uzy¢ pilnika o odpowiedniej (wiekszej Srednicy)

Ponizej przedstawiono najczestsze btedy, ich skutki i wskazowki dotyczace usuniecia.
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Btedy w ostrzeniu i przyktadowe usterki

Zbyt duzy kat ostrzenia Kat natarcia skierowany do przodu
Btad Btedny kat ostrzenia Btad Nieprawidtowe prowadzenie pilnika,
nieprawidtowa srednica pilnika
Objawy Agresywne, ciecie z blokowaniem,

krétka zywotnos¢, duze obciazenie
pity fancuchowej

Porady Uzy¢ narzedzia pomocniczego
do ostrzenia, w celu uzyskania
prawidtowego kata ostrzenia

Zbyt maly kat ostrzenia
Btad Btedny kat ostrzenia
Objawy Staba wydajnos¢ ciecia, konieczny
duzy nacisk
Porady Uzy¢ narzedzia pomocniczego

do ostrzenia, w celu zachowania
prawidtowego kata ostrzenia

Objawy Ciecie z blokowaniem, krotka
zywotno$¢, zwiekszone ryzyko
odbicia wstecznego

Porady Uzy¢ narzedzia pomocniczego
do ostrzenia

Podnies¢ wyzej pilnik
Uzy¢ pilnika o odpowiedniej
(wigkszej) Srednicy

Kat natarcia skierowany do tytu

Btad Nieprawidtowe prowadzenie pilnika,
nieprawidtowa srednica pilnika

Objawy Staba wydajnos¢ cigcia, konieczny
duzy nacisk, potrzeba uzycia duzej
sity, nadmierne zuzycie

Porady Uzy¢ narzedzia pomocniczego
do ostrzenia

Opuscic¢ nizej pilnik
Uzyc¢ pilnika o odpowiedniej
(mniejszej) srednicy




Btedy w ostrzeniu i przyktadowe usterki

Rézne katy natarcia

Rézne diugosci zebow

Btad Nieprawidtowe prowadzenie pilnika, Btad Nieréwne zbieranie materiatu
rozny docisk podczas pitowania
Objawy Ciecie schodzi z linii, ciecie Objawy Ciecie schodzi z linii, ciecie
z blokowaniem z blokowaniem, staba wydajnosé
ciecia
Porady Uzy¢ narzedzia pomocniczego
do ostrzenia Porady Odszukac¢ zab odniesienia i spitowac

Zwraca¢ uwage na réwny docisk

Rézne katy ostrzenia

Btad Nieprawidtowe prowadzenie pilnika

Objawy Ciecie schodzi z linii

Porady Uzy¢ narzedzia pomocniczego
do ostrzenia

Zwroci¢ uwage na prawidtowy kat
ostrzenia

wszystkie zeby tngce na wymiar
zeba odniesienia

Za maly odstep ogranicznika zagtebiania

Btad Po ostrzeniu nie sprawdzono odstepu
ogranicznika zagtebiania

Objawy Mimo ostrej pity fancuchowej
niewielka wydajnos¢ ciecia

Porady Spitowac ogranicznik zagtebiania,

uzywajac przy tym odpowiedniego
pilnika
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Btedy w ostrzeniu i przyktadowe usterki

Za duzy odstep ogranicznika zagtebiania

Rézne odstepy ogranicznika zagtebiania

Btad Za duzy odstep ogranicznika Btad Nieréwne zbieranie materiatu podczas
zagtebiania pitowania
Objawy Ciecie z blokowaniem, zwigkszone Objawy Ciecie z blokowaniem,cigcie schodzi
ryzyko odbicia i zerwania pity Z linii
tancuchowej
Porady Znalez¢ najkrétszy ogranicznik
Porady W razie potrzeby spitowac zgby zagtebienia

tnace lub wymieni¢ pite fancuchowg

Wszystkie zgby tngace spitowac tak,
aby pasowaty do najkrotszego
ogranicznika

Skorygowac wszystkie ograniczniki
zagtebiania

Ostrzenie maszynowe

Gdy katy bedg znacznie odbiega¢ od wytycznych i nie
bedzie mozliwosci wykonania korekty przy uzyciu pilnika,
firma STIHL zaleca kontakt z Autoryzowanym Dealerem
STIHL.

Autoryzowany Dealer STIHL dysponuje fachowa wiedzg
i urzadzeniami do prawidtowego ostrzenia pit
tancuchowych.

Po prawidtowym naostrzeniu pity fancuchowej przez
Autoryzowanego Dealera ponowne ostrzenie pity
tancuchowej przy uzyciu pilnika bedzie utatwione.



Prowadnica zuzywa sie szybciej w tym obszarze,

w ktérym odbywa sie najczesciej ciecie — przewaznie
w dolnej czesci. W prowadnicach bez kétka
gwiazdkowego (prowadnice Duromatic) dodatkowo
na duze obcigzenia narazona jest zwrotnica slizgowa.
Przed kazdym zamontowaniem prowadnicy i pity
tancuchowej konieczne jest:

Oczyszczenie otwordow wlotu oleju i rowka prowadnicy
— nadaje sie do tego ostrze do czyszczenia rowka
(bedace elementem przymiaru do ostrzenia)

Sprawdzenie gtebokosci rowka

sprawdzenie czy bieznia prowadnicy nie wymaga
gratowania (usuniecia ostrych pozostatosci metalu)

Odwrdci¢ prowadnice, by obie strony zuzywaly sie
rébwnomiernie

Wskazowka STIHL

Doswiadczenie pokazuje, ze w tym samym czasie
zuzywaija sie cztery pity tancuchowe, dwa kota
napedowe i jedna prowadnica. (zasada 4-2-1)

Glebokosé rowka

Wskutek zuzywania sie biezni prowadnicy zmniejsza sie
gtebokos¢ rowka. Aby podstawy ogniw napedowych nie
ocieraty o podstawe rowka, nalezy przestrzegac
minimalnej gtebokosci rowka.

W przeciwnym razie ogniwa napgdowe szybko sie zuzyjg
i powierzchnie biezne zebdw tngcych i ogniw tgczacych
nie bedg $lizgaty sie po biezni prowadnicy.

Podziatka pity Minimalna gtebokos$¢ rowka
fancuchowej

1/4" P 4 mm

1/4" 4 mm

3/8" P 5 mm

.325" 6 mm

3/8" 6 mm

404" 7 mm

Konserwacja prowadnicy

Sprawdzenie gtebokosci rowka

Prowadnice Rollomatic (z kétkiem gwiazdkowym)

Za pomocg podziatki umieszczonej na przymiarze
nalezy sprawdzi¢ gtebokos¢ rowka na gérnej i dolnej
stronie prowadnicy.

Prowadnice Duromatic (bez kétka gwiazdkowego)

Za pomoca podziatki umieszczonej na przymiarze
nalezy sprawdzi¢ gtebokos¢ rowka na catej dtugosci
prowadnicy.

Gdy gtebokos$¢ rowka jest mniejsza niz podana w tabeli
nalezy wymieni¢ prowadnice.

Usuwanie gratu z biezni prowadnicy

Z powodu zuzywania sie biezni prowadnicy na jej
krawedziach zewnetrznych powstaje grat.
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Konserwacja prowadnicy

Grat mozna usung¢ pilnikiem lub przyrzadem
do gratowania prowadnic.

Gdy z powodu nieréwno naostrzone;j pity tancuchowej
bieznie prowadnicy po lewej i prawej stronie bedg
zuzywaly sie nierowno, mozna to zniwelowac za pomoca

przyrzgdu do gratowania, jesli réznice nie bedg zbyt duze.

Wazne jest, aby gteboko$¢ rowka nie byta mniejsza
od minimalne;j.

W wypadku powstania powazniejszych uszkodzeh
prowadnicy, nalezy skontaktowac sie z Autoryzowanym
Dealerem STIHL.

Autoryzowany Dealer STIHL wyceni koszt naprawy lub
zaproponuje zakup nowej prowadnicy.

Zuzycie eksploatacyjne prowadnicy

Zbyt stabo napieta pita fancuchowa z czasem moze
negatywnie wptyng¢ na stan prowadnicy.

Jesli w miare szybko zauwazymy, ze stan prowadnicy nie
jest najlepszy, mozemy zapobiec jej dalszemu
nadmiernemu zuzyciu dzieki zastosowaniu odpowiednich
Srodkow zaradczych.

Z tego powodu prowadnice nalezy regularnie sprawdzac,
zwracajgc szczegoblng uwage na zwiekszone zuzycie.

Sprawdzanie kétka gwiazdkowego prowadnicy
Rollomatic

Gdy zestaw tngcy jest prawidtowo zamontowany,

to pomiedzy pitg fancuchowg a koncéwkg prowadnicy,
zauwazy¢ mozna odstep (a). Jesli odstepu nie mozna
stwierdzi¢, oznacza to zuzycie zgbdw kdtka
gwiazdkowego lub uszkodzenia tozyska kotka

Autoryzowany Dealer STIHL wyceni koszt naprawy lub
zaproponuje zakup nowej prowadnicy.

Na kolejnych stronach przedstawiono najczestsze btedy,
ich skutki i wskazowki dotyczace usuniecia:



Konserwacja prowadnicy

Zuzyte bieznie prowadnicy Wybita bieznia prowadnicy
Po lewe;j: Bieznia prowadnicy po obu stronach kétka gwiazdkowego
Roéwnomiernie zuzyte bieznie prowadnicy, osiggnieta jest wybita, a bieznia u dotu prowadnicy jest pofalowana.
minimalna gtebokos$¢ rowka, naturalne zuzycie
— wymieni¢ caty zestaw tnacy. Btad Pita tancuchowa byta zbyt stabo
. napieta przez dtuzszy czas
Po prawej:
Nieréwnomiernie zuzyte bieznie prowadnicy. Objawy Niespokojna praca pity fancuchowej.
W wypadku dalszego uzytkowania
Btad Nieréwnomiernie zuzyte bieznie

prowadnicy z powodu btednie
naostrzonej pity tancuchowej

prowadnicy w takim stanie, znacznie
przyspieszy proces zuzycia
prowadnicy i pity tancuchowej

Objawy Pita fancuchowa przechyla sie Porady
i schodzi z linii ciecia
Porady Skorygowac bieznie prowadnicy
i prawidtowo naostrzy¢ pite
tancuchowa.

Gdy po probie korekty minimalna
gtebokos¢ rowka zostanie
przekroczona, nalezy wymieni¢ zestaw

Skorygowac bieznie prowadnicy.

W razie gdy uszkodzenie bedzie juz
bardzo zaawansowane, wymieni¢
zestaw tnacy (koto napedowe,
prowadnice, pite tancuchowa). W razie
wymiany tylko jednej czesci zestawu
tngcego, nastgpi jej szybkie zuzycie

z powodu nieprawidtowego dziatania
pozostatych, zuzytych elementéw

tnacy.
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Konserwacja prowadnicy

Rowek prowadnicy zwezony lub poszerzony Wybite rowki prowadnicy

Btad Dziatanie sit zewnetrznych, Btad
np. zablokowanie sie prowadnicy

Grat na prowadnicy nie zostat
usuniety odpowiednio szybko

Objawy Chwiejna praca lub blokowanie sie Objawy
pity fancuchowej

Pita tancuchowa pracuje nieréwno
i szybko sie zuzywa

Porady Autoryzowany Dealer STIHL oceni Porady Skorygowac prowadnice, o ile

czy prowadnica moze zostac
naprawiona czy nalezy wymieni¢
ja na nowa

nie bedzie sie to wigzato
z przekroczeniem minimalnej
gtebokosci rowka.

Gdy prowadnica bedzie zbyt
mocno zuzyta, zwrdcic sie

do Autoryzowanego Dealera STIHL
w celu naprawy prowadnicy.

W razie koniecznosci wymienic
prowadnice.
W przyszitosci nalezy wczesniej
usuwac grat.

W razie pojawienia sie wyzej wymienionych uszkodzen
oraz braku mozliwosci ich usuniecia we wtasnym zakresie
zaleca sie kontakt z Autoryzowanym Dealer STIHL.
Autoryzowany Dealer STIHL wyceni koszt naprawy
prowadnicy lub zaproponuje zakup nowej prowadnicy.



Sprawdzanie kota napedowego

Koto napedowe jak kazda cze$¢ mechaniczna podlega
zuzyciu. Mocno zuzyte koto napedowe powoduje szybsze
zuzycie pity fancuchowej oraz prowadnicy. Z tego powodu
nalezy regularnie sprawdzac¢ stan kota napedowego.

Sprawdzanie stanu zuzycia

Gdy slady zuzycia na kole napedowym wyniosa
ok. 0,5 mm oznacza to, ze zostat osiagniety stan
graniczny, a koto napedowe nalezy wymienic.

Najprosciej mozna to ustali¢ za pomocg odpowiedniego
przymiaru kontrolnego STIHL.

Profilowane koto napedowe (zebatka stata)

Pierscieniowe koto napedowe (zebatka ptywajaca)

Przytozy¢ przymiar kontrolny do kota napedowego.
Gdy slady zuzycia bedg miaty takg samg grubos¢
(a = 0,5 mm) lub beda gtebsze niz dtugos¢ trzpienia
pomiarowego, nalezy wymieni¢ koto napedowe.

Zuzycie kota napedowego powodowane jest zbyt luzno
napietg pitg tancuchowa. Z tego powodu nalezy
regularnie sprawdzac¢ prawidtowe napigcie pity
tancuchowe;j.

Wskazowka STIHL

Doswiadczenie pokazuje, ze w tym samym czasie
zuzywaija sie cztery pity tancuchowe, dwa kota
napedowe i jedna prowadnica. (zasada 4-2-1)

Wskazowka STIHL

Ze wzgledu na to, ze zuzyty element zestawu tngcego
prowadzi do szybszego zuzycia pozostatych
elementéw, zaleca sie uzywanie réwnolegle dwoch pit
fancuchowych i zamienianie ich. Wéwczas obie pity
powinny zuzywac sie rowno wraz z kotem napedowym,
przez co bedzie mozliwa wymiana obu elementéw

w tym samym czasie.
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Dobieranie odpowiedniego zestawu tngcego

W razie koniecznosci uzycia nowego zestawu tnacego lub
w razie potrzeby zastosowania innego rodzaju zestawu
tngcego, ponizsze parametry pozwolg okresli¢
odpowiedni zestaw.

W instrukcji uzytkowania pilarki tancuchowej podano,
jakie zestawy thgce pasujg do danego modelu pilarki.

W celu ustalenia uzywanej pity tancuchowej, prowadnicy
lub kota napedowego, dostepne sg nastepujace
oznaczenia.

Okreslenie typu pity tancuchowej

1 2 3 4 5 6..54 55 56 57 58 59

Pite tancuchowg zwykle okresla sie poprzez nastepujace
cechy:

1 Podziatka pity tanncuchowej przyporzadkowuje
pite tancuchowg do odpowiedniej serii
(klasy wydajnosci)

2 Szeroko$¢ ogniwa napedowego

przyporzadkowuje prowadnice pit
fancuchowych do okreslonej szerokosci rowka

3,4 Ksztalt zeba tngcego

5 Dlugos¢ pity tancuchowej okresla sie poprzez
dtugos¢ prowadnicy i liczbg ogniw napedowych

Podziatka pity tancuchowej

O podziatce pity fancuchowej mowa byta w rozdziale
omawiajgcym dobdr pilnika okragtego o odpowiedniej
Srednicy.

Wymiary poszczegolnych ogniw sg ze soba scisle
powigzane. Wielkos¢ zebow tngcych i pozostatych
elementdw pity tancuchowej okresla sie poprzez
podziatke pity tancuchowej.

Podziatka pity tancuchowej jest podana w calach.
Na kazdym zebie thgcym w obszarze ogranicznika
zagftebiania wyttoczone jest oznaczenie.

Nalezy przestrzegac tabeli na stronie 8
w rozdziale "Ostrzenie pity tancuchowej
— podstawy" EJ "Dobor pilnika"



Dobieranie odpowiedniego zestawu tngcego

W celu ustalenia podziatki, mierzy sie odstep (a)
pomiedzy zaznaczonymi srodkami nitdéw, a uzyskany
wynik dzieli sie przez dwa. W ten spos6b uzyskujemy
podziatke pity tancuchowej w milimetrach.

(np. 9,32 mm = 3/8")

Mierzenie odstepow pomiedzy zaznaczonymi nitami (a)
jest najdoktadniejsze, gdyz odlegtosci pomiedzy
ogniwami napedowymi, ztgczkami bgdz zebami thgcymi
mogag by¢ rozne.

Szerokos$¢ ogniwa napedowego

Szerokoscig ogniwa napedowego okresla sie wymiar,
ktory przyporzadkowuje pite tancuchowa do okreslonych
prowadnic (szerokos¢ rowka). Szerokos$¢ ogniwa
napedowego musi by¢ zgodna z szerokos$cig rowka
prowadnicy, by pita fancuchowa pasowata doktadnie

do prowadnicy. Szerokos¢ ogniwa napedowego podaje
sie w mm.

Ostatnia cyfra (patrz: strzatka) szerokosci ogniwa

napedowego jest wybita na kazdym ogniwie napedowym.

Oznaczenie Szerokos¢ ogniwa napedowego
1 1,1 mm
3 1,3 mm
5 1,5 mm
6 1,6 mm
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Dobieranie odpowiedniego zestawu tngcego

Profil zeba thacego

Profil zgba tngcego to przekroj ogniwa tngcego wzdtuz
jego osi poprzeczne;j.

Podstawowe typy:

Tradycyjne pity tancuchowe z zebami tngcymi
o "normalnej wysokosci" okresla sie jako pity tancuchowe
Oilomatic "Rapid".

Pity tancuchowe z zebami thgcymi o mniejszej wysokosci
(niski profil) okresla sige jako Oilomatic "Picco".

Podstawowe typy zostaty podzielone na nastepujace
rodzaje:

Pita tancuchowa Micro z zebami thgcymi typu pétdiuto:

Bocznie sptaszczone gorne krawedzie zebow.
Wytrzymata uniwersalna pita tancuchowa taczy duzg
wydajnos$¢ ciecia, komfort pracy, dtuzg zywotno$¢ i tatwa
konserwacje. Znajduje zastosowanie w rolnictwie

i w budownictwie, a takze wokét domu i w ogrodzie.
tatwa w czyszczeniu i ostrzeniu.

Pita tancuchowa Super z zgbami thacymi typu petne
diuto:

Ostre, prostokgtne gérne krawedzie zebow. taczy w
sobie najwyzsza wydajnos$c ciecia i komfort pracy w
najbardziej wymagajgcych zastosowaniach. Wymaga
wprawy przy ostrzeniu.

Pita tancuchowa o ostrzach wykonanych ze stopéw metali
twardych Duro:

Zeby z ostrzami ze stopow metali twardych.

Pita fancuchowa Duro taczy w sobie najdtuzsza
zywotnos$¢, komfort pracy i dobrg wydajnosé ciecia.

Nie jest wrazliwa na zanieczyszczone drewno ani
krétkotrwaty kontakt z podtozem. Ma do 4-razy diuzszg
zywotno$¢ w poréwnaniu ze standardowg pitg
tancuchowa. Pit tancuchowych ze stopéw metali twardych
nie mozna ostrzyc¢ recznie, tylko nalezy przekazaé
Autoryzowanemu Dealerowi STIHL do naostrzenia
ostrzarkg z tarczg diamentowa.

Dtugosé

Dtugos¢ pity fancuchowej podaje sie jako liczbe ogniw
napedowych.



Dobieranie odpowiedniego zestawu tngcego

Okreslenie typu prowadnicy Kétko gwiazdkowe:

Prowadnice okresla sie nastepujgcymi czterema
cechami:

Szerokos¢ rowka prowadnicy 2 |

Do prowadzenia pity tancuchowej po prowadnicy v
przeznaczony jest rowek, w ktéry wchodzg ogniwa

napedowe. Rowek prowadnicy stuzy jednoczes$nie jako -

kanat transportowy do oleju smarujgcego. ' -
Pita fancuchowa slizga sie na biezniach prowadnicy.

Podziatka kétka gwiazdkowego prowadnic Rollomatic
przyporzadkowuje do niego okreslone podziatki pity
tancuchowej i kota napedowego. W tym przypadku
podziatka wszystkich trzech komponentéw musi by¢ taka
sama.

Uchwyt prowadnicy

Szerokos¢ rowka musi odpowiadaé szerokosci ogniwa
uzywanej pity fancuchowe;.

Dtugos¢ cigcia

W uchwycie prowadnicy znajduje sie kilka punktéw
stuzacych do zamontowania prowadnicy. Sg to: podtuzny
otwor (1) stuzgcy do napinania pity tancuchowej, otwory
mocujace (2) i otwor stuzgcy do smarowania pity
tancuchowej (3).

Okreslenie rodzaju kota napedowego

Diugosé ciecia (a) okresla zakres wykorzystania

. SenTEs T ; Rodzaj kota napedowego wyznaczany jest poprzez liczbe
prowadnicy (np. podczas $cinki — Srednica drzewa).

jego zebow i podziatke pity tancuchowej. Informacje te
wybite sg na kole tahcuchowym.

Wazne jest tu rowniez, by podziatka pity tancuchowej,
prowadnicy i kota napedowego byta taka sama.
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Dobieranie odpowiedniego zestawu tngcego

Pole serwisowe

U gory: dotychczasowe pole serwisowe
U dotu: nowy wyglad pola serwisowego

Wszystkie dotychczas przedstawione cechy z wyjatkiem
profilu zeba, jak rowniez liczba zebdw kota napedowego,
mozna odczyta¢ na polu serwisowym po stronie
mocowania kazdej prowadnicy STIHL. Sg one
wygrawerowane laserowo w nastepujacej kolejnosci.

1 Numer katalogowy
2 Dtugosé ciecia
3 Szerokosc¢ rowka /
grubos¢ ogniwa napedowego
4 Liczba ogniw napedowych
5 Podziatka fancucha

(tylko prowadnica Rollomatic)

Ustalanie typu zestawu tngcego

Do fatwego i szybkiego ustalenia typu prowadnicy, kétka
napedowego i pity tancuchowej, STIHL oferuje przymiar
kontrolny.



| Czyszczenie zestawu thacego

Podzespot

Lista kontrolna

Model pilarki:

Etap pracy

Data

Data

Pita tarnicuchowa

Oczyscic¢ prowadnice i sprawdzi¢ czy nie podsiada widocznych uszkodzen

Ustali¢ zgb odniesienia i oznaczy¢ go

Mocniej napig¢ pite tancuchowa

Dobra¢ i uzy¢ odpowiedniego do podziatki przyrzadu pomocniczego do ostrzenia

Zwréci¢ uwage na takg samag dtugos¢ zebow — (policzy¢ ruchy pilnikiem)

O|o|O|O|O| O

W celu unikniecia jednostronnego zuzycia pilniki nalezy w regularnych odstepach
czasu obracac w niewielkim zakresie

Sprawdzi¢ odstep ogranicznikow zagtebiania i ewent. spitowac — uzywajac przy
tym odpowiedniego pilnika

Po naostrzeniu pity tancuchowej zamontowac jg prawidtowo i wyczyscic¢
— usung¢ wiodry

Dobrze nasmarowac pite fancuchowg

Wykona¢ konserwacje prowadnicy

Zamontowac¢ prowadnice i pite fancuchowg

Napig¢ pite fancuchowg

Sprawdzi¢ uktad smarowania pity fancuchowej

Prowadnica

Wyczysci¢ otwor wlotu oleju — uzy¢ przymiaru

Oczyscic¢ rowek prowadnicy — uzy¢ przymiaru

Zmierzy¢ miarkg na przymiarze gtebokos¢ rowka

Przestrzega¢ minimalnej gtebokosci rowka w zaleznosci od podziatki

Sprawdzi¢, czy na prowadnicy nie ma peknie¢ ani uszkodzen

Sprawdzi¢ bieznie prowadnicy, ewentualnie usuna¢ grat

oO|lo|lO0O|]O0|O0O|]O0O|O|lO|O|O|0O]|O

Sprawdzi¢ ruch kotka gwiazdkowego i odstep pity tancuchowej od koncowki
prowadnicy, jak opisano w dokumentacji

@)

Odwréci¢ prowadnice — po kazdym ostrzeniu i wymianie pity tancuchowej

Koto napedowe

Sprawdzi¢ gtebokos¢ zuzycia (przymiarem kontrolnym z wyposazenia
specjalnego) — w wypadku sladéw zuzycia gtebszych niz 0,5 mm — wymieni¢ koto
napedowe
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