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Mahkopf mit automatischer
Nachstellung des Mahfadens

Zugelassene Kombinationen
An folgenden STIHL Freischneidern ist der

Mahkopf STIHL SuperCut 40-2 zugelassen:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260,
FS 280, FS 290, FS 300, FS 310,
FS 350, FS 360 (ab Baujahr 2010),
FS 400, FS 410 (ab Baujahr 2010),
FS 450, FS 460, FS 480, FS 490

An folgenden STIHL Freischneidern kann
bzw. darf der STIHL SuperCut 40-2 nicht
angebaut werden:
- FS 260 RC, FS 360 bis Baujahr 1997,
FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

Dieser Mahkopf darf nur an STIHL
Freischneidern verwendet werden!
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Der STIHL SuperCut 40-2 ist nur dann
zugelassen, wenn ein Schutz flir Mahkopfe
am Freischneider angebaut ist. Im

Schutz (1) muss zusatzlich ein Messer (2)

zum Kirzen von zu langen Mahfaden
vorhanden sein.

Schutz fiir Mahkopfe anbauen

* Den Schutz wie in der
Gebrauchsanleitung fiir das Motorgerat
beschrieben anbauen, sieche Mahkopfe
STIHL AutoCut oder TrimCut

STIHL SuperCut 40-2

Mahkopf anbauen

» Den Schutzring flir Maharbeiten
verwenden!

» Den Schutzring fur Sadgearbeiten nicht
verwenden!

» Den Mahkopf wie in der
Gebrauchsanleitung fiir das Motorgerat
beschrieben anbauen, siehe Mahkopfe
STIHL AutoCut oder TrimCut

Mahkopf auf die Motorsense
einstellen
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Mahkopf 6ffnen

» Auf beiden Seiten die Laschen
eindriicken und den Deckel nach oben
abziehen
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Mahkopf einstellen

» Spannschlissel einstecken, dazu:
— den Zeiger in Richtung Skala
ausrichten
— die Laschen in die Vertiefungen
stecken
Spannschlissel ganz eindriicken — der
Spannschliissel springt nach rechts auf
den Skalenwert 9 — oder er steht bereits
auf dem Skalenwert 9

» Spannschlissel abziehen

www.stihl.com
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Fadenlédngen priifen

» Faden kraftig herausziehen

+ Bei Langen uber 5 cm: Abschneiden

« Bei Langen unter 5 cm: Spulenkdrper
etwas anheben, bis er gedreht werden
kann — Faden herausziehen —
Spulenkoérper wieder eindriicken und
zum Einrasten etwas hin- und herdrehen

Mahkopf schlieBen

» Laschen in die Schlitze einflihren

» Deckel aufdriicken und auf festen Sitz
prifen

Mit der Nachstellautomatik die

Mahfaden auf die richtige Lange

bringen

» Die Gebrauchsanleitung des
Motorgerates unbedingt lesen und
beachten!

+ Das Motorgerat starten

+ Den Mahkopf parallel tber eine
unbewachsene, ebene Flache halten

* Vollgas geben bis eine konstante
Drehzahl erreicht ist — ein gleichmaRiges
Motorgerausch ist hérbar! — die
Mahfaden werden automatisch
nachgestellt

+ Den Gashebel loslassen und den
Leerlauf abwarten — die Mahfaden
werden nochmals automatisch auf die
endgultige Lange nachgestellt

Beim Nachstellen kann ein kurzes Klopfen

zu horen sein — ein Rucken ist spurbar.

* Vorgang einige Male wiederholen

* Den Motor abstellen und warten bis der
Mahkopf stillsteht

Fadenlangen priifen

+ Die Endender Faden in Richtung Messer
am Schutz ziehen

Richtige Fadenldngen:

- anden Geraten FS 160, 180, 220, 280,
290, 300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 bis 14 cm.
- anden Geraten FS 260, 360, 410,
460, 490:
15 bis 17 cm.
Die Einstellung ist dann in Ordnung, wenn
die vorgenannten Fadenlangen gemessen
werden konnen.
Wenn die Faden bis an das Messer reichen
und mehrmals abgeschnitten wurden — ist
auch an abgetrennten Fadenstiicken zu
erkennen — dann:
« weiter bei ,Einstellung des Mahkopfes
andern” fortfahren



Einstellung des Mahkopfes
andern
* Den Mahkopf 6ffnen

» Den Spannschliissel einstecken und
den Skalenwert ablesen
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» Den Spannschliissel eindriicken —
einen Skalenwert weiter in Richtung
skirzerer Faden® nach links drehen —
den Spannschlissel wieder leicht nach
oben federn lassen

» Den eingestellten Skalenwert priifen
* Den Spannschliissel abziehen

» Den Mahkopf wieder schlieRen — den
Deckel auf festen Sitz prifen

» Das Motorgerat starten

* Mehrmals wiederholen: Vollgas geben
und in den Leerlauf gehen

* Den Motor abstellen

* Die ,,Fadenlangen priifen®“ — die
»Einstellung des Mahkopfes andern*
— bis die Mahfaden die richtige Lange
haben

Wie werden die Mahfaden
automatisch nachgestellt?

Erster Schaltschritt: Beim Mahen
verkirzt sich der Faden durch Verschleil},
dabei erhoht sich die Motordrehzahl.
Oberhalb einer bestimmten Drehzahl wird
die Schnur teilweise nachgestellt

Zweiter Schaltschritt: Im Leerlauf sinkt
die Drehzahl. Unterhalb einer bestimmten
Drehzahl wird der Faden auf die richtige
Lange nachgestellt

Arbeitstechnik

Mit Vollgas méahen, bis die Drehzahl
deutlich hérbar ansteigt: Die Mahleistung
lasst nach — das Vollgas halten und den
Mahkopf aus dem Schnitt ziehen — auf den
ersten Schaltschritt (,Klick“) warten — den
Motor in den Leerlauf gehen lassen — auf
den zweiten Schaltschritt (,Klick®) warten —
mit Vollgas weitermahen.

Neuen Mahfaden einziehen

Nur Original STIHL Mahfaden mit rundem
Querschnitt und 2,4 mm Durchmesser
verwenden — mdglichst die ,Leise”
Ausfiihrung verwenden.

» Den Mahkopf 6ffnen
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» Den Spulenkérper nach oben
herausziehen

» Fadenreste aus dem Spulenkdrper
entfernen

+ Maximal 7,5 m Faden ablangen, doppelt
nehmen und die Schlaufe knicken

» Die mit L bezeichnete Seite des
Spulenkérpers nach oben halten

L
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» Die Schlaufe einhdngen und den Faden
fest aufwickeln — jeden Strang in einer
Kammer
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» Die Fadenenden in den Schlitzen
einhangen
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» Die Fadenenden durch die Hiilsen
fihren

» Den Spulenkoérper wieder aufstecken
und festhalten

* Nacheinander an den Fadenenden
ziehen, bis die Faden aus den Schlitzen
rutschen

» Den Spulenkdrper einrasten — etwas
hin- und herdrehen — der Spulenkdrper
kann auch schon eingerastet sein, durch
das Ziehen an den Fadenenden

» Die Fadenenden auf 5 cm ablangen

» Den Deckel aufsetzen und auf festen
Sitz prufen

Betriebsstorungen beheben

Die Mahfaden werden nicht automatisch
nachgestellt:

» Ein Schaltschritt wurde nicht ausgefihrt:
In den Leerlauf gehen — Vollgas geben,
bis die Drehzahl konstant ist — in den
Leerlauf gehen — weitermahen

» Der Fadenvorrat ist verbraucht: Neuen
Mahfaden einziehen

» Der Spulenkorper ist zu locker
bewickelt: Neu bewickeln

» Der Faden I6st sich nicht von der
Wicklung: Den Faden Iésen und den
Spulenkdérper neu bewickeln

» Die Fadenenden sind kurzer als 5 cm:
Den Spulenkérper anheben und drehen,
bis die Fadenenden langer als 5 cm sind
— den Spulenkdrper einrasten

» Die Nachstellautomatik ist falsch
eingestellt: Siehe “Einstellung des
Mahkopfes andern*®

Die Mahfaden werden standig durch das
Messer abgeschnitten:

» Die Nachstellautomatik ist falsch
eingestellt: Siehe ,Einstellung des
Mahkopfes andern®

Wenn das nicht hilft, einen Fachhandler

aufsuchen. STIHL empfiehlt den STIHL

Fachhandler.
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Mowing Head with Automatic
Line Feed

Approved Combinations

The STIHL SuperCut 40-2 is approved for
use with the following STIHL brushcutters:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260,
FS 280, FS 290, FS 300, FS 310,
FS 350, FS 360 (from 2010), FS 400,
FS 410 (from 2010), FS 450, FS 460,
FS 480, FS 490

The STIHL SuperCut 40-2 must not used
on the following STIHL brushcutters:

- FS 260 RC, FS 360 up to 1997 (year of
manufacture), FS 410 C K,
FS 460 C-M K, FS 460 RC-M,
FS 490 C-M K

This mowing head is approved for use on
STIHL brushcutters only.
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The STIHL SuperCut 40-2 is approved only
in combination with a properly mounted
deflector for mowing heads. The

deflector (1) must be equipped with a line
limiting blade (2).

Mounting Deflector for Mowing
Heads

* Mount the deflector as described in the
power tool's instruction manual. See
STIHL AutoCut or TrimCut mowing
heads.

STIHL SuperCut 40-2

Mounting the Mowing Head
» Use the guard ring for mowing
applications.

* Do not use the guard ring for sawing
applications.

* Mount the mowing head as described in
the power tool's instruction manual. See
STIHL AutoCut or TrimCut mowing
heads.

Adjusting Mowing Head to Suit
Brushcutter
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Opening the mowing head

» Press in the two tabs on either side of
head and pull the cover off upwards.
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Adjusting the mowing head

 Fitting the special wrench:
— Line up pointer in direction of scale.
— Engage lugs in recesses.

» Press wrench fully home — spring force
turns the wrench clockwise to 9 on the
scale — or it is already on 9.

Remove the special wrench.

www.stihl.com

Checking length of lines
+ Pull ends of lines firmly outward.

+ Iflength is more than 5 cm: Cut to
length.

+ Iflength is less than 5 cm: Lift spool
slightly so that it can be rotated. Pull out
the nylon lines — push spool in again and
turn it back and forth to engage.

Closing the mowing head

* Engage the tabs in the slots.

* Press the cover down and check that it is
firmly seated.

Obtaining Correct Length of
Nylon Lines with Automatic Feed
Mechanism

* Always read and observe the
instructions in your brushcutter
instruction manual.

« Start your brushcutter.

+ Hold the mowing head horizontally over a
bare, flat surface.

* Run engine at full throttle until its speed
remains constant, i.e. steady engine
note. — Nylon lines are adjusted
automatically.

» Let go of the throttle trigger and wait for
the engine to return to idle speed. Nylon
lines will be adjusted again to their final
length.

You may hear a brief knocking sound during

this adjustment — a slight jerk will be felt.

* Repeat the above procedure a few times.

» Switch off the engine and wait for the
mowing head to come to a complete
stop.

Checking Length of Lines

* Pull the ends of the lines in the direction
of the blade on the deflector.

Correct line lengths:

- on models FS 160, 180, 220, 280, 290,
300, 310, 350, 400, 450, 480:
12to 14 cm.

- on models FS 260, 360, 410, 460, 490:
15t0 17 cm.

The adjustment is OK if the line lengths are

within the above mentioned limits.

If lines extend right up to blade and have

been cut off several times (watch for pieces

of nylon line on ground):

» Go to “Changing Setting of Mowing
Head”.



Changing Setting of Mowing
Head
* Open the mowing head.

* Engage the special wrench and
checking reading on scale.
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* Press wrench down firmly and turn it
counterclockwise by one graduation in
direction of “shorter line” — allow it to
come up again and check the setting on
the scale.

» Check the setting on the scale.
* Remove the special wrench.

» Close the mowing head — check that
cover is firmly seated.

» Start your brushcutter.

* Repeat the following procedure several
times: Open the throttle wide and return
toidle.

» Switch off the engine.

* Check lengths of lines — and
change setting of mowing head —
until lines are the right length.

How Does Automatic Line Feed
Work?

First stage of automatic line feed: Nylon
line becomes shorter due to normal wear
during cutting, and engine speed increases
as a result. A short length of line is
advanced when the head’s speed exceeds
a predetermined limit.

Second stage of automatic line feed: The
head’s speed drops when the engine is
idling. Nylon line is advanced to the correct
length when the head’s speed drops below
a predetermined limit.

Working Technique

Cut at full throttle until you notice a definite
increase in engine speed: Cutting
performance deteriorates. Keep the engine
at full throttle and lift the head out of the cut.
Wait for first stage of line feed (you will hear
a click). Allow engine to return to idle
speed. Wait for second stage of line feed
(another click) and then continue mowing
at full throttle.

Replacing Nylon Line

Use only original STIHL mowing line with
a round cross section and a diameter of
2.4 mm — preferably the "quiet" version.

* Open the mowing head.
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* Pull spool upward to remove.

* Remove remaining line from the spool.

» Cutmax. 7.5 m nylon line from the reel —
fold it in half and pinch the loop.

* Hold the spool so that the side marked L
is facing up.

L
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» Hook the loop to the spool and wind the
line tightly around the spool — one line in
each groove.

681BB383 KN
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» Attach the ends of the lines to the slots.
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» Thread the ends of the lines through the
sleeves.

Refit the spool and hold it steady.

* Pull the ends of the lines one at a time
until they slip out of the slots.

» Engage spool in position — turn it back
and forth — the action of pulling the ends
of the lines may have engaged the spool
already

» Trim ends of lines to 5 cm.

» REefit the cover down and check that it is
firmly seated.

Troubleshooting
Automatic line feed does not operate:

» One stage of line feed has not taken
place: Return to idle speed — open
throttle wide until engine speed remains
constant. Return to idle speed, then
continue mowing.

» No nylon line in spool: Refill with fresh
line.

» Line is too loose on spool: Rewind the
line.

* Line is stuck in spool: Release the line
and rewind line on spool.

» Lines are shorter than 5 cm: Lift spool
and rotate it until lines are longer than
5 cm — engage spool in position.

» Setting of automatic line feed
mechanism is wrong: See "Changing
Setting of Mowing Head"

Lines are constantly trimmed to length
by blade:

» Setting of automatic line feed
mechanism is wrong: See "Changing
Setting of Mowing Head"

If you have difficulties, please contact

your dealer. STIHL recommends a

STIHL servicing dealer.
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Téte faucheuse avec sortie de fil
automatique

Combinaisons autorisées

Le montage de la téte faucheuse STIHL
SuperCut 40-2 est autorisé sur les
débroussailleuses STIHL suivantes :
- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260,
FS 280, FS 290, FS 300, FS 310,
FS 350, FS 360 (a partir du millésime
2010), FS 400, FS 410 (a partir du
millésime 2010), FS 450, FS 460,
FS 480, FS 490

Le montage de la téte faucheuse STIHL
SuperCut 40-2 est interdit, ou n'est pas
possible, sur les débroussailleuses STIHL
suivantes :
- FS 260 RC, FS 360 jusqu'au millésime
1997, FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

L'utilisation de cette téte faucheuse
est permise exclusivement sur des
débroussailleuses STIHL !
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Le montage de la téte faucheuse STIHL
SuperCut 40-2 n'est autorisé que si la
débroussailleuse a été munie d'un capot
protecteur pour tétes faucheuses. En plus,
un couteau (2) doit étre monté dans le capot
protecteur (1) pour rogner les fils de coupe
trop longs.

Montage du capot protecteur

pour tétes faucheuses

* Monter le capot protecteur comme décrit
dans la notice d'emploi de la machine,
voir Tétes faucheuses STIHL AutoCut ou
TrimCut.

STIHL SuperCut 40-2

Montage de la téte faucheuse
+ Utiliser I'anneau de protection pour
travaux de fauchage !

* Ne pas utiliser I'anneau de protection
pour travaux de sciage !

* Monter la téte faucheuse comme décrit
dans la Notice d'emploi de la machine,
voir Tétes faucheuses STIHL AutoCut ou
TrimCut

Ajustage de la téte faucheuse sur
la débroussailleuse
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Ouverture de la téte faucheuse

» Enfoncer les languettes des deux cotés
et enlever le couvercle vers le haut.
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Ajustage de la téte faucheuse

* Introduire la clé de tension, a cet effet :
— orienter l'aiguille en direction de
I'échelle graduée,

— introduire les languettes dans les
creux.

Enfoncer la clé de tension a fond

— la clé de tension saute vers la droite,
sur la valeur 9 de I'échelle graduée

— ou bien elle se trouve déja sur la
valeur 9.

* Retirer la clé de tension.

www.stihl.com
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Contréle de la longueur des fils de coupe

+ Tirer vigoureusement sur les fils de
coupe.

» Silalongueur dépasse 5 cm : couper le
bout du fil.

» Silalongueur est inférieure a 5 cm :
soulever [égérement la bobine jusqu'a ce
gu'il soit possible de la faire tourner — tirer
sur le fil de coupe — enfoncer a nouveau
la bobine et la faire un peu tourner dans
un sens et dans l'autre pour qu'elle
s'encliquette.

Fermeture de la téte faucheuse

+ Introduire les languettes dans les fentes.

« Emboiter le couvercle et s'assurer qu'il
est fermement fixé.

Ajustage de la longueur correcte
des fils de coupe a l'aide du
systéme de sortie automatique

+ Avant!'utilisation, il faut impérativement
lire la Notice d'emploi de la machine !

* Mettre la machine en marche.

+ Présenter la téte faucheuse en rotation
parallelement a une surface plane, sans
herbe.

» Accélérer a pleins gaz jusqu'a obtention
d'un régime constant — le moteur fait un
bruit de fonctionnement régulier !

— une sortie des fils de coupe a lieu
automatiquement.

» Relacher la gachette d'accélérateur et
attendre que le moteur tourne au ralenti
— une nouvelle sortie automatique des
fils de coupe a lieu, jusqu'a la longueur
définitive.

A la sortie des fils de coupe, un bref

cognement peut étre audible — une

secousse est perceptible.

+ Répéter plusieurs fois la procédure.

» Arréter le moteur et attendre que la téte
faucheuse s'immobilise.

Contréle de la longueur des fils

de coupe

« Tirer sur les extrémités des fils de coupe,
en direction du couteau rogneur monté
sur le capot protecteur.

Longueurs de fils correcte :

- Surles machines FS 160, 180, 220, 280,
290, 300, 310, 350, 400, 450, 480 :
12a14 cm.

- Sur les machines FS 260, 360, 410,
460, 490 :
15a17 cm.

Le réglage est correct si I'on mesure les

longueurs de fils de coupe indiquées ci-

dessus.



Si les fils de coupe atteignent le couteau

rogneur et ont été rognés plusieurs fois —

ce qui est reconnaissable au fait que I'on

trouve de petits morceaux de fil coupés sur

le sol — il faut alors :

« continuer avec le point « Modification du
réglage de la téte faucheuse ».

Modification du réglage de la
téte faucheuse
¢ Quvrir la téte faucheuse.

* Introduire la clé de tension et lire la
valeur indiquée sur I'échelle graduée.
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» Enfoncer la clé de tension — tourner
d'une graduation supplémentaire vers
la gauche, dans le sens de « réduction
de la longueur de fil » — laisser la clé de
tension légérement remonter en faisant
ressort.

» Controdler la valeur indiquée sur I'échelle
graduée.

« Retirer la clé de tension.

» Refermer la téte faucheuse — s'assurer
que le couvercle est fermement fixé.

* Mettre la machine en marche.

* Répéter plusieurs fois la procédure :
accélérer a pleins gaz puis laisser le
moteur retomber au régime de ralenti.

» Arréter le moteur.

» Répéter les procédures « Contréle de
la longueur des fils de coupe » — et
« Modification du réglage de la téte
faucheuse » — jusqu'a ce que les fils de
coupe aient la longueur correcte.

Comment les fils de coupe
sortent-ils automatiquement ?

Premier déclenchement : au fauchage,
le fil de coupe se raccourcit sous l'effet de
l'usure et par conséquent le régime du
moteur augmente. Au-dela d'un certain
régime, une sortie de fil a lieu et la longueur
est partiellement rectifiée.

Deuxiéme déclenchement : au ralenti,

le régime baisse. En dessous d'un certain
régime, une nouvelle sortie de fil a lieu et la
longueur correcte est ajustée.

Technique de travail

Faucher a pleins gaz, jusqu'a ce qu'une
élévation du régime devienne nettement
audible : on constate alors que le
rendement de fauchage baisse — laisser le
moteur tourner a pleins gaz et sortir la téte
faucheuse de I'herbe — attendre le premier
déclenchement (« clic ») — laisser le
moteur retomber au ralenti — attendre le
second déclenchement (« clic ») —
reprendre le fauchage a pleins gaz.

Embobinage d'un fil de coupe
neuf

Utiliser exclusivement un fil de coupe
STIHL de section ronde et de 2,4 mm de
diameétre — utiliser de préférence la version
« silencieuse ».

* Ouvrir la téte faucheuse.
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» Extraire la bobine vers haut.
* Enlever les restes de fil de la bobine.

» Prendre un morceau de fil de coupe
d'une longueur maximale de 7,5 m, le
plier a mi-longueur.

» Orienter le c6té de la bobine repéré
par L vers le haut.

L
. ——

681BB260 KN

» Accrocher la boucle du fil et embobiner
fermement le fil — respectivement un brin
dans chaque chambre.

681BB383 KN

» Accrocher les extrémités des fils dans
les fentes.
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* Passer les extrémités des fils a travers
les douilles.

* Emboiter la bobine et la retenir.

» Tirer successivement sur les extrémités
des fils, jusqu'a ce que les fils glissent et
sortent des fentes.

» Encliqueter la bobine — la faire jouer en
tournant Iégérement dans les deux sens
—il est également possible que la bobine
se soit déja encliquetée lorsqu'on a tiré
sur les extrémités des fils.

» Couper les extrémités des fils a une
longueur de 5 cm.

* Monter le couvercle et s'assurer qu'il est
fermement fixé.

Elimination des défauts

Les fils de coupe ne sortent pas
automatiquement :

* Undéclenchement n'a pas été exécuté :
passer au ralenti — accélérer a pleins
gazjusqu'a ce que le régime se stabilise
— passer au ralenti — poursuivre le
fauchage.

» Laréserve defil est usée : embobiner un
fil de coupe neuf.

» L'embobinage du fil sur la bobine est
trop lache : rembobiner fermement le fil
sur la bobine.

» Le fil ne se dégage pas de la bobine :
dégager le fil et le rembobiner sur la
bobine.

* Les extrémités des fils font moins de
5 cm : soulever la bobine et la faire
tourner jusqu'a ce que la longueur des
fils dépasse 5 cm — faire encliqueter la
bobine.

* Le mécanisme de sortie de fil
automatique n'est pas correctement
réglé : voir « Modification du réglage de
la téte faucheuse ».

Les fils de coupe sont continuellement
rognés par le couteau monté sur le
capot protecteur :

* Le mécanisme de sortie de fil
automatique n'est pas correctement
réglé : voir « Modification du réglage de
la téte faucheuse ».

Si les opérations indiquées ne

permettent pas de résoudre le

probléme, consulter un revendeur
spécialisé. STIHL recommande de
s'adresser au revendeur spécialisé

STIHL.
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Cabezal de corte con reajuste
automatico del hilo de corte

Combinaciones permitidas

El uso del cabezal de corte STIHL
SuperCut 40-2 esta permitido en las
siguientes desbrozadoras STIHL:

FS 160, FS 180, FS 220, FS 260,
FS 280, FS 290, FS 300, FS 310,

FS 350, FS 360 (desde el afio de
construccién 2010), FS 400, FS 410
(desde el afio de construccion 2010),
FS 450, FS 460, FS 480, FS 490

En las siguientes desbrozadoras STIHL no
se puede o bien se permite acoplar el STIHL
SuperCut 40-2:

FS 260 RC, FS 360 hasta el afo de
construccion 1997, FS 410 C K,

FS 460 C-M K, FS 460 RC-M,

FS 490 C-M K

Este cabezal de corte so6lo se puede
emplear en desbrozadoras STIHL.

681BB256 KN
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El STIHL SuperCut 40-2 soélo esta
autorizado si se utiliza en combinacion con
un protector para cabezales de corte
acoplado a la desbrozadora. El protector (1)
tiene que tener montada adicionalmente
una cuchilla (2) para acortar hilos que sean
demasiado largos.

Montar el protector para
cabezales de corte

Montar el protector tal como se describe
en el manual de instrucciones para la
magquina; véase cabezales de corte
STIHL AutoCut o TrimCut

STIHL SuperCut 40-2

Montar el cabezal de corte
« Emplear el anillo protector para trabajos
de corte

* No emplear el anillo protector para
trabajos de aserrado

» Montar el cabezal de corte tal como se
describe en el manual de instrucciones
para la maquina; véase cabezales de
corte STIHL AutoCut o TrimCut

Ajustar el cabezal de corte a la
motoguadafna
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Abrir el cabezal de corte

» Oprimir a ambos lados las bridas y retirar
la tapa hacia arriba

)
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Ajustar el cabezal de corte

* Insertar la llave tensora, para ello:
— Ajustar el indicador en el sentido de la
escala
— Insertar las bridas en las cavidades

* Oprimir por completo la llave tensora —
ésta salta hacia la derecha al valor 9 de
la escala — o0 se encuentra ya en el valor
9 de la escala

* Retirar la llave tensora

www.stihl.com
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Comprobar las longitudes de los hilos
+ Extraer con fuerza los hilos

+ Con longitudes superiores a 5 cm:
cortarlos

» Con longitudes inferiores a 5 cm:
levantar un poco la bobina hasta que se
pueda girar — extraer el hilo — oprimir de
nuevo la bobina y girarla un poco en
vaivén para encastrarla

Cerrar el cabezal de corte

* Introducir las bridas en las hendiduras

* Montar la tapa oprimiéndola y comprobar
que esté firmemente asentada

Con el automatismo de reajuste,
poner los hilos a la longitud
correcta

» Leer sin falta el manual de instrucciones
de la maquina y tenerlo en cuenta

e Arrancar el motor

« Sostener el cabezal de corte paralelo
respecto de una superficie sin hierba que
esté plana

» Acelerar a fondo hasta obtener un
numero de revoluciones constante — se
puede oir un ruido uniforme del motor
— los hilos de corte se reajustan
automaticamente

« Soltar el acelerador y esperar a que
establezca el ralenti — los hilos de corte
se vuelven a reajustar automaticamente
a la longitud definitiva

Al realizarse el reajuste se puede oir un
breve golpe — se percibe una sacudida.
* Repetir el proceso algunas veces

» Parar el motor y esperar a que se haya
detenido el cabezal de corte

Comprobar las longitudes de los
hilos

» Tirar de los extremos de los hilos hacia la
cuchilla existente en el protector

Longitudes de hilo correctas:

- Enlas maquinas FS 160, 180, 220, 280,
290, 300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 hasta 14 cm.
- Enlas maquinas FS 260, 360, 410,
460, 490:
15 hasta 17 cm.
El ajuste estara en orden si se pueden
medir las longitudes de los hilos
mencionadas anteriormente.

Si los hilos llegan hasta la cuchilla y si se
han cortado varias veces — se puede
reconocer por trozos de hilo cortados

— entonces:

» Proseguir con "Modificar el ajuste del
cabezal de corte"



Modificar el ajuste del cabezal de
corte
« Abrir el cabezal de corte

* Insertarlallave tensoray leer el valor de
la escala
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* Oprimir la llave tensora — girar un valor
de la escala en el sentido de "hilo mas
corto" hacia la izquierda — dejar volver
otra vez la llave tensora un poco hacia
arriba

» Comprobar el valor de la escala
ajustado

« Retirar la llave tensora

* Volver a cerrar el cabezal de corte
— comprobar que la tapa esté
firmemente asentada

* Arrancar el motor

» Repetir varias veces: acelerar a fondo y
pasar a ralenti

» Parar el motor

+ "Comprobar las longitudes de los
hilos" — "Modificar el ajuste del
cabezal de corte" — hasta que los hilos
de corte tengan la longitud correcta

¢, Como se reajustan
automaticamente los hilos de
corte?

Primer paso del procedimiento: al cortar
se reduce la longitud del hilo por desgaste,
aumentando entonces el numero de
revoluciones del motor. Por encima de un
determinado régimen, el hilo se reajusta
parcialmente

Segundo paso del procedimiento: en
ralenti baja el nimero de revoluciones.
Por debajo de un determinado régimen, el
hilo se reajusta a la longitud correcta

Técnica de trabajo

Cortar a pleno gas hasta que se oiga
claramente subir el numero de
revoluciones: el rendimiento de corte
disminuye — mantener el pleno gas y sacar
el cabezal del sector de corte — esperar a
que se produzca el primer paso del
procedimiento ("clic") — dejar que el motor
se ponga en ralenti — esperar a que se
produzca el segundo paso del
procedimiento ("clic") — seguir cortando a
pleno gas.

Poner hilo nuevo

Emplear sélo hilo de corte STIHL original
con una seccion redonda y de 2,4 mm de
didmetro — a ser posible, emplear la
ejecucion "silenciosa”.

» Abrir el cabezal de corte
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» Extraer el cuerpo de la bobina hacia
arriba

» Quitar los restos de hilo de la bobina

e Cortar 7,5 m de hilo, como maximo,
doblarlo por la mitad y efectuar un
pliegue en el lazo

» Sostener arriba el lado de la bobina
marcado con L

L
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» Enganchar el lazo y arrollar el hilo
firmemente — cada ramal en una camara

681BB383 KN

« Enganchar los extremos de los hilos en
las hendiduras
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+ Pasar los extremos de los hilos por los
manguitos

» Volver a montar el cuerpo de la bobina y
sujetarlo

+ Tirar sucesivamente de los extremos de
los hilos hasta que éstos salgan de las
hendiduras

» Encastrar la bobina — girarla un poco en
vaivén — la bobina puede estar ya
encastrada debido a la traccion ejercida
en los extremos de los hilos

» Cortar los extremos de los hilos a 5 cm

» Poner la tapa y comprobar que esté
firmemente asentada

Subsanar irregularidades de
funcionamiento

Los hilos de corte no se reajustan
automaticamente:

* Un paso del procedimiento no se ha
realizado: pasar a ralenti — acelerar a
fondo hasta que el régimen sea
constante — pasar a ralenti — seguir
cortando

» Lareserva de hilo esta agotada: poner
hilo nuevo

» La bobina esta arrollada floja: arrollarla
de nuevo

» El hilo no se suelta del arrollamiento:
soltar el hilo y arrollar de nuevo la bobina

* Los extremos del hilo tienen menos de
5 cm: levantar la bobina y girarla hasta
que los extremos tengan una longitud
superior a 5 cm — encastrar la bobina

» El automatismo de reajuste esta mal
ajustado: véase "Modificar el ajuste del
cabezal de corte"

Los hilos se cortan continuamente por
la cuchilla:

El automatismo de reajuste estd mal
ajustado: véase "Modificar el ajuste del
cabezal de corte"
Si esto no ayuda, acudir a un
distribuidor especializado. STIHL
recomienda un distribuidor
especializado STIHL.



© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2013

STIHL

0457 567 9900 D G13

Glava kose s automatskim
naknadnim pode$avanjem niti za
kos$nju

Dopustene/dozvoljene
kombinacije

Na sljedeéim cista¢ima tvrtke STIHL
dopustena/dozvoljena je primjena glave kose
STIHL SuperCut 40-2:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(od godine gradnje 2010), FS 400, FS 410
(od godine gradnje 2010), FS 450,

FS 460, FS 480, FS 490

Na sljedec¢im cCista¢ima tvrtke STIHL ne moze,
naime ne smije se dogradivati
STIHL SuperCut 40-2:
- FS 260 RC, FS 360 do godine gradnje
1997, FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

Ova glava kose se smije upotrebljavati samo
na Cista¢ima tvrtke STIHL!

681BB256 KN

STIHL SuperCut 40-2 je dopustena/
dozvoljena samo, kada je na CistaCu dograden
Stitnik za glave kosa. U §titniku (1) se mora
dodatno nalaziti noz (2) za kracenje previse
duge niti za kosnju.

Dograditi stitnik za glave kosa

« Stitnik dograditi, kao $to je opisano u
naputku za koriS¢enje za motorni uredaj,
pogledati glave kosa STIHL AutoCut ili
TrimCut

Glava kose
STIHL SuperCut 40-2

Dogradivanje glave kose

* Upotrebljavati zastitni prsten za radove
kosnje!

* Ne upotrebljavati zastitni prsten za radove
piljenja!

* Glavu kose dograditi kao Sto je opisano u
naputku za koriS¢enje za motorni uredaj,
pogledati glave kosa STIHL AutoCut ili
TrimCut

Glavu kose podesiti na motornu
kosu

681BB379 KN

Otvoriti glavu kose.

* Na obim stranama utisnuti vezice i
poklopac izvu¢i potezom prema gore
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Podesiti glavu kose
utaknuti zatezni klju¢, u tu svrhu:
- kazaljku izravnati u smjeru skale
- vezice gurnuti u udubljenja

* sasvim utisnuti zatezni klju¢ — zatezni klju¢
pokrece se na desno na vrijednost skale 9
— ili ve¢ stoji na vrijednosti skale 9;

* izvuéi zatezni klju¢

www.stihl.com

Provjeriti duljine niti
* niti snazno povuci van.
* Kod duljina preko 5 cm: odrezati

* kod duljina ispod 5 cm: tijelo svitka malo
podignuti tako, da se isto moze zakretati
- niti izvuéi van — ponovno utisnuti tijelo
svitka i radi dovodenja u funkciju/
uklju¢ivanja ga malo zakretati simo i tamo.

Zatvoriti glavu kose
* vezice uvesti u proreze

* utisnuti poklopac i provjeriti mu &vrsti
dosjed.

Putem automatike za naknadno

podesavanje, niti za koSnju

dovesti na ispravnu duljinu.

* Obvezno procitati naputak za koriS¢enje
motornog uredaja i uvazavati gal

» Startati motorni uredaj

* Glavu kose drzati paralelno preko
neobrasle, ravne povrSine

* davati puni gas tako dugo, dok se ne
postigne konstantan broj okretaja
- ravnomjeran zvuk motora je ¢ujan!

— Niti za koSnju se automatski naknadno
podesavaju.

* |spustiti polugu za gas i pric¢ekati rad u
praznom hodu - niti za ko$nju bivaju jo$
jednom automatski podesene na konacnu
duljinu.

Pri naknadnom podeSavanju moze se Cuti

kratko udaranje/lupanje - trzaj je osjetan.

* Postupak ponoviti nekoliko puta.

* Isklopiti/isklju¢iti motor i Cekati dok glava
kose ne dode u stanje mirovanja.

Provjeriti duljine niti.

* Krajeve niti povuéi u smjeru noza na Stitnik.
Ispravne duljine niti:

- Nauredajima FS 160, 180, 220, 280, 290,

300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 do 14 cm.
- Na uredajima FS 260, 360, 410, 460, 490:
15do 17 cm.
Podesavanije je u redu, kada se naprijed
navedene duljine niti mogu izmjeriti.
Kada niti dosezu sve do noza, a bile su viSe
puta odrezane - $to se moZe opaziti takoder
na odrezanim komadima niti - tada:
* dalje postupati kao u poglavlju "Promijeniti
podesenost glave kose".



Promijeniti podesenost glave
kose
* Otvoriti glavu kose,

e utaknuti zatezni klju¢ i oditati vrijednost
skale
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Uvlacenje nove niti za koSnju
Upotebljavati samo originalnu STIHL nit za
kosnju s okruglim poprec¢nim presjekom i
promjerom od 2,4 mm - po mogucénosti
upotrebljavati "tihu" izvedbu.

* Otvoriti glavu kose

e utisnuti zatezni klju¢ - jednu vrijednost
skale zakretati dalje u smjeru "kracée niti"
na lijevo — pustiti da zatezni klju¢ ponovno
lagano odfederira prema gore

e provijeriti podesenu vrijednost skale

e izvuéi zatezni kljug.

* Ponovno zatvoriti glavu kose — poklopcu
provijeriti ¢vrsti dosjed.

* Startati motorni uredaj

* viSe puta ponoviti: dati puni gas i prije¢i u
rad u praznom hodu.

* Isklopiti/iskljuciti motor

* "Provjeriti duljine niti" — "promijeniti
podesenost glave kose" - tako, da niti
za kos$nju imaju ispravnu duljinu.

Kako se niti za koSnju automatski
naknadno podes§avaju?

Prvi korak uklapanja: pri kosnji se nit
skracuje uslijed istroSenja, pri tome se broj
okretaja motora povecava. Iznad odredenog
broja okretaja se uzica djelomi¢no naknadno
podesava.

Drugi korak uklapanja: u radu u praznom
hodu opada broj okretaja. Ispod odredenog
broja okretaja se nit naknadno podesava na
ispravnu duljinu.

Tehnika rada

Kositi s punim gasom tako dugo, dok se broj
okretaja jasno ¢ujno povecava: ucinkovitost/
snaga koSnje opada - odrzavati puni gas i
glavu kose izvuéi iz reza — Cekati na prvi korak
uklapanja ("klik") - pustiti, da motor prijede u
rad u praznom hodu — Cekati na drugi korak
uklapanja ("klik") = s punim gasom kositi
dalje.
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Tijelo svitka izvuéi van potezom prema
gore.

» QOdstraniti ostatke niti iz tijela svitka.

* Duzinski razmijeriti maksimalno 7,5 m,
uzeti dvostruko-duplo i saviti petlju/omdu,

* slovom L oznacenu stranu tijela svitka
drzati prema gore,

L
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e ovjesiti ptelju/omcu i ¢vrsto namotati nit
— svaki ogranak niti u jednu komoricu

681BB383 KN

* Kkrajeve niti ovjesiti u proreze
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» krajeve niti provesti kroz ¢ahure
e ponovno nataknuti tijelo svitka i fiksirati.

* Naizmjence vuéi na krajevima niti tako
dugo, dok niti ne skliznu iz proreza

* dovesti u funkciju/ukljuciti tijelo svitka
- malo zakretati simo i tamo — moZze biti da
je tijelo svitka ve¢ u funkciji-uklju¢eno,
zbog povlacenja na krajevima niti

* krajeve niti duzinski razmjeriti na 5 cm.

* Postaviti poklopac i provijeriti vrsti dosjed.

Odklanjanje kvarova/smetnji u
radu/pogonu

Niti za ko$nju se naknadno ne podesavaju
automatski:

* jedan korak uklapanja nije bio izvrSen:
prije¢i u rad u praznom hodu - davati puni
gas tako dugo, dok broj okretaja ne bude
konstantan - prijeéi u rad u praznom hodu
- kositi dalje.

* Zaliha niti je potroSena: uvuci novu nit za
kosnju.

* Tijelo svitka je previSe labavo namotano:
namotati iznova.

* Nit se ne odvaja s namotaja: rastaviti nit i
iznova namotati tijelo svitka.

* Krajevi niti su kra¢i od 5 cm: podiéi tijelo
svitka i zakretati tako dugo, dok krajevi niti
ne budu dulji od 5 cm - dovesti u funkciju/
ukljuciti tijelo svitka.

* Automatika naknadnog podeSavanja je
pogresno podeSena: pogledati poglavlje
"Promijeniti podesenost glave kose"

Noz stalno odrezuje niti za ko$nju:

* automatika naknadnog podesavanja je
pogresno podeSena: pogledati "Promijeniti
podeSenost glave kose";

ako to ne pomogne, potraziti pomo¢

struénog trgovca. STIHL preporucuje

struénog trgovca tvrtke STIHL.
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Trimmerhuvud med automatisk
justering av skartrad

Tillatna kombinationer

Trimmerhuvudet STIHL SuperCut 40-2 far
anvandas pa féljande rojsagar fran STIHL:
- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260,
FS 280, FS 290, FS 300, FS 310,
FS 350, FS 360 (tillverkningsar 2010 och
senare), FS 400, FS 410 (tillverkningsar
2010 och senare), FS 450, FS 460,
FS 480, FS 490

Pa foljande réjsagar fran STIHL kan eller far

STIHL SuperCut 40-2 inte monteras:

- FS 260 RC, FS 360 tillverkningsar 1997
och tidigare, FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

Detta trimmerhuvud far endast anvandas pa
STIHL rojsagar!

681BB256 KN

STIHL SuperCut 40-2 far endast anvandas
om ett skydd for trimmerhuvuden har
monterats pa réjsagen. | skyddet (1) maste

det dessutom finnas en kniv (2) for att kapa
for langa skartradar.

Montera skyddet fér trimmer-
huvud

* Montera skyddet enligt beskrivningen i
maskinens skoétselanvisning, se trimmer-
huvudena STIHL AutoCut eller TrimCut

STIHL SuperCut 40-2

Montering av trimmerhuvud

* Anvand skyddsringen for klippning!

* Anvand inte skyddsringen for sagning!

* Montera trimmerhuvudet enligt
beskrivningen i maskinens

skétselanvisning, se trimmerhuvudena
STIHL AutoCut eller TrimCut

Justera trimmerhuvudet pa
trimmern

681BB379 KN

Oppna trimmerhuvudet

» Tryck in flikarna pa bada sidorna och lyft
av locket uppat
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Justera trimmerhuvudet

+ Satti en spannyckel. Gor sa har:
— justera visaren i skalans riktning
— stoppa ned flikarna i férdjupningarna

» Tryck in spannyckeln helt och hallet —
spannyckeln hoppar at hoger till vardet 9
pa skalan — eller star redan pa vardet 9
pa skalan

+ Dra loss spannyckeln

www.stihl.com
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Kontrollera tradlangden
+ Dra ut traden med kraft
+ Vid langder 6ver 5 cm: Kapa

» Vid langder under 5 cm: Lyft spolen en
aning, tills den kan vridas — dra ut traden
— tryck in spolen igen och vrid den lite
fram och tillbaka tills den hakar fast

Stanga trimmerhuvudet

e Forin flikarna i slitsarna

» Tryck pa locket och kontrollera att det
sitter ordentligt

Anvand automatisk justering for

att kapa skartraden till ratt langd

» Maskinens skétselanvisning maste lasas
och foljas!

+ Starta maskinen

» Hall timmerhuvudet parallellt Gver en
obevuxen, jamn yta

» Gasaltills du uppnar ett konstant varvtal —
ett regelbundet motorljud hérs! —
skartraden justeras automatiskt

» Slapp gasspaken och invanta tomgang —
skartraden justeras &n en gang
automatiskt till den slutgiltiga Idngden

Vid justering kan ett snabbt knackljud héras

— och det rycker till i maskinen.

» Upprepa forloppet nagra ganger
» Stang av motorn och vanta tills
trimmerhuvudet star stilla

Kontrollera tradlangden
» Dra tradandarna mot kniven pa skyddet
Ratt tradlangder:

- pa maskinerna FS 160, 180, 220, 280,
290, 300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 till 14 cm.
- pa maskinerna FS 260, 360, 410,
460, 490:
15 till 17 cm.
Justeringen stammer nar ovanstaende
tradlangder kan uppmaétas.
Om traden racker fram till kniven och har
kapats flera ganger — vilket ocksa gar att se
pa de avkapade tradbitarna:
+ fortsatt med "Andra trimmerhuvudets
justering”



Andra trimmerhuvudets
justering
« Oppna trimmerhuvudet

» Satt i spannyckeln och las av vardet pa
skalan
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* Tryck i spannyckeln — vrid skalan ett
steg at vanster i riktningen "kortare trad”
— lat spannyckeln fjiadra tillbaka mjukt
uppat

» Kontrollera vardet som stéllts in pa
skalan

» Draloss spannyckeln

» Stang trimmerhuvudet igen — kontrollera
att locket sitter ordentligt

» Starta maskinen

» Upprepa flera ganger: Gasa och kor pa
tomgang

» Stang av motorn

» Se "Kontrollera tradlangden” — samt
” Andra trimmerhuvudets justering” —
folj anvisningarna dér tills skartraden har
ratt 1angd

Hur justeras skartraden
automatiskt?

Forsta steget: Vid klippning férkortas
traden genom slitage, vilket far motorns
varvtal att 6ka. Nar varvtalet dverstiger ett
troskelvarde justeras traden delvis

Andra steget: Vid tomgang sjunker
varvtalet. Nar varvtalet sjunker under en
bestamd grans justeras traden till ratt Iangd

Arbetsteknik

Klipp med fullgas tills varvtalet stiger
hérbart: Skareffekten sjunker — fortsatt att
ge fullgas och dra ut trimmerhuvudet ur
snittet — vanta pa det forsta steget ("klick”)
— lat motorn ga pa tomgang — vanta pa det
andra steget ("klick”) — fortsatt arbetet med
fullgas.

Dra in ny skartrad

Anvand endast originalskartrad fran STIHL
med rund profil och en diameter pa 2,4 mm
— anvand om mgjligt det "tysta” utférandet.

+ Oppna trimmerhuvudet
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» Dra ut spolen uppat

» Avlagsna tradrester fran spolen

» Kapamax 7,5 mtrad, ta den dubbelt och
boj 6glan

» Sidan som ar markt med L pa spolen
ska hallas uppat

;
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« Hang in dglan och veckla pa traden
ordentligt — varje strdng i en kammare
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» L&gg in trdadandarna i slitsarna
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» FOor in tradandarna genom hylsorna
» Satt pa spolen igen och hall fast

» Draitradandarna, en i taget, tills
tradarna glider ut ur slitsarna

» Haka fast spolen — vrid lite fram och
tillbaka — det kan ocksa handa att spolen
redan har hakat fast nar man dragit i
tradandarna

» Kapa tradandarna till 5 cm

» Tryck pa locket och kontrollera att det
sitter ordentligt

Atgéarda driftstérningar
Skartraden justeras inte automatiskt:

» Ettav de tva stegen for justeringen
utférdes inte: Kor pa tomgang — ge
fullgas tills varvtalet ar konstant — kér pa
tomgang — fortsatt med klippningen

» Tradforradet ar forbrukat: Dra in ny
skartrad

+ For16s lindning pa spolen: Linda spolen
pa nytt

» Traden lossar inte fran lindningen:
Lossa traden och linda spolen pa nytt

» Tradandarna ar kortare an 5 cm: Lyft
upp spolen och dra tills tradandarna ar
langre an 5 cm — haka fast spolen

» Den automatiska justeringen ar felaktigt
instélld: Se "Andra trimmerhuvudets
justering”

Skartraden kapas hela tiden av kniven:
+ Den automatiska justeringen ar felaktigt
installd: Se "Andra trimmerhuvudets

justering”
Sok upp en aterforsaljare om detta inte
hjalper. Vi reckommenderar
auktoriserade STIHL-aterforsaljare.
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Siimaleikkuri automaattisella
siiman sdadolla

Sallitut yhdistelmat

Seuraavissa STIHLIN raivaussahoissa
STIHL SuperCut 40-2:n kayttd on sallittu:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260,
FS 280, FS 290, FS 300, FS 310,
FS 350, FS 360 (vuosimallista 2010
alkaen), FS 400, FS 410 (vuosimallista
2010 alkaen), FS 450, FS 460, FS 480,
FS 490

Seuraaviin STIHLIN raivaussahoihin ei voi
eika saa asentaa STIHL SuperCut 40-2:ta:
- FS 260 RC, FS 360 vuosimalliin 1997
asti, FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

Tata siimaleikkuria saa kayttaa vain
STIHLIN raivaussahoissal

681BB256 KN

STIHL SuperCut 40-2:ta saa kayttaa vain,
kun raivaussahaan on asennettu
siimaleikkurisuojus. Suojuksessa (1) on

oltava lisaksi lilan pitkan siiman
lyhentamiseen tarkoitettu tera (2).

Siimaleikkureiden suojuksen

asentaminen

« Asenna suojus, kuten moottorilaitteen
kayttdohjeessa on kuvattu, ks.
siimaleikkurien STIHL AutoCut tai STIHL
TrimCut kayttdohje

STIHL SuperCut 40-2

Siimaleikkurin asentaminen

Kayta niittotdissa aina suojarengasta!
Al kayta suojarengasta sahatessasi!
Asenna siimaleikkuri, kuten
moottorilaitteen kayttéohjeessa on
kuvattu, ks. siimaleikkurin STIHL
AutoCut tai STIHL TrimCut kayttdohje

Siimaleikkurin saataminen
ruohotrimmeriin

P,

681BB379 KN

Siimaleikkurin avaaminen

Paina kielekkeet molemmilta puolilta
sisdan ja nosta kansi.

681BB380 KN

Siimaleikkurin saataminen

Aseta kiintoavain paikalleen:

— sdada osoitin asteikon suuntaan

— tyonna kielekkeet koloihin

Paina kiintoavain kokonaan pohjaan —
kiintoavain siirtyy oikealle asteikon
numeroon 9 — tai se on jo asteikon
numerossa 9.

Veda kiintoavainta.

www.stihl.com

D

Siiman pituuden tarkistaminen
* Veda siima voimakkaasti ulos
* Kun pituus on yli 5 cm: katkaise

* Kun pituus on alle 5 cm: Nosta kelan
runkoa sen verran, etta se paasee
pyorimaan — veda siima ulos — paina
kelan runko takaisin paikalleen ja kdanna
sita edestakaisin, kunnes se lukittuu
paikalleen

Siimaleikkurin sulkeminen

+ Tyonna kielekkeet uraan

« Paina kansi paalle ja tarkista, etta se on
kunnolla paikallaan

Siiman saataminen

oikeanpituiseksi

automaattisaadolla

* Lue ja noudata moottorilaitteen
kayttdohjetta ehdottomasti!

* Kaynnista moottorilaite

+ Pida siimaleikkuria samansuuntaisesti
harvakasvuisen, tasaisen pinnan paalla

+ Kaasuta taysilla, kunnes tasainen
kayntinopeus on saavutettu — moottorin
kayntidani kuuluu tasaisena — siima
saatyy automaattisesti

» Vapauta kaasuliipaisin ja odota
joutokayntia — siimat saadetaan viela
automaattisesti lopulliseen pituuteensa

Saadettdessa voi kuulua lyhyt nakutus — ja

tuntua nykaisy.

» Toista toimenpide muutamia kertoja

+ Sammuta moottori ja odota, kunnes
siimaleikkuri pysahtyy

Siiman pituuden tarkistaminen
» Veda siimojen paita teran suuntaan
Oikeat siiman pituudet:

- laitteissa FS 160, 180, 220, 280, 290,

300, 310, 350, 400, 450, 480:
12-14 cm.
- laitteissa FS 260, 360, 410, 460, 490:
15-17 cm.
Saato on kunnossa, kun siiman pituus on
edella mainitun mukainen.
Kun siimat ulottuvat teraan asti ja on leikattu
moneen kertaan — havaittavissa on myos
irrotettuja siiman osia:
+ jatka kohdasta Siimaleikkurin sdadon
muuttaminen



Siimaleikkurin saadon
muuttaminen
« Avaa siimaleikkuri

* Pane kiintoavain paikalleen ja lue
asteikon arvo

681BB381 KN

« Paina kiintoavain paikalleen — kaanna
yksi arvo edelleen lyhyen siiman
suuntaan eli vasemmalle — anna
kiintoavaimen nousta hieman takaisin
ylos

» Tarkasta saadetty asteikkoarvo

« lrrota kiintoavain

» Sulje siimaleikkuri — tarkista, etta kansi
on kunnolla paikallaan

» Kaynnistd moottorilaite

» Toista useampia kertoja: kaasuta taysilla
ja paasta joutokaynnille

* Sammuta moottori

« Siiman pituuden tarkistaminen —
Siimaleikkurin saadoén muuttaminen
— kunnes siima on oikeanpituinen

Kuinka siima saatyy
automaattisesti?

Ensimmainen vaihe: Leikattaessa siima
lyhenee kulumisen johdosta, jolloin
moottorin kdyntinopeus kasvaa. Tietyn
kayntinopeuden ylapuolella siima saatyy
osittain.

Toinen vaihe: Joutokaynnilla kdyntinopeus
laskee. Tietyn kdyntinopeuden alittuessa
siima saadetaan oikeaan pituuteen.

Tyotekniikka

Leikkaa taydelld kaasulla, kunnes
kayntinopeus kasvaa selvasti kuultavasti:
Leikkausteho alenee — pida taydella
kaasulla ja veda siimaleikkuri terasta —
odota ensimmaista vaihetta (kuuluu klik) —
anna moottorin kayda joutokaynnilla —
odota toista vaihetta (kuuluu klik) — jatka
leikkaamista taydella kaasulla.

Uuden siiman vetaminen sisaan
Kayta vain alkuperaisia STIHLIN siimoja,
joissa on pyorea poikkipinta ja

2,4 millimetrin halkaisija — kayta
mahdollisimman "hiljaista" mallia.

» Avaa siimaleikkuri
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» Veda kelan runko ylos

+ Poista loppu siima kelan rungosta

» Katkaise siima enintdan 7,5 metrin
pituiseksi, taita se kaksinkerroin ja
taivuta silmukalle

+ Pidé kelan rungon kirjaimella L merkittya
puolta yléspain

L
T ==
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+ Kiinnita silmukka ja kierra siima kirealle
— jokainen saie paikalleen

681BB383 KN

+ Kiinnita siiman paat uriin

L4
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» Pujota siiman paat holkkien lapi

» Pane kelan runko takaisin paikalleen ja
pida kiinni

+ Kirista siiman paat vuoronperaan,
kunnes siimat luiskahtavat urista

» Pane kelan runko paikalleen — kdanna
sitd hieman edestakaisin — kelan runko
voi olla myds jo paikallaan, vetamalla
siiman péaista

» Leikkaa siiman paat 5 senttimentrin
pituisiksi

» Pane kansi paalle ja tarkista, ettd se on
kunnolla paikallaan

Kayttohairididen korjaaminen
Siima ei sdady automaattisesti:

» Jompaakumpaa vaihetta ei suoritettu:
Anna kayda joutokaynnilld — kaasuta
taysilla, kunnes kayntinopeus on
tasainen — anna kayda joutokaynnilla —
jatka leikkaamista

« Siima on loppunut: asenna uusi siima

» Kelan runko on kaaritty liian 16ysalle:
kaari uudelleen

» Siimaeiirtoa kelalta: irrota siima ja kelaa
kelan runko uudelleen

» Siiman paat ovat lyhyemmat kuin 5 cm:
Nosta ja kdanna kelan runkoa, kunnes
siiman paat ovat pidemmat kuin 5 cm —
lukitse kelan runko paikalleen

» Automaattisdato on saadetty vaarin: ks.
Siimaleikkurin s§adén muuttaminen

Tera leikkaa siiman jatkuvasti:

» Automaattisaato on saadetty vaarin: ks.
Siimaleikkurin sdadén muuttaminen

Jos tama ei auta, ota yhteytta

jalleenmyyjaan. STIHL suosittelee

STIHL-huoltoa.
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Testa falciante con regolazione
automatica del filo

Combinazioni ammesse

La testa falciante STIHL SuperCut 40-2 &
ammessa sui seguenti decespugliatori
STIHL :
- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260,
FS 280, FS 290, FS 300, FS 310,
FS 350, FS 360 (da anno di costr. 2010),
FS 400, FS 410 (da anno di costr. 2010),
FS 450, FS 460, FS 480, FS 490

La SuperCut 40-2 non puo né deve essere
montata sui seguenti decespugliatori
STIHL:
- FS 260 RC, FS 360 fino all'anno di
costruzione 1997, FS 410 C K,
FS 460 C-M K, FS 460 RC-M,
FS 490 C-M K

Questa testa falciante deve essere usata
solo su decespugliatori STIHL!

681BB256 KN

=

La STIHL SuperCut 40-2 & ammessa solo
se il decespugliatore & dotato di riparo per
teste falcianti. Il riparo (1) deve essere
inoltre provvisto del coltello (2) per
accorciare i fili troppo lunghi.

Montaggio del riparo per teste

falcianti

* Montare il riparo come descRitto nelle
Istruzioni d’uso dell’apparecchiatura;
ved. teste falcianti STIHL AutoCut o
TrimCut.

STIHL SuperCut 40-2

Montaggio della testa falciante

» Usare I'anello di protezione per lavori di
falciatura!

* Non usare I'anello per lavori di taglio!

* Montare la testa falciante come descritto
nelle Istruzioni d’uso per la motosega;
ved. teste falcianti STIHL AutoCut o
TrimCut.

Regolazione della testa falciante
secondo il decespugliatore

—t
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Apertura della testa

» Premere sui due lati le alette e togliere il
coperchio verso l'alto.

681BB380 KN

Regolazione della testa

* Innestare la chiave di tensione; per
questo:
— orientare l'indicatore verso la scala
— inserire le alette negli incavi

» premere a fondo la chiave — che scatta a
destra sul valore 9 — oppure vi si trova gia

» estrarre la chiave

www.stihl.com
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Controllo delle lunghezze dei fili

» Estrarre con uno strappo i fili

+ sesono piu lunghi di 5 cm: tagliarli

+ sesono piu corti di 5 cm: sollevare un
po’ il corpo bobina fino a poterlo girare —
estrarre il filo — spingere di nuovo dentro
il corpo bobina e girarlo un po’ a destra
un po’ a sinistra fino allo scatto.

Chiusura della testa falciante

* Inserire le linguette nelle fessure
* spingervi sopra il coperchio e
controllarne I'assestamento.

Regolazione dei fili alla
lunghezza giusta con il
dispositivo automatico

* Leggere assolutamente e seguire le
Istruzioni d’'uso dell’apparecchiatural

+ avviare 'apparecchiatura

+ tenere la testa parallela su una superficie
piana liscia

« accelerare a fondo fino a raggiungere un
regime costante — si sente un rumore
uniforme del motore — i fili vengono
allungati automaticamente

« rilasciare il grilletto e attendere il minimo
— i fili vengono regolati ancora
automaticamente alla lunghezza
definitiva

Durante la regolazione si potrebbe

percepire un breve battito — e sentire uno

strappo.

* ripetere il processo alcune volte

» spegnere il motore e aspettare che la
testa sia ferma.

Controllo delle lunghezze dei fili

» Tirare le estremita dei fili verso il coltello
sul riparo.

Lunghezze corrette del filo:

- sulle apparecchiature FS 160, 180, 220,
280, 290, 300, 310, 350, 400, 450, 480:
da12a14cm.

- sulle apparecchiature FS 260, 360, 410,
460, 490:
da15a17 cm.

L'impostazione & corretta se si possono

misurare le suddette lunghezze.

Quando i fili raggiungono il coltello e sono

gia stati tagliati piu volte (che si riconosce

dai pezzi di filo staccati):

* proseguire con ,Modifica
dellimpostazione della testa falciante”.



Modifica dell'impostazione della
testa falciante
» Aprire la testa falciante

« infilare la chiave ditensione e leggere il
valore di scala

681BB381 KN

* innestare la chiave — girare verso
sinistra di un grado della scala in
direzione di ,filo piu corto“ — lasciare di
nuovo molleggiare leggermente la
chiave verso l'alto

« controllare il valore di scala impostato
« estrarre la chiave

* richiudere la testa — controllare che
I'assestamento del coperchio sia
corretto

* avviare I'apparecchiatura

* ripetere piu volte, accelerare a fondo,
poi passare al minimo

* spegnere il motore

« eseguire il ,,Controllo delle lunghezze
dei fili“ - la ,,Modifica
dell’impostazione della testa
falciante”“ — fino a ottenere la
lunghezza giusta dei fili.

Come vengono regolati
automaticamente i fili?

Primo stadio di regolazione: durante la
falciatura il filo si accorcia per usura; di
conseguenza il regime del motore
aumenta. Oltre un determinato regime il filo
viene regolato parzialmente

Secondo stadio di regolazione: il regime
scende al minimo. Sotto un determinato
regime il filo viene regolato alla lunghezza
appropriata.

Tecnica operativa

Falciare ad alto regime finché non si sente
questo salire nettamente;:la forza di
falciatura diminuisce — mantenere questo
regime e ritirare la testa dal taglio —
aspettare il primo stadio di regolazione
(,clic) — portare il motore al minimo —
aspettare il secondo stadio (,clic”) —
continuare a falciare ad alto regime.

Ricarica di nuovo filo

Usare solo fili originali STIHL di sezione
tonda e 2,4 mm di diametro —
possibilmente del tipo ,silenzioso®.

» Aprire la testa falciante
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» estrarre verso I'alto il corpo bobina

 rimuovere i residui di filo dal corpo
bobina

+ tagliare a misura max. 7,5 m di filo,
prenderlo doppio e formare un’ansa

» tenere verso l'alto il lato del corpo
bobina indicato con L

L
- &=

681BB260 KN

» agganciare I'ansa e avvolgere stretti i fili
— ogni matassa in una sede

681BB383 KN

/

» agganciare le estremita dei fili nelle
fenditure

L4
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« fare passare i fili attraverso le boccole

* innestare di nuovo il corpo bobina e
tenerlo fermo

+ tirare una dopo l'altra le estremita sino a
fare scivolare i fili dalle fenditure.

 inserire a scatto il corpo bobina —
girandolo un po’ a destra un po’ a
sinistra — puo0 anche essere gia
innestato tirando le estremita dei fili

» tagliare di 5 cm le estremita

» montare il coperchio e accertarsi che sia
bloccato.

Eliminazione delle anomalie di
funzionamento

I fili non vengono regolati
automaticamente:

* Non ¢ stata eseguita un’operazione di
regolazione. Passare al minimo —
accelerare afondo fino a raggiungere un
regime costante — passare al minimo —
continuare a falciare.

» Lariserva di filo & esaurita: inserire un
nuovo filo

» L’avvolgimento del filo & allentato:
riavvolgere

|l filo non si stacca dall'avvolgimento:
staccare il filo e riavvolgerlo sul corpo
bobina

» Le estremita del filo sono piu corte di
5 cm: sollevare e girare il corpo bobina
finché le estremita sono piu lunghe di
5 cm — inserire a scatto il corpo bobina

» |l dispositivo automatico di regolazione &
impostato male: ved. “Modifica
dellimpostazione della testa falciante®

I fili vengono tagliati continuamente dal

coltello:

+ |l dispositivo automatico di regolazione &
impostato male: ved. “Modifica
dellimpostazione della testa falciante®

Se questo é senza effetto, rivolgersia un

rivenditore. STIHL consiglia un

rivenditore STIHL.
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Graeshoved med automatisk
efterjustering af snor til
greshoved

Tilladte kombinationer

Graeshovedet STIHL SuperCut 40-2 er
tilladt pa felgende STIHL kratryddere:
- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260,
FS 280, FS 290, FS 300, FS 310,
FS 350, FS 360 (fra fremstillingsar
2010), FS 400, FS 410 (fra
fremstillingsar 2010), FS 450, FS 460,
FS 480, FS 490

STIHL SuperCut 40-2 kan eller ma ikke
monteres pa felgende STIHL kratryddere:
- FS 260 RC, FS 360 til fremstillingsar
1997, FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

Dette graeshoved ma kun bruges pa STIHL
kratryddere!

681BB256 KN

STIHL SuperCut 40-2 er kun tilladt, nar der
er monteret en beskyttelse til graeshoveder
pa kratrydderen. | beskyttelsen (1) skal der

desuden veere en kniv (2) til afkortning af for
lange snore til greeshoved.

Montér beskyttelse for

grashoveder

* Montér beskyttelsen som beskrevet i
motorredskabets betjeningsvejledning,
se graeshoveder STIHL AutoCut eller
TrimCut

STIHL SuperCut 40-2

Montering af greeshoved

» Brug beskyttelsesringen til kratrydning!
» Brug ikke beskyttelsesringen til

savarbejder!

* Montér graeshovedet som beskrevet i

motorredskabets betjeningsvejledning,
se graeshoveder STIHL AutoCut eller
TrimCut

Indstilling af graeshoved pa
kratrydderen

681BB379 KN

Abning af graeshovedet

» Tryk laskerne ind pa begge sider og treek
deekslet opad

)
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Indstilling af greeshoved

» Saet skruengglen i, dertil:
— rettes viseren i retning af skala
— seettes laskerne i fordybningerne
» Tryk skruengglen helt ind — skruengglen
springer til hgjre pa skalavaerdien 9 —
eller den star allerede pa skalavaerdien 9
» Traek skruengglen af

www.stihl.com

Kontrol af snorlangder
» Treek snorene kraftigt ud
* Ved laengder over 5 cm: afkort

* Ved leengder under 5 cm: Igft
spoleanordningen lidt til den kan drejes —
treek snorene ud —tryk spoleanordningen
ind igen og drej den lidt frem og tilbage til
den gariindgreb

Lukning af greeshovedet

* Farlaskerne ind i slidserne

» Tryk daekslet pa og kontrollér at det
sidder fast

Bring snorene pa korrekt laengde

med efterjusteringsautomatikken

* Motorredskabets betjeningsvejledning
skal altid lzeses og overholdes!

+ Start motorredskabet

» Hold graeshovedet parallelt over en
ubevokset, jeevn flade

* Giv fuld gas til der opnas et konstant
omdrejningstal — der hgres en
regelmaessig motorstgj! — snorene
efterjusteres automatisk

+ Slip gasarmen og vent pa tomgang —
snorene efterjusteres endnu en gang
automatisk til den endelige laengde

Ved efterjusteringen kan der hgres en kort

bankelyd — der meerkes et ryk.

» Gentag forlgbet et par gange

« Sluk for motoren og vent til graeshovedet
star stille

Kontrol af snorleengder

* Traek snorenes ender i retning mod
kniven pa beskyttelsen

Korrekte snorlaengder:

- paredskaberne FS 160, 180, 220, 280,
290, 300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 til 14 cm.
- paredskaberne FS 260, 360, 410,
460, 490:
15 til 17 cm.
Indstillingen er i orden, nar de ovennasvnte
snorleengder kan males.
Hvis snorene nar ud til kniven og afskeeres
flere gange — kan ogsa ses ved adskilte
snorstykker — sa:
» gavidere ved “Andring af graeshovedets
indstilling”



AEndring af graeshovedets
indstilling
» Abn greeshovedet

» Saet skruengglen i og aflees
skalaveerdien

681BB381 KN

» Tryk skruengglen ind — drej en
skalavaerdi videre i retning “kortere snor”
mod venstre —lad skruengglen fiedre let
videre opad

« Kontrollér den indstillede skalaveerdi
* Treek skruengglen af

« Luk greeshovedet igen — kontrollér at
daekslet sidder fast

» Start motorredskabet

» Gentag flere gange: Giv fuld gasog ga i
tomgang

» Stands motoren

» “Kontrol af snorleengder” -
“/Endring af graeshovedets

indstilling” — til snorene har den
korrekte laengde

Hvordan efterjusteres snorene
automatisk?

Forste koblingstrin: Under rydning
afkortes snorene som fglge af slid, og
derved gges motoromdrejningstallet. Over
et bestemt omdrejningstal efterjusteres
snoren delvist

Andet koblingstrin: Omdrejningstallet
falder i tomgang. Under et bestemt
omdrejningstal efterjusteres snoren til den
korrekte laengde

Arbejdsteknik

Arbejd med fuld gas, til omdrejningstallet
stiger hgrbart: Rydningseffekten
formindskes — bibehold fuld gas og treek
graeshovedet ud af snittet — vent pa det
forste koblingstrin (“klik”) — lad motoren ga
i tomgang — vent pa det andet koblingstrin
(“klik”) — arbejd videre med fuld gas.

Isaetning af nye snore

Brug kun originale STIHL snore med rundt
tvaersnit og 2,4 mm diameter — brug helst
den “stille” udfarelse.

+ Abn greeshovedet
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+ Traek spoleanordningen ud opad
» Fjern snorrester fra spoleanordningen

» Afkort hgjst 7,5 m snor, laeg den dobbelt
og fold lgkken

» Hold siden med L pa spoleanordningen
opad

L
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» Haegt lokken i og vikl snoren fast pa —
hver streng i et kammer

681BB383 KN

* Haegt snorenderne i slidsen
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» Far snorenderne gennem bgsningen

» Seet spoleanordningen pa igen og hold
den fast

» Treek i snorenderne efter hinanden, til
snorene glider ud af slidsen

» Seet spoleanordningen i indgreb — drej
lidt frem og tilbage — spoleanordningen
kan ogsa seettes i indgreb ved at traekke
i snorenderne

» Afkort snorenderne til 5 cm

» Seet deekslet pa og kontrollér at det
sidder fast

Afhjeelpning af driftsforstyrrelser
Snorene efterjusteres ikke automatisk:

» Et koblingstrin er ikke udfert: Ga i
tomgang — giv fuld gas, til
omdrejningstallet er konstant — ga i
tomgang — arbejd videre

» Snoren er brugt op: Seet nye snore i

» Spoleanordningen er viklet for Igst: Vikl
den igen

» Snoren Igsner sig ikke fra viklingen:
Lgsn snoren og vikl spoleanordningen
igen

» Snorenderne er kortere end 5 cm: Laft
og drej spoleanordningen til
snorenderne er laengere end 5 cm — saet
spoleanordningen i indgreb

» Efterjusteringsautomatikken er forkert
indstillet: Se “/Endring af graeshovedets
indstilling”

Snorene afskares vedvarende af
kniven:

» Efterjusteringsautomatikken er forkert
indstillet: Se “Andring af greeshovedets
indstilling”

Hvis det ikke laser problemet, kontaktes

en autoriseret forhandler. STIHL

anbefaler STIHL-forhandleren.
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Tradhode med automatisk
etterjustering av klippetraden

Godkjente kombinasjoner

P4 falgende STIHL ryddesager er tradhodet
STIHL SuperCut 40-2 godkjent:
- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260,

FS 280, FS 290, FS 300, FS 310,

FS 350, FS 360 (fra modellar 2010),

FS 400, FS 410 (fra modellar 2010),

FS 450, FS 460, FS 480, FS 490

P4 fglgende STIHL ryddesager kan eller
skal STIHL SuperCut 40-2 ikke monteres:
- FS 260 RC, FS 360 til modellar 1997,
FS 410 CK, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

Dette trddhodet skal bare brukes pa STIHL
ryddesager!

681BB256 KN
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STIHL SuperCut 40-2 er bare godkjent nar
det er montert en beskyttelse for tradhoder
pa ryddesagen. | beskyttelsen (1) skal det
finnes en ekstra kniv (2) til & forkorte for
lange klippetrader med.

Monter beskyttelse for tradhoder
» Beskyttelsen monteres som beskrevet i
bruksanvisningen for den motoriserte
maskinen, se trddhodene STIHL AutoCut

eller TrimCut.

STIHL SuperCut 40-2

Montere tradhodet

» Bruk beskyttelsesringen for
ryddearbeidet!

+ Bruk ikke beskyttelsesringen for
ryddearbeidet!

» Tradhodet monteres som beskrevet i
bruksanvisningen for den motoriserte
maskinen, se tradhodene STIHL AutoCut
eller TrimCut.

Stille inn tradhodet pa trimmeren

—t
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Apne tradhodet

+ Trykk inn Igkkene p& begge sidene, og
trekk lokket av oppover.

681BB380 KN

Stille inn trahodet

+ Sett inn strammengkkelen, ved a:
— justere viseren i retning av skalaen
— sett Igkkene ned i gropene

» Trykk strammengkkelen heltinn. Dermed
hopper den mot venstre til skalaverdi 9 —
eller den star allerede pa skalaverdi 9.

* Trekk av strammengkkelen.

www.stihl.com

Kontrollere tradlengdene
» Trekk ut tradene ved a dra kraftig i dem.
» Erdelenger enn 5 cm: Forkort dem

» Erde kortere enn 5 cm: Laft opp spolen
litt, til den kan dreies. Trekk ut traden —
sett spolen inn igjen, og vri den litt frem
og tilbake til den smekker pa plass.

Lukk tradhodet.

» Tre lgkkene inn i sprekkene.

+ Sett pa lokket, og kontroller at det sitter
godt.

Tilpass kuttetradenes lengde
korrekt ved hjelp av
etterjusteringsautomatikken

* Den motoriserte maskinenens
bruksanvisning skal alltid leses og
folges!

» Starte den motoriserte maskinen

» Hold tradhodet parallelt over en plan flate
uten vekster.

 Gifull gass til et konstant turtall er nadd —
dermed hgrer du en jevn motorlyd!
Kuttetradene etterjusteres automatisk.

+ Slipp gassknappen, og vent pa
tomgangen — deretter blir kuttetradene
etterjustert en gang til automatisk til den
endelige lengden.

Den kort banking lyder under

etterjusteringen — og det rykker litt i

maskinen.

« Gjenta prosessen noen ganger.

» Stans motoren, og vent til trdadhodet star
stille.

Kontrollere tradlengdene

» Trekk tradendene i retning av kniven pa
beskyttelsen.

Riktige tradlengder:

- pa maskinene FS 160, 180, 220, 280,
290, 300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 til 14 cm.
- pa maskinene FS 260, 360, 410,
460, 490:
15 til 17 cm.
Innstillingen er i orden nar tradlengdene er
som beskrevet ovenfor.
Hvis tradene nar frem til kniven og kuttes av
flere ganger — noe som er tydelig pa de
avkuttede tradstykkene —
« fortsetter du under ,Endre innstillingen av
tradhodet".



Endre innstillingen av tradhodet
» Apne tradhodet.

» Sett inn strammengkkelen, og les av
skalaverdien.

681BB381 KN

* Trykk inn strammengkkelen — vri én
skalaverdi videre i retningen ,kortere
trad“ mot venstre — og la
strammengkkelen fjeeres lett oppover
igjen.

« Kontroller den innstilte skalaverdien.

« Trekk av strammengkkelen.

» Lukk tradhodet igjen — kontroller at
lokket sitter godt.

» Start den motoriserte maskinen.

» Gjenta flere ganger: Gi full gass, og ga i
tomgang.

» Sla av motoren.

* Folg ,Kontrollere tradlengdene® — og
»Endre innstillingen av tradhodet* —
til kuttetradene har den korrekte
lengden.

Hvordan etterjusteres
kuttetradene automatisk?

Forste girskiftetrinn: Under
gressklippingen blir traden kortere pa
grunn av slitasje, noe som gker motorens
turtall. Over et visst turtall blir snoren til dels
etterjustert.

Andre girskiftetrinn: Turtallet reduseres i
tomgang. Under et visst turtall etterjusteres
traden til korrekt lengde.

Arbeidsteknikk

Klipp gresset med full gass helt til du tydelig
kan hgre at turtallet gker: Klippeeffekten
svekkes — hold full gass og trekk tradhodet
ut av sprekken — vent pa ferste girskiftetrinn
(,klikk") — motoren gar over i tomgang —
vent pa neste girskiftetrinn (,klikk*) — klipp
videre med full gass.

Trekk inn en ny kuttetrad

Bruk bare originale STIHL kuttetrader
med rundt tverrsnitt og 2,4 mm diameter —
bruk en sa ,stillegaende” variant som mulig.

+ Apne tradhodet.

Lt
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+ Trekk spolen opp og ut.

» Fjern tradrester fra spolen.

» Kutt av maksimalt 7,5 m trad, legg den
dobbelt, og brett slgyfen.

* Den siden av spolen som er merket L,
skal peke oppover.

L
T ==
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» Hekt pa slayfen, og vikle opp traden fast
— hver streng i ett kammer.

681BB383 KN

» Hekt tradendene inn i sprekkene.

L {
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» Tre tradendene gjennom hylsene.
» Sett pa spolen igjen, og hold den fast.
* Trekk i tradenende etter hverandre, helt

til tradene sklir ut av sprekkene.

+ La spolen smekke pa plass — vri den litt
frem og tilbake — spolen kan ogsa
allerede vaere smekket pa plass, ved a
trekke i tradendene.

+ Kutt av tradendene, slik at de blir 5 cm
lange.

+ Sett pa lokket, og kontroller at det sitter
godt.

Utbedre driftsforstyrrelser

Kuttetradene etterjusteres ikke
automatisk:

 Et girskiftetrinn ble ikke utfert: Ga i
tomgang — gi full gass til turtallet er
konstant — ga i tomgang — klipp videre.

» Traden er brukt opp: Trekk inn en ny
kuttetrad.

+ Spolen er for Igst viklet: Vikle opp traden
pa nytt.

« Traden lgsner ikke av viklingen: Lgsne
traden, og vikle opp spolen pa nytt.

» Tradendene er kortere enn 5 cm: Loft
opp spolen, og dreie den til tradendene
er lenger enn 5 cm — la spolen smekke
pa plass.

» Etterjusteringsautomatikken er feil
innstilt: Se ,Endre innstillingen av
tradhodet"”.

Kuttetradene kuttes stadig over av
kniven:

» Etterjusteringsautomatikken er feil
innstilt: Se ,Endre innstillingen av
tradhodet”.

Hjelper ikke det, bor du kontakte

narmeste forhandler. STIHL anbefaler

en STIHL-forhandler.
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Zaci hlava s automatickym
dosefizovanim zaci struny

Pripustné kombinace

Zaci hlavou STIHL SuperCut 40-2 sméiji byt

osazovany nize uvedené kfovinofezy STIHL:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(od roku vyroby 2010), FS 400, FS 410
(od roku vyroby 2010), FS 450, FS 460,
FS 480, FS 490.

Zaci hlavou STIHL SuperCut 40-2 nemohou

resp. nesméji byt osazovany nize uvedené

kfovinofezy STIHL:

- FS 260 RC, FS 360 do roku vyroby 1997,
FS 410 C K, FS 460 C-M K, FS 460 RC-M,
FS 490 C-M K.

Tato Zaci hlava smi byt pouzivana pouze
s kfovinofezy znacky STIHL!

681BB256 KN

Model STIHL SuperCut 40-2 je dovolen pouze
tehdy, kdyz je na kfovinofezu namontovan
ochranny kryt pro zaci hlavy. V ochranném
krytu (1) se musi navic nachazet niz (2) ke
zkracovani pfili§ dlouhych Zacich strun.

Montaz ochranného krytu pro zaci
hlavy

¢ Ochranny kryt namontovat podle popisu v
navodu k pouziti daného stroje, viz Zaci
hlavy STIHL AutoCut nebo TrimCut.

STIHL SuperCut 40-2

Montaz zaci hlavy

* Pouzit ochranny prstenec pro vyzinaci
préace!

* Nikdy nepouzivat ochranny prstenec pro
fezani!

+ Zaci hlavu namontovat na stroj podle
popisu v navodu k jeho pouZziti, viz zaci
hlavy STIHL AutoCut nebo TrimCut.

Nastaveni zaci hlavy

P
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Otevieni zaci hlavy

* Na obou stranach zamacknout ptilozky a
viko vytdhnout smérem nahoru.

681BB380 KN

Nastaveni zaci hlavy

e Zastrgit napinaci kli¢, k tomu:
— ukazatel nasmérovat ke stupnici
- prilozky zastr¢it do prohloubeni
* Napinaci kli¢ zcela zamacknout — napinaci
kli¢ preskoci doprava na dilek stupnice
s hodnotou 9 - nebo se jiz na hodnoté
9 nachazi.

* Napinaci kli¢ sejmout.

www.stihl.com
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Kontrola délky zaci struny

 Zaci strunu silou vytdhnout.

* P¥i délce nad 5 cm: odfiznout.

* P¥i délce pod 5 cm: Téleso civky mirné
nadzdvihnout tak, az se jim da otacet - Zaci
strunu vytahnout - téleso civky opét
zamacknout a k zaaretovani jim mirné
pootacet doleva a doprava.

Uzavieni zaci hlavy

* Prilozky vsunout do zarezu.

* Viko namacknout a zkontrolovat jeho pevné
usazeni.

Uvedeni zaci struny na spravnou
délku pomoci dosef¥izovaci
automatiky

* Bezpodminecné si precist navod k pouziti
daného stroje a dbat na jeho udaje!

» Stroj nastartovat.

« Zaci hlavu drzet paraleing k neporostlé,
rovné plose.

« Dat plny plyn tak, az se dosahne
konstantnich otacek - zvqk motoru je
slySitelné stejnomérny! — Zaci struny se
automaticky dosefidi.

* Plynovou péacku pustit a pockat na
volnobéh - Zaci struny se jesté jednou
automaticky dosefidi na kone¢nou délku.

PFi dosefizovani mize byt kratce slySet urcité

klepani — pracovnik citi trhnuti.

* Operaci nékolikrat za sebou opakovat.

* Motor vypnout a poc¢kat, az se Zaci hlava
zastavi.

Kontrola délky zaci struny

* Konce strun tahnout smérem k nozi na
ochranném krytu.

Spravné délky strun:

- na strojich FS 160, 180, 220, 280, 290,
300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 az 14 cm.

- na strojich FS 260, 360, 410, 460, 490:
15 az 17 cm.

Nastaveni je v pofadku, je-li mozné naméfrit

vySe uvedené délky strun.

Pokud struny dosahuji az k nozi a byly

nekolikrat odfiznuty — coz je viditelné i na

odfiznutych kusech strun - pak:

* pokracovat dale dle kapitoly "Zména
nastaveni zaci hlavy".



Zména nastaveni zaci hlavy
« Zaci hlavu oteviit.

e Zastrc¢it napinaci kli¢ a odeéist hodnotu
dilku na stupnici.

681BB381 KN

* Napinaci kli¢ zamacknout — otogit jim o
jednu hodnotu dilku stupnice doleva
smeérem na "kratsi strunu" - napinaci kli¢
opét nechat odpruzit mirné nahoru.

* Zkontrolovat nastavenou hodnotu dilku
stupnice.

* Napinaci kli¢ sejmout.

« Zaci hlavu opét uzavfit — zkontrolovat
pevné usazeni vika.

* Stroj nastartovat.

* Neékolikrat za sebou opakovat: dat pIny
plyn a prejit do volnobé&hu.

* Motor vypnout.

* Provadét ukony dle kapitol "Kontrola
délky zacich strun" - "Zména
nastaveni zaci hlavy" - tak, az se
dosahne spravné délky zacich strun.

Jak se zaci struny automaticky
dosefizuji?

Prvni sefizovaci krok: Pri vyzinani se struna
opotfebenim zkracuje, tim se zvysuji otacky
motoru. PFi pfekroCeni urcitych otacek se
struna ¢astecné dosefidi.

Druhy sefizovaci krok: Ve volnobéhu otacky
klesaji. Pfi podkroc¢eni urcitych otacek se
struna dosefidi na spravnou délku.

Pracovni technika

Vyzinat na plny plyn tak, az se otacky
slySitelné zvysi: Zaci vykon poklesne —
udrzovat dale plny plyn a Zzaci hlavu vytahnout
z koseného materialu — poc¢kat na prvni
sefizovaci krok ("kliknuti") — motor nechat
prejit do volnobéhu — pockat na druhy
sefizovaci krok ("kliknuti") - vyZinat dale na
plny plyn.

Navinuti nové zaci struny

Pouzivat jen zaci struny STIHL s kulatym
prifezem a pramérem 2,4 mm - pokud
mozno pouzivat "tiché" provedeni.

« 7Zaci hlavu otevit.

Lt
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* Téleso civky vytahnout smérem nahoru.
» Z télesa civky odstranit zbytky strun.

e Odméfit maximalné 7,5 m struny, prelozit ji
na pul a smyc¢ku zlomit stiskem.

* Téleso civky drzet tak, aby jeho strana

oznatena pismenem L sméfovala nahoru.

;
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*  Smycku zaveésit a struny pevné navinout
— kazdou ze strun do patficné komory.

681BB383 KN

» Konce strun zavésit do zarez(.

L {
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* Konce strun protahnout objimkami.
* Téleso civky opét nastréit a pevné drzet.

* Postupné zatahnout za konce strun tak, az
struny vyklouznou ze zéarez(.

* Téleso civky zaaretovat — mirné jim
pootacet doleva a doprava - je mozné, ze
je civka jiz zaaretovana pldsobenim zatahd
za konce strun.

* Konce strun odfiznout v délce 5 cm.

* Viko nasadit a zkontrolovat jeho pevné
usazeni.

Provozni poruchy a jejich
odstranéni
Zaci struny se automaticky nedosefizuji:

* Jeden ze sefizovacich krokd nebyl
proveden: pfejit do volnobéhu — dat plny
plyn, az jsou otacky konstantni — prejit do
volnobéhu - pokracovat dal.

e Zasoba struny je spotfebovana: Navinout
nové zaci struny.

* Navinuti strun na téleso civky je pfilis
volné: struny nové navinout.

* Struna se z navinuti neuvolfuje: strunu
uvolnit a znovu ji navinout na téleso civky.

* Konce struny jsou kratsi nez 5 cm: Téleso
civky nadzdvihnout a otocit jim tak, az jsou
konce strun del$i nez 5 cm - téleso civky
zaaretovat.

* Dosefizovaci automatika je nespravné
nastavena: viz "Zmeéna nastaveni zaci
hlavy".

Zaci struny jsou neustale odfezavany
nozem:

* Dosefizovaci automatika je nespravné
nastavena: viz "Zména nastaveni Zaci
hlavy".

Pokud tato opatieni nepomohou, pak se

obrat’te na odborného prodejce. STIHL

doporucuje odborného prodejce vyrobku

STIHL.
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A damil automatikus
utanallitasaval miik6dé nyiréfej

Megengedett kombinaciok

A STIHL SuperCut 40-2 tipusu nyiréfejet

a kovetkezd STIHL gyartmanyu aljnévényzet-

tisztitékon szabad hasznalni:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(2010 gyartasi évtél), FS 400, FS 410
(2010 gyartasi évtél), FS 450, FS 460,

FS 480, FS 490

A kovetkez6 STIHL gyartmanyu aljndévényzet-
tisztitokra a STIHL SuperCut 40-2 nem
szerelhet6 fel, ill. nem szabad felszerelni azt:
- FS 260 RC, FS 360 1997 gyartasi évig,
FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

Ezt a nyiréfejet csak STIHL aljnovényzet-
tisztitbkon szabad hasznalni!

681BB256 KN

A STIHL SuperCut 40-2 hasznélata csak akkor
engedélyezett, ha az aljnévényzet-tisztitora fel
van szerelve egy nyiréfejekhez vald védé.

A véddben (1) kiegészitéleg lennie kell egy
késnek (2), amely leréviditi a tul hosszu damilt.

Nyiréfejhez val6 védo felszerelése

* Avédétamotoros berendezésre vonatkozé
hasznalati utasitas szerint kell felszerelni,
lasd: STIHL AutoCut vagy TrimCut
nyirofejek

STIHL SuperCut 40-2

A nyirofej felszerelése

A nyirashoz hasznalni kell a védégydirdt!
Flrészeléshez ne hasznalja a véddgydirdit!
A nyiréfejet a motoros berendezésre
vonatkozé haszndlati utasitas szerint kell
felszerelni, lasd: STIHL AutoCut vagy
TrimCut nyirdfejek

A nyirdéfej beallitasa a motoros
kaszahoz

681BB379 KN

A nyirofej felnyitasa

Mindkét oldalon nyomja be a hevedereket,
majd felfelé huzza le a fedelet.

681BB380 KN

A nyiréfej beallitasa

Dugja be a feszit6kulcsot; ehhez tegye

a kovetkezdket:

- igazitsa a mutatot a skala iranyaba;

- dugja a hevedereket a mélyedésekbe.
Teljesen nyomja be a feszit6kulcsot —

a feszit6kulcs jobbra ugrik a 9 skalaértékre
— vagy mar a 9 skalaértéken all.

HUlzza ki a feszit6kulcsot.

www.stihl.com
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A damilhosszak ellenérzése
* Erésen huzza ki a damilt.

* Amennyiben a hossz meghaladja az 5 cm
értéket: Vagjon le beléle.

*  Amennyiben a hossz nem éri el az 5 cm
értéket: Valamelyest emelje meg az
orsotestet, annyira, hogy azt el lehessen
forgatni — hlzza ki a damilt — ismét nyomja
be az orsotestet és a bekattanashoz kissé
forgassa azt ide-oda.

A nyirofej lezarasa
* Vezesse a hevedereket a nyilasokba.

* Helyezze fel a fedelet és ellenérizze annak
szoros illeszkedését.

A damilthossz beallitasa az
utanallité automata segitségével

* A motoros berendezés hasznalati utasitasat
feltétleniil at kell olvasni és figyelembe
kell venni!

* Inditsa be a motoros berendezést.

» Tartsa a nyiréfejet parhuzamosan egy
ndvényzettel be nem nétt sik fellilet felett.

* Adjon teljes gazt, amig be nem all az
allandé fordulatszam - ilyenkor egyenletes
motorzaj hallhato! - A damil automatikusan
utanallitodik.

* Engedje el a gazemelty(it és véarja meg,
amig be nem all az Uresjarati fordulatszam
— a damil ismét automatikusan utanallitédik
a végleges hosszra.

Az utanallitaskor el6fordulhat, hogy rovid

kopogast lehet hallani — egy rantas érezheté.

* Neéhanyszor ismételje meg a miveletet.

+ Allitsa le a motort és varja meg, amig
a nyirofej nyugalmi allapotba nem kertdil.

A damilhosszak ellenérzése

* Hulzza a damil végét a védén lévd kés
iranyaba.

Szabalyos damilhosszak:

- azFS 160, 180, 220, 280, 290, 300, 310,
350, 400, 450, 480 tipusu
berendezéseken:

12...14 cm.

- az FS 260, 360, 410, 460, 490 tipusu
berendezéseken:
15... 17 cm.

A bedllitds akkor szabélyos, ha a mérések

a fent emlitett damilhosszakat igazoljak.

Amennyiben a damilszalak a késig érnek és

a kés tobbszor elvagta azokat - ez

a levalasztott damildarabkakrol is felismerhet6

- uagy:

« folytassa a miveletet az “A nyirdfej
beallitasanak modositasa” 1épéssel.



A nyirofej beallitasanak

modositasa

* Nyissa fel a nyirofejet

* Dugija be a feszit6kulcsot és olvassa le
a skalaértéket.

681BB381 KN

¢ Dugija be a feszit6kulcsot — egy
skalaértékkel forgassa azt balra
a “révidebb damil” iranyaba - hagyja,
hogy a feszit6kulcs a rugderé hatasara
felfelé ismét kdnnyedén kipattanjon.

* Vizsgélja meg a beallitott skalaértéket.

¢ Huzza ki a feszit6kulcsot.

e Zarja vissza a nyiréfejet — vizsgélja meg
a fedél szoros illeszkedését.

* Inditsa be a motoros berendezést.

* Tobbszor ismételje meg: Adjon teljes gazt
és varja meg, amig a fordulatszam az
Uresjarati értékre nem csokken.

¢ Azutan allitsa le a motort.

* Hajtsa végre az “A damilhosszak
ellendrzése” - az
“A nyiréfej beallitasanak modositasa”
miiveleteket - amig nem sikerUl beallitani
a megfeleld damilhosszat.

Hogyan torténik a damil
automatikus utan allitasa?

Els6 kapcsolasi Iépés: Nyiraskor a damil
révidil a kopas kovetkeztében; ekdzben
ndévekszik a motor fordulatszama. Amint

a fordulatszam meghalad egy bizonyos
értéket, végbemegy a damil részleges
utanallitasa.

Masodik kapcsolasi lépés: Uresjaratban
csOkken a fordulatszam. Amint a
fordulatszam egy bizonyos érték ala csékken,
végbe megy a damil utanéllitasa a megfelelé
hosszra.

Munkatechnika

A nyirast teljes gazzal végezze, amig

a fordulatszam hallhatdan jelentésen meg
nem novekszik: A nyirasi teljesitmény gyengul
- tovébbra is adjon teljes gazt, de ekdzben ne
vagja a ndvényzetet a nyirofejjel — varja meg
az els@ kapcsolasi |épést (“Kattanas”) —
ezutan varja meg, amig a motor
fordulatszama az Uresjarati értékre csdkken —
varja meg a masodik kapcsolasi lépést

(“Kattanas”) - folytassa a nyirast teljes gazzal.

Uj damil behuzasa

Csak olyan eredeti STIHL damilt hasznaljon,
amely kor keresztmetszetl és 2,4 mm
atmérgjl — lehetbleg a “halk” kivitelt
alkalmazza.

* Nyissa fel a nyirofejet
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* Huzza ki az orsotestet felfelé.

* Tavolitsa el a damil maradvanyait az
orsotestbdl.

* Vagjon méretre maximum 7,5 m hosszu
damilt, vegye duplara azt és hajlitsa meg
a hurkot.

* Tartsa az orsétestet gy, hogy annak L
jelolési oldala felfelé nézzen.

L
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* Akassza be a hurkot, majd szorosan
tekercselje fel a damilt — annak agai
a megfelel6 rekeszekben helyezkedjenek
el.
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» Akassza a szalvégeket a nyilasokba.
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* Flizze at a szalvégeket a hiivelyeken.

* Huzza fel ismét az orsotestet és tartsa
szorosan azt.

* Egymas utan hlzza meg a szalvégeket,
annyira, hogy a szalak kicsusszanak
a nyilasokbal.

» Kattintsa be az orsoétestet — valamelyest
forgassa azt ide-oda - eléfordulhat, hogy
az orso6test mar a szalvégek
meghuzasanak hatasara bekattan.

* Vagja a szalvégeket 5 cm hosszusagura.

* Tegye fel a fedelet és ellenbrizze annak
szoros illeszkedését.

Uzemzavarok elharitasa

A damilszalak automatikus utanallitasa
nem kovetkezik be:

* Nem hajtott végre egy kapcsolasi lépést:
Varja meg, amig be nem &ll az Uresjarati
fordulatszam - adjon teljes gazt, amig
a fordulatszam nem stabilizalédik — varja
meg az Uresjarati fordulatszam bealltat —
folytassa a nyirast.

+ A damilkészlet elhasznalddott: Uj damil
behlzasa

e Tl lazan tekerte a damilt az orsétestre:
Tekerje fel Ujra a damilt.

¢ A damilszal nem bomlik le a tekercsrél:
Szedje le a damilt és Ujra tekerje azt az
orsotestre.

* A szalvégek 5 cm-nél rovidebbek: Emelje
meg az orsoétestet és forgassa el azt,
annyira, hogy a szalvégek hossza
meghaladja az 5 cm-t — kattintsa be az
orsotestet.

¢ Az utanallité automatika rosszul van
beallitva: Lasd: “A nyiréfej beallitdsanak
modositasa”

A kés allandéan levagja a damilt:

e Az utanallité automatika rosszul van
beallitva: Lasd: “A nyiréfej beallitasanak
modositasa”

Ha ez nem segit, akkor forduljon

a markaszervizhez. A STIHL cég a STIHL

szakszervizt ajanlja.
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Cabeca dem corte com reajuste
automatico do fio de corte

Combinag¢oes autorizadas

A cabega de corte STIHL SuperCut 40-2 é
autorizada nas rogadeiras seguintes da
STIHL:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260,
FS 280, FS 290, FS 300, FS 310,
FS 350, FS 360 (a partir do ano de
construcéo de 2010), FS 400, FS 410 (a
partir do ano de construcéo de 2010),
FS 450, FS 460, FS 480, FS 490

A STIHL SuperCut 40-2 nao pode resp.
deve ser aplicada nas rogadeiras seguintes
da STIHL:
- FS 260 RC, FS 360 até ao ano de
construgado de 1997, FS 410 C K,
FS 460 C-M K, FS 460 RC-M,
FS 490 C-M K

Esta cabecga de corte deve unicamente ser
utilizada nas rogadeiras da STIHL!

681BB256 KN

A STIHL SuperCut 40-2 s6 é autorizada
quando é aplicada uma protecgao para
cabecas de corte na rocadeira. Na
protecgéo (1) tem que existir
adicionalmente uma faca (2) para cortar os
fios de corte demasiado compridos.

Aplicar a protecgao para as
cabecgas de corte

* Aplicar a protecgdo da maneira descrita
nas Instrugdes de servigo para o
aparelho a motor, vide o capitulo
Cabegas de corte STIHL AutoCut ou
TrimCut

STIHL SuperCut 40-2

Aplicar a cabecga de corte

Utilizar o anel de protecgéo para os
trabalhos de corte de ervas!

Nao utilizar o anel de protecgéo para os
trabalhos de corte de madeira!

Aplicar a cabecga de corte da maneira
descrita nas Instrugdes de servigo para o
aparelho a motor, vide o capitulo
Cabecgas de corte STIHL AutoCut ou
TrimCut

Ajustar a cabeca de corte a foice
a motor
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Abrir a cabega de corte

Puxar as talas nos dois lados para
dentro, e retirar a tampa para cima

)
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Regular a cabega de corte

Enfiar a chave tensora, para isto:

— Ajustar o indicador em direccédo da
escala

— Enfiar as talas nas cavidades

Puxar a chave tensora completamente
para dentro — a chave tensora salta para
a direita no valor 9 na escala - ou esta ja
esta no valor 9 na escala

Retirar a chave tensora

www.stihl.com
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Controlar os comprimentos dos fios
» Retirar fortemente os fios

+ Com comprimentos superiores a 5 cm:
Cortar

» Com comprimentos inferiores a 5 cm:
Levantar um pouco o corpo das bobinas
até que este possa ser girado — retirar o
fio — puxar novamente o corpo das
bobinas para dentro, e gira-lo um pouco
para a direita e a esquerda para o
engatar

Fechar a cabeca de corte

* Introduzir as talas nas fendas

» Puxar abrindo a tampa, e verificar se
esta assente firmemente

Fazer com que os fios de corte
tenham o comprimento
adequado com o mecanismo
automatico de reajuste

* Lereobservarimprescindivelmente as
Instrugdes de servigo do aparelho a
motor!

« Arrancar o aparelho a motor

« Manter a cabeca de corte paralelamente
em cima da superficie plana sem
vegetacao

» Dar plena aceleragao até que seja
atingido um numero constante de
rotagdes — um ruido uniforme do motor é
audivel! — Os fios de corte séo
reajustados automaticamente

« Largar o acelerador, e aguardar a
marcha em vazio — os fios de corte sdo
reajustados mais uma vez
automaticamente ao comprimento
definitivo

Pode ser que se ou¢a uma detonagao —

solavancos podem ser sentidos.

* Repetir o processo varias vezes

» Parar o motor, e aguardar até que a
cabeca de corte esteja parada

Controlar os comprimentos dos

fios

* Puxar as extremidades dos fios em
direcgao da faca na protecgéo

Comprimentos correctos dos fios:

- Nos aparelhos FS 160, 180, 220, 280,
290, 300, 310, 350, 400, 450, 480:
12a14 cm.

- Nos aparelhos FS 260, 360, 410,
460, 490:
15a17 cm.
A regulacéo esta em ordem quando os
comprimentos dos fios mencionados antes
podem ser medidos.
Quando os fios chegam até a faca, e
quando foram cortados varias vezes — isto
também pode ser reconhecido pelos
pedagos cortados dos fios — ent&o:
» Continuar pelo capitulo ,Modificar a
regulacdo da cabecga de corte®



Modificar a regulagao da cabeca
de corte
* Abrir a cabecga de corte

« Enfiar a chave tensora, e ler o valor na
escala

* Puxar a chave tensora para dentro —
gira-la um valor na escala mais na
direcgdo do ,fio mais curto“ para a
esquerda — deixar andar a chave
tensora de novo levemente para cima

» Controlar o valor regulado na escala

» Retirar a chave tensora

* Fechar novamente a cabecga de corte —
verificar se a tampa esta assente
firmemente

* Arrancar o aparelho a motor

* Repetir varias vezes: Dar plena
aceleragao, e passar para a marcha em
vazio

» Parar o motor

» Controlar os ,,comprimentos dos fios*
- ,Modificar a regulagado da cabecga
de corte”“ — até que os fios de corte
tenham o comprimento correcto

681BB381 KN

Como sao reajustados
automaticamente os fios de
corte?

Primeiro passo de comando: O fio reduz-
se durante o corte de ervas pelo desgaste,
0 numero de rotagdées do motor aumenta-
se ao mesmo tempo. A corda é reajustada
parcialmente em cima de um determinado
numero de rotagdes

Segundo passo de comando: O numero
de rotagdes baixa-se na marcha em vazio.
O fio é reajustado ao comprimento correcto
por baixo de um determinado numero de
rotagbes

Técnica de trabalho

Cortar as ervas a plena aceleragéo até que
0 numero de rotagdes aumente de modo
nitidamente audivel. A capacidade de corte
de ervas diminui — manter a plena
aceleracgao, e tirar a cabecga de corte do
corte — aguardar o primeiro passo de
comando (,clique®) — deixar passar o motor
para a marcha em vazio — aguardar o
segundo passo de comando (,clique®) —
continuar a cortar as ervas a plena
aceleragao.

Inserir um novo fio de corte

Utilizar unicamente o fio de corte original
da STIHL com secgéo transversal
redonda e um didmetro de 2,4 mm — se
possivel, utilizar a execugao ,silenciosa“.

* Abrir a cabeca de corte
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+ Retirar o corpo das bobinas para cima

+ Tirar os restos dos fios do corpo das
bobinas

» Tragar 7,5 mde fios no maximo, leva-los
a dobrar, e quebrar o lago

* Manter o lado do corpo das bobinas,
designado por um L, para cima

L
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» Enganchar o lago, e enrolar firmemente
o fio — cada meada numa cémara

681BB383 KN

» Enganchar as extremidades dos fios
nas fendas
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» Conduzir as extremidades dos fios
através dos estojos

» Enfiar novamente o corpo das bobinas,
e segura-lo

» Puxar numa extremidade do fio, e
depois na outra até que os fios deslizem
para fora das fendas

» Engatar o corpo das bobinas — gira-lo
um pouco para a direita e a esquerda —
o corpo das bobinas ja pode ser
engatado ao puxar nas extremidades
dos fios

» Tragar as extremidades dos fios em
5cm

» Colocar a tampa, e verificar se esta
assente firmemente

Eliminar as perturbagdes de
servigo

Os fios de corte ndao sao reajustados
automaticamente:

* Um passo de comando n&o foi
executado: Passar para a marcha em
vazio — dar plena aceleragao até que o
numero de rotagdes seja constante —
passar para a marcha em vazio —
continuar a cortar as ervas

» Areserva dos fios é gasta: Colocar um
novo fio de corte

» O corpo das bobinas é enrolado de
modo demasiado solto: Enrola-lo de
novo

» Ofio nao se solta do enrolamento: Soltar
o fio, e enrolar novamente o corpo das
bobinas

* As extremidades dos fios sdo mais
curtas que 5 cm: Levantar e girar o
corpo das bobinas até que as
extremidades dos fios sejam mais
compridas que 5 cm — engatar o corpo
das bobinas

» O mecanismo automatico de reajuste é
regulado erradamente. Vide o capitulo
“Modificar a regulagao da cabecga de
corte*

Os fios de corte sao cortados
permanentemente pela faca:

» O mecanismo automatico de reajuste é
regulado erradamente. Vide o capitulo
“Modificar a regulacédo da cabeca de
corte*

Se isto nao ajudar, contactar um

revendedor especializado. A STIHL

recomenda o revendedor especializado
da STIHL.
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Kosiaca hlava s automatickym
dostavenim kosiaceho vlasca

Schvalené kombinacie

Kosiaca hlava STIHL SuperCut 40-2 je
schvalena pre nasledujuce krovinorezy STIHL:
- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(od roku vyroby 2010), FS 400, FS 410 (od
roku vyroby 2010), FS 450, FS 460,
FS 480, FS 490

Na nasledujuce krovinorezy STIHL sa kosiaca
hlava STIHL SuperCut 40-2 nemdze resp
nesmie namontova”.

- FS 260 RC, FS 360 do roku vyroby 1997,
FS 410 C K, FS 460 C-M K, FS 460 RC-M,
FS 490 C-M K

Tato kosiaca hlava sa smie pouziva” len na
krovinorezoch firmy STIHL!

681BB256 KN

Pouzitie kosiacej hlavy STIHL SuperCut 40-2
je pripustné len vtedy, ked' je na krovinoreze
namontovany chrani¢ pre kosiace hlavy.

V chranici (1) musi by~ naviac k dispozicii
nbdz (2) na kratenie prilis dlhych kosiacich
vlascov.

Namontovanie chrani¢a pre

kosiace hlavy

* Namontujte chrani¢ podl’a popisu
uvedeného v navode na obsluhu

motorového naradia, pozri Kosiace hlavy
STIHL AutoCut alebo TrimCut

STIHL SuperCut 40-2

Montaz kosiacej hlavy

Pouzite ochranny prstenec pre kosiace
préace!

Nepouzivajte ochranny prstenec pre
rezacie prace!

Namontujte kosiacu hlavu podl’a popisu
uvedeného v navode na obsluhu
motorového naradia, pozri Kosiace hlavy
STIHL AutoCut alebo TrimCut

Nastavenie kosiacej hlavy na
motorovej kosacke
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Otvorenie kosiacej hlavy

Zatlacte na obidvoch stranach vystupky
a veko stiahnite smerom nahor

681BB380 KN

Nastavenie kosiacej hlavy

Nasad'te upinaci kI’'U¢, za tym ucelom:

— vyrovnajte ukazovatel’ na stupnicu

- zastréte vystupky do priehlbin

Upinaci kI'4¢ celkom zatlacte — upinaci
kl'a¢ sko&i smerom doprava na hodnotu 9
na stupnici — alebo uz ukazuje na
hodnotu 9 na stupnici

Stiahnite upinaci kl’a¢

www.stihl.com
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Kontrola dizok viascov

* Vlasce silne potiahnite

 Pri dizkach nad 5 cm: odstrihnite

+ Pridizkach pod 5 cm: teleso cievky trocha
nadvihnite, az je nim mozné otaca” -
vlasec vytiahnite — teleso cievky zatlacte

naspa” a pootoCte sem a tam, aby
zaskocdilo

Zatvorenie kosiacej hlavy
* Zaved'te vystupky do drazky

* Pritlatte veko a skontrolujte jeho pevné
usadenie

Nastavenie kosiacich vlascov na

spravnu dizku pomocou

automatiky dostavenia

* Bezpodmieneéne si vzdy precitajte
a dodrZiavajte navod na obsluhu
motorového néaradial

» Nastartujte motorové naradie

* Drzte kosiacu hlavu paralelne nad
nezarastenou, rovnou plochou

* Dajte plny plyn, az kym sa nedosiahne
konStantnych otacok — je pocutel’ny
rovnomerny hluk motora! — kosiace vlasce
sa automaticky dostavia

* Pustite plynovu packu a vyckajte vol’'nobeh
- kosiace vlasce sa este raz automaticky
dostavia na definitivhu dizku

Pri dostavovani mdze by~ pocutel'né kratke

klopanie - je citeI'né Sklbnutie.

* Proces niekol’kokrat zopakujte

* Vypnite motor a pockajte, kym sa kosiaca
hlava nezastavi

Kontrola dizok vlascov

* Potiahnite konce vlascov v smere noza na
chranici

Spravne dizky vlascov:

- nanaradi FS 160, 180, 220, 280, 290,
300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 az 14 cm.

- na naradi FS 260, 360, 410, 460, 490:
15az 17 cm.

Nastavenie jg v poriadku, ked' je mozné hore

menované dizky vlascov mera”.

Ak siahaju vlasce az po nbz a boli viackrat

odrezané - da sa pozna” aj na oddelenych

koncoch vlasca - potom:

* pokracuijte pri "Zmena nastavenia kosiacej
hlavy"



Zmena nastavenia kosiacej hlavy
* Otvorte kosiacu hlavu

* Nastrcte upinaci klI’'4¢ a odd&itajte hodnotu
na stupnici
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* Zatlacte upinaci kI'4¢ - o jednu hodnotu
na stupnici oto¢te smerom dol’ava v smere
"kratSieho vlasca" - upinaci kI'U¢ nechajte
opa” I'|ahko pruzi” nahor

* Skontrolujte nastavenu hodnotu na
stupnici

* Stiahnite upinaci kI'4¢

* Kosiacu hlavu opa” zatvorte — skontrolujte
pevné usadenie veka

* Nastartujte motorové naradie

* Niekol'’kokrat opakujte: Dajte piny plyn
a chod'te do vol’nobehu

* Vypnite motor

* "Kontrola dizky vlascov" -
"Zmena nastavenia kosiacej hlavy" -
az maju kosiace vlasce spravnu dizku

Ako sa kosiace vlasce
automaticky dostavia?

Prvy spinaci krok: Pri koseni sa vlasec
vplyvom opotrebovania skracuje, pri ¢om
stlpaju otacky motora. Nad urditym poétom
otacok sa vlasec Ciastocne dostavi

Druhy spinaci krok: Pri vol'nobehu klesa
pocCet otacok. Pod urcitym poctom otacok sa
vlasec dostavi na spravnu dizku

Pracovna technika

Koste s plnym plynom, kym otacky zretel’'ne
pocutel’ne nenarastaju: Kosiaci vykon
poklesne — drzte plny plyn a vytiahnite
kosiacu hlavu z rezu — poCkajte na prvy
spinaci krok ("Klick") — nechajte motor prejs”
do vol’'nobehu - pockajte na druhy spinaci
krok ("Klick") — koste d’alej s plnym plynom.

Navlieknutie nového kosiaceho
vlasca

PouZivajte len originalne kosiace vlasce
STIHL s okrahlym prierezom a priemerom
2,4 mm - pokial’ je to mozné pouzivajte
"tiché" vyhotovenie.

* Otvorte kosiacu hlavu
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* Vytiahnite teleso cievky smerom nahor

» Qdstrante zvysky vlasca z telesa cievky

* (QOdrezte maximalne 7,5 m vlasca, a s
dvojitym vlascom vytvorte slucku

» Stranu telesa cievky, ktoréa je oznacena s
drzte smerom nahor

L
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* Zaveste slu¢ku a vlasec pevne navirte —

do kazdej kombrky jeden koniec

/
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» Konce vlascov zaveste do zarezov
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* Konce vlascov pretiahnite cez priechodky

Teleso cievky opa” nastrCte a pevne drzte

Po sebe tiahnite za oba konce vlascov, az
vlasce vyklznu zo zarezov

Nechajte teleso cievky zaskoCi” —
pootaanim sem a tam - teleso cievky
moze tiez zaskoCi” uz pri tiahani koncov
vlascov

Konce vlascov skra“te na 5 cm

Nasad’te veko a skontrolujte jeho pevné
usadenie

Odstranenie portch pri prevadzke

Kosiace vlasce sa automaticky
nedostavia:

Nebol vykonany prvy spinaci krok:
Nastavte vol’'nobeh - dajte plny plyn, az je
pocet otaCok konstantny — nastavte
vol'nobeh - koste d'alej

Vlasec je spotrebovany: Navlieknite novy
kosiaci vlasec

Teleso cievky je prili§ vol’'ne navinuté:
Navinte znova

Vlasec sa neuvol’nuje z vinutia: Uvol’nite
vlasec a teleso cievky znova navirite
Konce vlascov su kratsie ako 5 cm: Teleso
cievky nadvihnite a otacajte nim, az su
konce vlascov dlhsie ako 5 cm - teleso
cievky nechajte zaskocCi”

Automatika dostavenia nie je spravne
nastavena: Pozri "Zmena nastavenia
kosiacej hlavy"

Kosiace vlasce su stale nozom
odrezavané:

Automatika dostavenia nie je spravne
nastavena: Pozri "Zmena nastavenia
kosiacej hlavy"

Ak to nepomoze, vyhl’adajte
Specializovaného obchodnika. STIHL
odporuca Specializovaného obchodnika
STIHL.
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Maaikop met automatische
afstelling van de maaidraad

Vrijgegeven combinaties
Voor de volgende STIHL bosmaaiers is de

maaikop STIHL SuperCut 40-2 vrijgegeven:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260,
FS 280, FS 290, FS 300, FS 310,
FS 350, FS 360 (vanaf bouwjaar 2010),
FS 400, FS 410 (vanaf bouwjaar 2010),
FS 450, FS 460, FS 480, FS 490

Op de volgende STIHL bosmaaiers kan,

resp. mag de STIHL SuperCut 40-2 niet

worden gemonteerd:

- FS 260 RC, FS 360 tot bouwjaar
1997, FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

Deze maaikop mag alleen op de STIHL
bosmaaiers worden gemonteerd!

STIHL SuperCut 40-2

Maaikop monteren

» De beschermring voor
maaiwerkzaamheden gebruiken!

+ De beschermring niet gebruiken voor
zaagwerkzaamheden!

* De maaikop monteren zoals beschreven
in de handleiding voor het
motorapparaat, zie maaikoppen STIHL
AutoCut of TrimCut

Maaikop op de motorzeis
instellen

681BB256 KN
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De STIHL SuperCut 40-2 is alleen
vrijgegeven als er een beschermkap voor
maaikoppen op de bosmaaiers is
gemonteerd. In de beschermkap (1) moet
bovendien een mes (2) voor het afkorten

van een te lange maaidraad aanwezig zijn.

Beschermkap voor maaikoppen

monteren

* De beschermkap monteren zoals
beschreven in de handleiding voor het

motorapparaat, zie maaikoppen STIHL
AutoCut of TrimCut
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Maaikop openen

+ Aan beide zijden de lippen indrukken en
het deksel naar boven toe lostrekken

)
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Maaikop instellen

» Spansleutel aanbrengen, daarvoor:
— de wijzer uitlijnen ten opzichte van de
schaalverdeling
—de lippen in de uitsparingen steken

» De spansleutel geheel indrukken — de
spansleutel springt naar rechts op de
schaalwaarde 9 — of staat al op de
schaalwaarde 9

» De spansleutel lostrekken

www.stihl.com

Draadlengte controleren

» De draden met kracht naar buiten
trekken

+ Bij een lengte van meer dan 5 cm:
afsnijden

» Bij een lengte van minder dan 5 cm: de
spoel iets oplichten tot deze kan worden
verdraaid — draden naar buiten trekken —
de spoel weer indrukken en iets heen en
weer draaien tot deze wordt vergrendeld

Maaikop sluiten

* De lippen in de sleuven steken

+ Het deksel aandrukken en op vastzitten
controleren

Met behulp van de
afstelautomaat de maaidraden op
de juiste lengte brengen

* De handleiding van het motorapparaat
beslist lezen en in acht nemen!

* Het motorapparaat starten

* De maaikop parallel boven een niet
begroeid, vlak oppervlak houden

» Vol gas geven tot een constant toerental
is bereikt — er is een gelijkmatig
motorgeluid hoorbaar! — De maaidraden
worden automatisch afgesteld

+ De gashendel loslaten en wachten tot de
motor stationair draait — de maaidraden
worden nogmaals automatisch op de
definitieve lengte ingesteld

Tijdens het afstellen kan een kort klopgeluid

hoorbaar zijn — een schok is voelbaar.

* Procedure enkele malen herhalen

* De motor afzetten en wachten tot de
maaikop stilstaat

Draadlengte controleren

+ Het uiteinde van de draad in de richting
van het mes op de beschermkap trekken

Juiste draadlengtes:

- bij de apparaten FS 160, 180, 220, 280,
290, 300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 tot 14 cm.
- bij de apparaten FS 260, 360, 410,
460, 490:
15 tot 17 cm.
De instelling is in orde als de hiervoor
genoemde draadlengtes kunnen worden
gemeten.
Als de draden tot aan het mes reiken en
meerdere malen zijn afgeknipt — is ook te
zien aan de afgesneden draadstukken
—dan:

* Verdergaan met "Instelling van de
maaikop wijzigen"



Instelling van de maaikop
wijzigen
* De maaikop openen

¢ De spansleutel aanbrengen en de
schaalwaarde aflezen

681BB381 KN

* De spansleutel indrukken — één waarde
in de richting 'kortere draad' naar links
draaien — de spansleutel weer iets naar
boven laten veren

* De ingestelde waarde controleren
* De spansleutel lostrekken

» De maaikop weer afsluiten — het deksel
op vastzitten controleren

* Het motorapparaat starten

* Meerdere malen herhalen: vol gas
geven en daarna stationair laten draaien

» De motor afzetten

» De "draadlengte controleren” — de
"instelling van de maaikop wijzigen"

— tot de maaidraden de juiste lengte
hebben

Hoe worden de maaidraden
automatisch afgesteld?

Eerste schakelstap: bij het maaien loopt
de lengte van de draden door slijtage terug,
hierbij loopt het motortoerental op. Boven
een bepaald toerental wordt de draad deels
nagesteld

Tweede schakelstap: bij stationair draaien
loopt het toerental terug. Onder een
bepaald toerental wordt de draad op de
juiste lengte afgesteld

Werktechniek

Met vol gas maaien tot het toerental
duidelijk hoorbaar oploopt: de
maaiprestaties lopen terug — vol gas blijven
geven en de maaikop boven het veld
houden — op de eerste schakelstap ("klik")
wachten — de motor stationair laten draaien
— op de tweede schakelstap ("klik")
wachten — vervolgens met vol gas verder
maaien.

Nieuwe maaidraden aanbrengen
Alleen originele STIHL maaidraden met
ronde doorsnede en een diameter van
2,4 mm gebruiken — indien mogelijk de
'stille’ uitvoering gebruiken.

* De maaikop openen
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* De spoel naar boven wegtrekken

* De draadresten uit de spoel verwijderen

* Maximaal 7,5 m draad afknippen,
dubbel nemen en de lus knikken

+ De met een L gecodeerde zijde van de
spoel naar boven gericht houden

L
- &=
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» De lus vasthaken en de draden strak
opwikkelen — elke streng in één kamer

681BB383 KN

/

* De draaduiteinden in de sleuven haken
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* De draaduiteinden door de hulzen
steken

+ De spoel weer aanbrengen en
vasthouden

* Achtereenvolgens aan de
draaduiteinden trekken tot de draden uit
de sleuven glijden

» De spoel vastklikken —iets heen en weer
draaien — de spoel kan ook al zijn
vastgeklikt door het trekken aan de
draaduiteinden

» De draadeinden tot op 5 cm afknippen

» Het deksel aanbrengen en op vastzitten
controleren

Opheffen van storingen

De maaidraden worden niet
automatisch afgesteld:

» Eén schakelstap werd niet uitgevoerd:
motor stationair laten draaien — vol gas
geven tot het toerental constant is —
motor stationair laten draaien — weer
verder maaien

* De voorraad aan maaidraad is
opgebruikt: nieuwe maaidraden
aanbrengen

* De spoel is te los gewikkeld: opnieuw
wikkelen

* De maaidraad komt niet los van de
wikkeling: de maaidraden lostrekken en
de spoel opnieuw opwikkelen

* De draaduiteinden zijn korter dan 5 cm:
de spoel opwippen en draaien tot de
draaduiteinden langer zijndan 5 cm—de
spoel opnieuw vastklikken

» De afstelautomaatis verkeerd ingesteld:
zie "Instelling van de maaikop wijzigen"

De maaidraden worden continu door het

mes afgekort:

» De afstelautomaat is verkeerd ingesteld:
zie "Instelling van de maaikop wijzigen"

Als dit niet helpt, contact opnemen met

een geautoriseerde dealer. STIHL

adviseert de STIHL dealer.
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HocunbHas ronosKa ¢
aBTOMaTUUYECKOW perynupoBKOH
KOCUJIbHON CTPYHbI

JonyctuMmble KOoM6UHaLWK

Ha cneaytowwimx kyctopesax STIHL
AonyckaeTca KocunbHaA ronoska STIHL
SuperCut 40-2:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(HaunHana ¢ roaa mnarotonenuna 2010),

FS 400, FS 410 (HauuHaa ¢ roda
marotoenexua 2010), FS 450, FS 460,
FS 480, FS 490

Ha cneaytowimx kyctopesax STIHL He
BO3MOXEH MO0 He paspeluéH MoHTaxK STIHL
SuperCut 40-2 :
- FS 260 RC, FS 360 Ao roaa M3rotosneHua
1997, FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

[JaHHadA KocunbHaA ronosKa paspelueHa Anq
MOHTaXka TOMbKO Ha KycTopesdax STIHL!

681BB256 KN

STIHL SuperCut 40-2 gonyckaeTtcA ToNbKO
TOr4a, Kora Ha Kyctopese MOHTUpOBaHa
3aliuTa AnA KOCKUIbHbIX FONOBOK. Ha

3atute (1) AONOMHUTENbHO AOMKEH ObiTh
HOX (2) ANA yKopaunBaHWA CIIMLLKOM ASIMHHbBIX
KOCHbHbIX CTPYH.

MoOHTaM 3awmTbl ANA KOCUIbHbIX

roJIOBOK

M 3aLLlMTy MOHTHUPOBAaTb, KaK 3TO ONnnucaHo B
MHCTPYKUWKU NO SKCnnyataunu anA

MOTOYCTPONCTBA, CM. KOCHIIbHbIE FOMTOBKMU
STIHL AutoCut nmbo TrimCut

STIHL SuperCut 40-2

MoOHTaX KOCUNbHOM rOJIOBKHU

* Mcnonb3osarb 3aluty And padoT no
KOLLIeHKtO!

e 3aluTHOE KOMbLO ANnA padoT Mo MUNeH o
He 1crnonb3oBsars!

*  KoCWIbHytO ronoBKY MOHTUPOBATb, Kak aTo
onucaHo B MHCTPYKLIMKM NO 3KCMNyaTaumm
A9 MOTOYCTPOMCTBA, CM. KOCHSIbHbIe
ronosk STIHL AutoCut nu6o TrimCut

PerynupoBKa KOCUNbHON rONOBKH
Ha MOTOKOCe

681BB379 KN

OTKpbITb KOCUNBHYIO FONIOBKY

* Ha obeux CTOpPOHax Haxkatb niaHKK U
KPbILWKY CHATb BBEPX

681BB380 KN

OTperynMpoBaTb KOCHUNBHYHO FONIOBKY

* YCTaHOBMWTb HATAXHOW KoY, ANA 3TOro:
— UHOMUKATOP BbIPOBHATHL MO HanpasBieHUO
LLKanbl
— NNaHKKW yCTaHOBUTbL B yrﬂy6ﬂ6HMF|

*  HaTmXHOWM KoY NMOIHOCTBIO HaXKaTb
— HaTAXXHOM KoY OTCKaKWBaEeT BMpaBo Ha
nokasarenb wKkanbl 9 — nMbo oH yxe
HaxoAuTcA Ha nokasarene 9

*  CHATb HaTAMXHOW KoY

www.stihl.com

MpoBepuTb ANMHY CTPYHbI

* CTpyHy C CUIOM BbITAHYTb

* [pwu anvHe 6onee 5 cm: otpesartb

* [pv AnvHE MeHee 5 cMm: KOpMyC KaTyLLKu
HEMHOrO MOAHATb, MOKa OH HE MOXKET ObITb
MOBEPHYT — CTPYHY BbITAHYTb — KOPMYC
KaTyLLIKW CHOBa 3anpeccoBarb W A7
dUKCaLMM HEMHOTO MOBEPHYTL B PasHble
CTOPOHI

3aKpbITb KOCHIIbHYIO FONIOBHY

* [lnaHkK BBECTU B LML

M KprLIJKy npuxartb 1 NPOBEPUTb NMNOTHOCTb
nocaaku

C nomoLbi0 peHYNUPOBOYHOMN
aBTOMaTUKWU KOCHUJIbHbIE CTPYHbI
OoTperynupoBatb A0 NpaBUiIbHOW
ANUHbI

* HeobxoanMmo obfAsaTenbHO NMpoYecTb U
NPUAEPIKMBATLCA MHCTPYKLIMK MO
aKcnnyaraumu!

* 3anyck MoToycTponcTBa

* KocurbHyo ronoBKy Aep)karb napannenbHo
HaZl He 3apocLUen TpaBoW, POBHOM
NOBEPXHOCTbIO

« [laTb NonHbIM ras noka He Oyaer
LIOCTUrHYTO CTabuibHOe uncno oBopoToB
— MOXHO CfibILLaTh POBHbIM LWyM MoTopal!
— KOCWIbHbIE CTPYHbI PerynupyroTca
aBTOMaTUYECKH

*  OTnycTWTh pblvar ynpasneHusa nofayen
TONNMBa M NOAOXKAATb PEXMMA XONTOCTOro
Xxo[a — KOCWibHbIe CTPYHbI CHOBAa
aBTOMAaTUYECKK PerynmpytoTca Ao
OKOHYaTeNbHOW ANUHbI

[MpY AONONHUTENBHON PEryIMPOBKE MOXXHO

CrbllLaTb KOPOTKOE MOCTYKMBAHUE — MOXHO

OLLYTWUTb TOJTYOK.

 Tpoueaypy NOBTOPWTbL HECKOSbKO pas

M MOTOp OCTaHOBUTb U NoAOXAaTb MOKa
KOCHUIbHaA ronoBKka He OCTaHOBUTCA

MpoBepuTb ANUHY CTPYHbI

* KOHUbI CTPYH NPOTAHYTb MO HanpaBneH1o
HOXa Ha 3alLuTe

npaBManan AJIMHa CTPYHbI:

- Haycrtpoicteax FS 160, 180, 220, 280,
290, 300, 310, 350, 400, 450, 480:
ot 12 no 14 cm.
- Ha ycTpoucteax FS 260, 360, 410,
460, 490:
ot 15 no 17 cm.
PerynvpoBka B nopaake Toraa, koraa
npeABapuUTeNlbHO Ha3BaHHaA AfMHA CTPYHBI
MOXET ObITb M3MEpPEHa.
Ecnu cTpyHbl AOCTUratoT 0 HOXA U HECKOMBbKO
pa3 oBpesanucb — 3TO TaKXKE MOXXHO YBUAETb
Mo OTPe3aHHbIM KYCOYKaM CTPyHbl — TOr4a:
* crnepoBartb npoueaype, OnMcaHHoW B
pasaene "MameHeHWe perynmpoBKu
KOCWNbHOM rONnoBKH"



UsmeHeHHe perynupoBKH
KOCUJIbHOW FOJIOBKHU
*  OTKpPbITb KOCUIbHYHO FOMOBKY

*  VYCTaHOBUTb HaTAXHOM K04 W CUMUTaTh
NoKas3aHWA LKalbl

681BB381 KN

* 3anpeccoBaTb HATAYKHOM KItoY — Ha OJHO
LENeHWe LLKasbl MOBEPHYTL Aasnee Mno
HanpaBneHuto "6ornee KOPOTKOM
KOCMIbHOW CTPYHbI" BNIEBO — HATAXXHOM
KIOY CHOBa NETKO MPYXXHUHWT BBEPX

* [lpoBepuTb OTPErYNMPOBAHHOE NMoKasaHue
LUKasTbl

e CHATb HaTAXHOM KItOY

* KOCMJ’IbHyI-O FONOBKY CHOBa 3aKpbITb
— NPOBepUTb MIOTHOCTb NOCaAKKU KPbILLKU

+ 3anycK MOTOYCTpOWHCTBa

* HecKonbKo pa3 NOBTOPWTL: AaTb NOMHbIN
ras 1 nepewTi B peXxMm XonocToro xoaa

* OcraHoBWTL MOTOP

* "lMNpoBepuTb ANUHY CTPYH" — "U3MEHUTb
perynupoBKY KOCUNbHOMW FONOBKU" —
MOKa KOCHIIbHbIE CTPYHbI He OyayT UMEeTb
NpaswibHYO AUHY

Kakum obpasom nponcxoaur
aBTOMaTUYeCcKan perynupoBKa
KOCHUJIbHbIX CTPYH?

MepBbIi War Npy nepeKkntoYeHUu: nNpu
KOLLIEHWMW YKOpayMBaeTCA CTpyHa U3-3a
M3HOCa, NPW STOM YBENUYMBAETCA YMCIIO
060opoToB MoTOpa. Koraa npesblluaeTcs
onpeaengéHHoe uncro oOopoToB CTPyHa
YaCTUUHO perynupyeTca

BTopo# war nepeKkntoUeHHUa: B pexvme
XONOCTOro XoJa Najaet Yicio 06opoTOoB.
Koraa oHo HWXe onpeaenéHHoro yuena
0BOpPOTOB CTPyHa perynupyetca 40
NnpaBuNbHOM ANWHbI

TexHuKa paboTbl

KocuTb Ha NonHOM rase, noka 4ncno
060OPOTOB OLLYTUMO He YBEUUHUTCA:
MOLLIHOCTb KOLLEHUWA NaaaeT — yaAepXuBatb
MOJHbIN ra3 U KOCKMbHYHO FOMOBKY BbIHYTh U3
paspesa

— BbbKAaTb NEPBOro Liara nepeKknoveHun
("Wwenyok") — NO3BONWUTL MOTOPY NEPEeNTH B
PEXUM XONOCTOro XoAa — BbhKAaTb BTOPOro
Lara nepeknoYyeHnm ("wenyok") — KocuTb
fanee Ha NnonHOM rase.

BeeaeHre HOBOW KOCUNbLHOWM
CTPYHbI

HMcnonb3oBarb TOMbKO OPUrMHambHbIe
KocunbHble cTpyHbl STIHL ¢ Kpyrabim
nonepeyHbIM Ce4yeHneM U AnameTpom
2,4 MM — MO BO3MOXHOCTH UCMOMb30BaTh
"TUXyr0" MoAUDUKALIMIO.

*  OTKPbITb KOCWUITbHYIO FONOBKY
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*  Kopnyc KaTyLUKu BbIHYTb MO HanpasieHUo
BBEPX

* M3 kopnyca KaTyLIKW yaanuTb OCTaTku
CTPYHbI

* Ortpesatb MakcMMyM 7,5 M CTPyHbI, B3ATb
BABOE 1 00pas3oBaTh MNeTno

» CropoHo#, o6o3HaueHHoM Byksow L,
KOPMYC KaTyLLKX AepxaTb Mno
HanpaBMeHUIO BBEPX

- &=
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* [leTnto HaBeCUTb U CTPYHY Kpenko
HamMoTaTb — KaxXXAaad CTpyHa B OTAEe/IbHOM
OTCeKe

681BB383 KN

*  KoHUbI CTPYH HaBeCHUTb B LLIAULbI
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+ KoHUbI CTPYH NPOBECTH Yepes BTYIKH

+ Kopnyc KaTyLLKW CHOBa YCTaHOBMTb U
yAepxuBarb

+ [pyr 3a Apyrom NoTaHyTb 3@ KOHUbI CTPYH
[10 TeX Nop, NoKa CTPYHbI HE BbICKOMb3HYT
U3 LINMLOB

*  3aduKcupoBaTb KOPMYC KaTyLLKK —
HEMHOro NOBEPHYTb B PasHble CTOPOHbI —
KOPMyC KaTyLLKKU MOXET ObITb Takxe
3adUKCUPOBaH, €CNK NOTAHYTb 32 KOHLbI
CTPYH

* KOHUbI CTPYH oTpesarb A0 5 cMm

*  VCTaHOBUTb KPBbILLKY W NPOBEPUTHL
MNOTHOCTb NMOCAAKH

YcTpaHeHue Henonanok B pabote

KocunbHble CTPYHbI HE perynupyroTcA
aBTOMaTHYEeCKH:

e LLlar nepeknoyeHus He Oblif BbINOHEH:
NepenTU B PEXKUM XOSTIOCTOrO Xo4a — AaTth
MOMHbIA ras 40 TeX Mop, NoKa YMUCIOo
0BOPOTOB He CTaHET NOCTOAHHbLIM
- MepeiTh B peXXMM XONOoCTOro Xoaa
— MPOAOKHTE KOLLIEHWE

* 3anac CTpyHbl M3PaACXOA0BaH: BTAHYTH
HOBYIO CTPYHY ANA KOLLEHWA

* Kopnyc KaTyLlK1 0OMOTaH CIIMLLKOM
cBoBoaHO: oOMOoTaTh 3aHOBO

» CTpyHa He 0CcBOOOXAAETCA OT MOTKa:
ocnabuTb CTPyHy M 3aHOBO oOMOTaTh
KOpMyC KaTyLLKK

*  KOHUbI CTPYyHbI KOpoye 5 CM: NPUNOAHATL
KOpnyC KaTyLLUKK W NOBEpHYTb A0 Tex nop,
MOKa KOHLbI CTPYHbI He OyayT AnuHHee 5
CM — 3adUKCUMPOBaTb KOPMYC KaTyLLKK

* PerynMpoBouHad aBToMaTuka
HernpaBWbHO OTPerynnpoBaHa: CM.
"M3MEeHWTb perynmMpoBKy KOCHUIbHOM
rONoOBKK"

HocunbHble CTPYHbI NOCTOAHHO

OTpEe3aloTCA HOMOM:

* PerynMpoBoyHanA aBToMaTuka
HenpaBWIbHO OTPerynnpoBaHa: CM.
"M3MeHWUTb perynmpoBKy KOCUIIbHOM
rONoBKK"

Ecnun aTo He nomoraeT, o6paTuTbca K

cneuvanvsvMposaHHoMmy aunepy. Komnanua

STIHL pexomenayet

cneuuanusupoBaHHoro aunepa STIHL.
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Plausanas galva ar automatisku
plausanas pavediena reguléSanu

Pielaujamas kombinacijas

Ar Sadiem STIHL krimgrieziem ir atlauta

plausanas galvas STIHL SuperCut 40-2

izmantosana:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(sakot ar 2010. izlaiduma gadu), FS 400,
FS 410 (sakot ar 2010. izlaiduma gadu),
FS 450, FS 460, FS 480, FS 490

Sadiem STIHL kriimgrieziem plauganas galvas
STIHL SuperCut 40-2 izmanto$ana nav
atlauta:
- FS 260 RC, FS 360 Idz 1997. izlaiduma
gadam, FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

So plausanas galvu drikst izmantot tikai ar
STIHL krimgrieziem!

681BB256 KN

STIHL SuperCut 40-2 ir atlauts izmantot tikai
taja gadijuma, ja krimgriezim ir uzstadits
plauSanas galvu aizsargs. Aizsargam (1)
papildus jabdt aprikotam ar nazi (2) parlieku
garu pavedienu salsinasanai.

Plausanas galvu aizsarga montaza

* Aizsarga montazu veic, ka aprakstits
motorizétas ierices lietoSanas pamaciba,
skatit plauSanas galvas STIHL AutoCut vai
TrimCut.

STIHL SuperCut 40-2

PlauSanas galvas montaza

* Plau8anas darbos jaizmanto
aizsarggredzens!

» ZagésSanas darbiem aizsarggredzens nav
jaizmanto!

* Plau$anas galvas montazu veic, ka
aprakstits motorizétas ierices lietoSanas
pamacib3, skatit plauSanas galvas STIHL
AutoCut vai TrimCut.

PlauSanas galvas iestatiSana uz
motorizkapts

681BB379 KN

Plausanas galvas atvérSana

* Abas puseés iespiediet mélites un vaku
nonemiet virziena uz augsu.

681BB380 KN

PlauSanas galvas iestatiSana

* lespiediet spriegoSanas atslégu, lai:
— radiaju noregulétu skalas virziena
- iespiediet mélites padzilingjumos.

* Spriegosanas atslégu iespiediet lTdz galam
— spriegoSanas atsléga parléks pa labi uz
skalas vertibu 9 - vai jau atrodas pret skalas
vértibu 9.

Izvelciet spriegosanas atslégu.

www.stihl.com
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Pavedienu garumu parbaude
* Spécigi izvelciet pavedienus.
* Garumiem virs 5 ecm: nogriezt.

¢ Garumiem zem 5 cm: Mazliet paceliet
spoles korpusu, 1dz to var pagriezt -
izvelciet pavedienu - iespiediet spoles
korpusu atpakal vieta un, lai tas nofiksétos,
pagrieziet uz vienu vai otru pusi.

PlauSanas galvas aizvérSana
* levietojiet mélites gropés.

e Uzspiediet vaku un parbaudiet, vai tas ir
nofikséjies.

Plausanas pavediena garuma

automatiska regulésana

* Obligati izlasiet un ievérojiet motorizétas
ierices lietoSanas pamacibu!

* ledarbiniet motoriz&to ierici.

» Turiet plauSanas galvu paraléli
neapaugusai, lidzenai virsmai.

* Dodiet pilnu gazi, lldz tiek sasniegts
konstants apgriezienu skaits - dzirdams
vienmerigs motora troksnis! - plauSanas
pavedieni noregulésies automatiski.

* Atlaidiet gazes sviru un sagaidiet darbibu
tukSgaita — plauSanas pavedieni vélreiz tiek
automatiski noreguléti Ildz galigajam
garumam.

Veicot regulésanu, var sadzirdét Tsu

klauvéjienu - ir jatams grddiens.

* Atkartojiet So procesu vél dazas reizes.

* Apturiet motoru un pagaidiet, Iidz
plauSanas galvas darbiba apstajas.

Pavedienu garumu parbaude

* Pavedienu galus pavelciet aizsarga naza
virziena.

Pareizs pavedienu garums:

- iericém FS 160, 180, 220, 280, 290, 300,
310, 350, 400, 450, 480:
12 idz 14 cm.

- iericém FS 260, 360, 410, 460, 490:
15 lidz 17 cm.

lestatijums ir pareizs, ja iepriek§ minétos

pavedienu garumus iespéjams izmertt.

Ja pavedieni sniedzas I1dz nazim un ir

vairakkart nogriezti - to var pateikt art péc

nogrieztajiem pavedienu gabaliniem, tad:

» talak rkojieties saskana ar noradijumiem
sadala ,PlauSanas galvas iestatijumu
izmainas*.



Plausanas galvas iestatijumu
izmainas
* Atveriet plauSanas galvu.

* lelieciet spriegoSanas atslegu un nolasiet
skalas vertibu.

681BB381 KN

* lespiediet spriegoSanas atslégu -
pagrieziet par vienu skalas iedalu virziena
uz Jsaku pavedienu” pa kreisi — |aujiet
spriegoSanas atslégai nedaudz
pakustéties uz augsu.

* Parbaudiet iestatito skalas vértibu.

* |zvelciet spriego$anas atslégu.

* Aizveriet plausanas galvu - parbaudiet, vai
vaks pieklaujas blvi.

* ledarbiniet motorizéto ierici.

* Atkartojiet vairakas reizes: Dodiet pilnu
gazi un parejiet tuksgaita.

¢ Apturiet motoru.

* Rikojieties saskana ar noradijumiem
»Pavedienu garumu parbaude*
»PlauSanas galvas iestatijumu
izmainas“ - I[dz plauSanas pavedieni ir
pareiza garuma.

Ka notiek plausanas pavedienu
automatiska regulésana?

Pirmais ieslég$anas solis: plausanas laika
pavediens saisinas I1dz ar nodilumu, ITdz ar to
palielinas motora apgriezienu skaits.
Parsniedzot noteiktu apgriezienu skaitu,
pavediens tiek noreguléts dalgji.

Otrs ieslégSanas solis: tukSgaita
apgriezienu skaits samazinas. Samazinoties
[Tdz noteiktam apgriezienu skaitam,
pavediens tiek noreguléts pareiza garuma.

Darba metodes

Plaujiet ar pilnu gazi, dz skaidri dzirdams, ka
apgriezienu skaits palielinas: Ja plauSanas
jauda samazinas - turiet pilnu gazi un
iznemiet plausanas galvu no plaujamas vietas
- sagaidiet pirmo ieslégSanas soli (,klikski“) -
laujiet motoram darboties tukSgaita -
sagaidiet otru ieslégSanas soli (,klikski“) -
plaujiet talak ar pilnu gazi.

Jauna plauSanas pavediena
ievilk§ana

Izmantojiet tikai originalos STIHL plau$anas
pavedienus ar apalu Skérsgriezumu un

2,4 mm diametru - ja iesp€jams, lietojiet
,Kluso" modeli.

* Atveriet plauSsanas galvu.
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» Pavelkot uz augSu, nonemiet spoles
korpusu.

* Iznemiet pavediena parpalikumus no
spoles korpusa.

* Nogrieziet maksimali 7,5 m pavediena,
salieciet dubulti un izveidojiet cilpu.

* Ar L apzZiméto spoles korpusa pusi turiet
paceltu uz augsu.

L
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* lekariet cilpu un cieSi uztiniet pavedienu -
katru auklu sava nodaljuma.

681BB383 KN

* lekariet pavediena galus gropés.
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* lzveriet pavediena galus cauri apvalkiem.

» Uzspraudiet atpakal spoles korpusu un
turiet stingri.

* Pavelciet katru pavedienu aiz gala, I1dz
pavedieni izslid no gropém.

» Laujiet spoles korpusam nofikséties, to
nedaudz pagrozot uz priekSu un atpakal -
spoles korpuss jau var bt nofikséjies,
pavelkot pavedienus aiz galiem.

* Nogrieziet pavedienu galus 5 cm garuma.

e Uzlieciet vaku un parbaudiet, vai tas ir
stingri nofikséjies.

Darbibas traucéjumu novérsana
PlauSanas pavedieni automatiski
nenoreguléjas:

* Netika izpildits kads no ieslégSanas
soliem: Parejiet uz tuk$gaitu — dodiet pilnu
gazi, Ildz sasniegts konstants apgriezienu
skaits — parejiet uz tukSgaitu - turpiniet
plausanu.

* Pavedienu rezerve ir izlietota: ievelciet
jaunu plausanas pavedienu.

* Pavediens uz spoles korpusa ir uztits
parak valigi: uztiniet no jauna.

* Pavediens neatbrivojas no tinuma:
atbrivojiet pavedienu un uztiniet no jauna
uz spoles korpusa.

* Pavedienu gali ir 1saki par 5 cm: paceliet
un grieziet spoles korpusu, Idz pavedienu
gali ir garaki par 5 cm un laujiet spoles
korpusam nofikséties.

* Regulésanas automatika ir iestatita
nepareizi: skatt ,PlauSanas galvas
iestatiumu izmainas®.

Nazis nepartraukti nogriez plausanas

pavedienus:

» ReguléSanas automatika ir iestatita
nepareizi: skatit ,PlauSanas galvas
iestatjumu izmainas®.

Ja tas nelidz, vérsieties pie dilera. STIHL

iesaka vérsties pie STIHL dilera.
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Ke@aAR KOTIAG HE XUTOMATN
PUOUIoN TNG HECIVELOGQ

EmTpendpevol ouvduaouoi

H kepaAr ko STIHL SuperCut 40-2
EMTPETETI VX XPNOILOTTOIEITaN OTX €EAQ
KOTTIK& pnxavAuomoe STIHL:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360

(a6 é1og komaokeung 2010 Ko EMeT),
FS 400, FS 410 (omd €T0G KOXTGOKEUNG

2010 ki émermx), FS 450, FS 460, FS 480,

FS 490

H kepaAry STIHL SuperCut 40-2 dev
ETTPEMETAI VXX TTOOOXPUOLETOI OTX EENC
KOTTIK& pnyowvAuora STIHL:

- FS 260 RC, FS 360 ¢wcg £T0C KATXOKEUNG

1997, FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

AUTA N KEQOKAA KOTTAG EMTPETETHI V&

XPNOILOTTOIEITON HOVO O KOTTTIKG INYX VAT

STIHL!
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H kepaAr ko STIHL SuperCut 40-2
EMTPETIETAI VX XPNOILOTIOIETXI UOVO epOCOV
TO KOTITIKO PNXAVNUG eival EpOBIXCUEVO e
TTPOPUAGKTAPCK VI KEPOXAES KOTTAG. 2TOV
TIPOPUAGKTAPX (1) mpémel emmAéoV va

UTI&PXE! EVO o aipl (2) TTou KOBel TN PECIVELTK

e&v aUTA éxel UTePPROANIK& pey&GAO UriKog.

TormoB£TNoN MPOPUAXKTHPO YIX

KEPAAEGQ KOTIAG XOPTOU

*  TomoBeTAOTE TOV MPOPUAXKTAPX E TOV
TEOTIO TTOU TTEPIYP&PETOI OTIG 0dNyieg
XPAONG TOU PNXavAPGTOC. BAETE TIG
OXETIKEG TANPOPOPIES YIX KEPOUAEG KOTTAG
STIHL AutoCut rj TrimCut.

Ke@aAj KOTTAC
STIHL SuperCut 40-2

TomoB£éTnon KEPAAAG KOTTAG

*  XpPNOIUOTIOIEITE TOV TTPOCTATEUTIKO
OKTUANIO YIxX epycoieg Ko xopTou!

* Mn xpnoiyomolgiTe TOV MPOOTATEUTIKO
OOKTUANIO i epyaoieg KomAg EUAou!

* TomoBet\OTe TNV KEPXAN KOTING e TOV
TPOTIO TTOU TIEPIYPPETAI OTIG 0ONYIEG
XPNONG TOU UNXavVAUGTOC. BAETE TIQ
OXETIKEG TTANPOPOPIES YIX KEPHKAES KOTTNG
STIHL AutoCut fy TrimCut.

PUOuIoNn KEPAAAG KOTTAG OTO
XOPTOKOTITIKO

681BB379 KN

Avolypax KEQOXANG KOTIAG

* [liéoTe TIC YAwooeg OTIC OUO TIAEUPEG TNG
KEPOANG Kol TOXPNETE TO KOMGKI TTPOG T
&VW.

681BB380 KN

PGOuIoNn KEOXANG KOTIAG

* TomoBetAoTe To €181KO KAeIdI. N Tov oKOoTIO
auTO:

- ['upioTe TO KA€Idi €TOI, MOTE O BEIKTNS VX
eivaXl OTPOUPEVOC TTPOG TNV OKGAX.

— lMig¢oTe TIg YADOOEG HECK OTOX
BoBouADUOTCK.

* [ligoTte TO €IOIKO KAEIDI PEXPI TO TEPUCK. TO
kAe1di Bax oTpapel Mpog Tax Oe&ic TPOGg TN
OKG&AX 9, av dev Oeixvel NdN TN oK&Ax 9.

*  ApxipéaTe To KAeIdi

www.stihl.com

’EAeyX0G MAKOUG HECIVE(XG

* Tpafr&re T GKPX TN PECIVELXKS TTPOG T
EEW e duvaun.

¢ Av T0 UAKOG eival HEYXAUTEPO armé 5 cm:
Kowte Tn peoivelx.

* Av TO YnKog eival MIKPOTEPO amé 5 cm:
>NKWaoTe Aiyo To KXPOUAI, OTe VX
UTTOPEODETE VX TO TIEpIoTPEYETE. TPoPAETE
N KeCIVEla TTPOG Ta €EW. [IEaTe TO KXPOUAI
TI&AI TTPOC TG JECTK KO KOUVAOTE TO Aiyo
APIOTEPG-OEEIG (DOTE VO KOUPTIWOEI OTN
Béon ToUu.

KAgioipo kepxARG KOTAG.

* [lep&oTe TIC YAWOOEG OTIG OXIOUEG.

* [liéoTe TO KOTAKI Ko BefaiwBeite OTI
EPUPUOLE! KOAGK.

KomA Twv &Kpwv TNG MECIVE(XC
OTO OWOTO MAKOG HE TO AUTONXTO
oloTnua PUOBUIONG

*  AlB&oTe Kol TNPNOTE OMWOOATIOTE TIG
odnyieg Xprong Tou UNXovIUaTod!

*  ZeKIVAOTE TO MNXAVNUX.

*  KporhoTe TNV KEPAAR KOTTAG TTXOGANAK
&V oMo IO YUV, eTTiTedn eMQAVEIX.

e [liéoTe PEXPI TEPUC TO YK&J, HEXP! VT
emTeuxBei oTaBEPOG KPIBUOS OTPOPWV.

O KIvNTAPOG TIPEME! V& AeIToUpYeEl Pe
opoléuoppo B6pufo! - T dkpx TNC
MEOIVELXG PUBUICOVTOI QXUTOUIGTCK.

*  Apnote TN oKavO&AN YKalIoU Ko
TTEPILEVETE LEXPI TO UNXAVNHO VO JTTEl OTO
peAavTi. Tot vARITO KOBOVTOI TOPOK
GUTOMOTO OTO KATGAANAO UAKOG.

Kor& Tn dicdikaoioe puBuiong umopei va

aKOUOTEl éval oUVTOUO XTUTINUC. ETtiong umopei

V& xI00avBETE EVa TOAVTOY LK.

*  EmavoldBeTe TN SIOIKXOIX UEPIKES POPEC.

*  X[A0Te TOV KIVATAPX KX TIEPIMEVETE UEXPI N
KEPOA KOTTNG VO OTGUOTACEL.

’EAEYX0G MAKOUG HECIVELG
e TpaPr&re To GKPX TWV VAUKTWY TIPOC TO
Mo aipl TNV eCWTEPIKHA TTAEUP& TOU
TTOOPUAKTHPCK.
ZwoT6 YAKOG VANATOG:
- 2Taunxavhuorax FS 160, 180, 220, 280,
290, 300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 éwg 14 cm.
- 2ToounxavApoTa FS 260, 360, 410,
460, 490:
15 éwg 17 cm.
H puBuion givau owoTr, OTaV TX VALGTX £XOUV
TO TTIPOGVOPEPOUEVO PAKOC.
AV T& GKPG TNG MECIVELXC GTEVOUV LEXPI TO
poXaipl Kaa €xouv Korel Tavw ommd ick popES
(xuUTO DICKPIVETXI KOl OTCH KOPMEVX TEUGXICK
NG PECIVELTR):
e JuvexioTe pe TNV MXPRYPGPO «ANNCYA
pUBUIONG TNQ KEPOANG KOTING.



AAAaynR pUBMIONG TNG KEPAARG

KOTIAG

¢ AvoiETe TNV KEPOXAr KOTAG.

¢ TomoBeTroTe TO €I0IKG KAEIDi Kl DlxB&oTe
TNV TIYA OTN OKGAX.

681BB381 KN

e [héoTe TO 101K KAEIOI TTPOG TOk KATW KKl
OTPEWTE TO TTIPOC TX XPIOTEPK (TTPOC TX
<HIKPOTEPX VALIGTC») KOT& Mick BEon TNQ
OK&AXG. AProTe TO KAeIdi OoTe Vi
enavéNBel otnv Béon Tou.

e EAéyETe TN 60N TNG OK&AGC TTOU MMAEERTE.

*  ApaupéaTe TO KAEIOI.
e KheioTe &N TNV KEPGKAN KOTTAG KX

BePouwbeite OTI TO KOMEGKI EPXPUOLEI KOAK.

*  ZgKIVNOTE TO UNXGVNUX.

e [lomoTe TO YKA&J UEXP! TEPUOK KXI OpNOTE
TO INXAVNUG VO UTTEl OTO PEAXVTI.
EnavoA&BeTe epIKES POPEG.

* X[ACTe TOV KIVNTAPG.

e Av xpeldleTal, EMXVOAXBeTe TIC 0dNYieg
OTIG TPy p&poug «’EAeyX0G MAKOG
HECIVECXG» KOl «“ANAXYR PUOMIONG TNG
KEPAANG KOTIAG» UEXP! TX VAUXTX VX
€X0UV TO OWOTO UAKOG.

Mwg yiveTal n autopaTn pUdUIoN
TNG MECIVETXG;

MNpwTo BApa: KaT& TN XpNon, To VAPOTX
PBEipOVTTI KXI IKQXKIVOUV, e IMOTEAECX VX
AUEGVETXI O XPIBPOS OTPOPWV TOU KIVATAPK.
‘OTav 0 xpIBUOG OTPOPWOV PTAROEI OE P
OpPICPEVN TIWN, YIVETOI UICk EPIKA PUBUIoN TNG
HEOIVELOG.

AeglTepo BApa: Kotk Tn Aeitoupyiax oTo
pehavTi, 0 apIBUGS oTpoPwv MEPTEL. 'OTAV Ol
OTPOPEG TTECOUV KAXTW OO EVOV OPICUEVO
apIBUOG, N peoIVE(K KOBETAU OTO KXTGANNAO
HNKOG.

TexXVIKA epyaoiag

H amddoon Komng opxilel va TIEPTE.
JuveyioTe v KpoT&Te TN oKaxvOGAN TIaTnuévn
MEXP! TEPHO KO OMOPOK PUVETE TNV KEPOAN
KOTNC ommd TO UAIKO TIou KOBeTe. MNepiuévete
TO TIPWTO BAUX («KAIK»), XPNOTE TOV KIVNTAOC
VX UTTEI OTO PEAQVTI KX TIEPIUEVETE TO OeUTEPO
BApO («KAIK»). 2T OUVEXEIX, OUVEXIOTE TNV
epYaoix 0aG e POUN VK&,

TomoBeTAOTE VEX HECIVELX.
Xpnoiuoroleite Yévo YVAOIEG MECIVELEG
STIHL pe oTpoyyuln diomoun Kol SIUETPO
2,4 mm. XpnaolJoroleiTe KaT& mpoTiunon TNV
«axBopuPn» ékdoon.

* Avoi&Tte TNV KEPXAR KOTINC.
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* TpaPr&re To KXPOUAI €Ew oo TNV KEPOAA.

*  AQXIPEDTE TO UTTOAEIUUOTO TNG MECIVELXG
o6 TO K&XPOUAI.

*  KoyTte éva KOPUKTI UECIVECKQ — TO TTIOAU
7,5 m — amd T Propriva, SIMAWOTE TO OTN
péon Kol TookioTe TN BnAIK.

*  KpaThoTe To K&XPOUAI e TNV TAeUp& e TOo
yp&uua L oTpaupévn Tpog T MAvVw.

L
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* [lep&oTe TN BNAIK OTO KGPOUNI Kokl TUAIETE
TN MECIVELX OPIXTE, He Eva VAPX Oe K&OBe
TAeUP&.

681BB383 KN
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* [lep&oTe Ta XK PG TNC PECIVELHC UECXK OO
TIG OXIOUEG.
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* [lep&oTe T&X &KPX TNG PECIVELHS PECT OO
TOC OUXTUAIDIXX.

*  TomoBetoTe TO KXPOUANI TTIIOW OTNV KEPOKAR
KO KPOTAOTE TO OTaBEPO.

* TpaPr&re DIOOXIKG TG GKPO TNG

MECIVELOG, MEXPI VO ByOuV oo TIG OXIOMEG.

*  KouumwoTe To KapOoUAI, OTPIBovVTAS TO Aiyo
apIoTeEPG-OeEIG. To KaPOUAI propel va
KoUumwaoe NN, oTav TPaBAEXTE T K PX
NG MEOIVECXG.

e Koyte T GKpok TNG PeoIvelag ot 5 cm.

*  TomoBeTroTe TO KOMAKI Kl BePaiwBeiTe OTI
ePXPUOLE! KO,

AvTipeT®mon BAxBwv
Tax Gkpax TNG MECIVELOG dev KOBovTal
AUTOHOTO:

*  Aegv éxel mpaypooroinBei éva omd T dUo
BAuoTa: B&ATE TO pnX&vNUX OTO PEACVTI.
ADOTeE POUN YKE( PEXPI VO
oTaBeporoinbei 0 xpIBUGS CTPOPWV.
©¢aTe TO PUNX&GVNUG TIGN OTO PeAGVTI Ko
ouvexioTe TNV epyaoia.

¢ H peovélx éxel TeAeiwoel: TormoBetroTe
VEX PeOIVELX.

e H peoivélx eivan TUNyPEVN TTIOAD XCAXp&
OTO KGPOUAL: EmavaA&BeTe To TUAYUOK.

¢ H peoivéla dev ameeubBepwveTal oméd To
KXPOUAIL: ZeTUNIETE TN PeoIvE(x Kol TUNIETE
TNV Eavé OTO KGKXEOUAI.

o To dkpx TNQ PECIVELXG eIV PIKPOTEPX
a6 5 cm: ZNKmMOTe To K&XPOUAI KXl oTpIYTE
TO, MEXP! TX RKOGK VO EXOUV UNKOG
TOUAGxIoToV 5 cm. KoupmmoTe To KXpoUAI
&Nl otn B€on Tou.

*  A&Bog puBuion Tou uNXovIopoU
auUTOUCTNG PUBUIoNG: BAEMe «ANOyA
pUBIONG TNG KEPOXAAG KOTIAG.

Tax GKPX TNG MECIVELXG KOPBOVTXI SIXPKDG

ard To HaXXipl:

e A&Bog pUBuIoN TOU PNXVIOUOU
aUTOPCTNG PUBUIoNG: BAEMe «ANOyNA
pPUBUIONG TNG KEPOANG KOTTAC».

Av auTé dev £xel amoTéNeoUA, {NTAOTE

Bondeia og éva EIBIKEUPNEVO KATXOTNH.

H STIHL cuvioTé& va ameuBuvbeite oTov

emionuo avrimpocwio Tng STIHL.
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Kesici ipi otomatikmak sonradan
ayarlanan kesici bashk

izin verilen kombinasyonlar

Takiben anilan STIHL serbest kesim aletlerinde
STIHL SuperCut 40-2 kesim bashginin
takilmasina izin verilir:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(2010 modelinden itibaren), FS 400,

FS 410 (2010 modelinden itibaren),
FS 450, FS 460, FS 480, FS 490

Takiben anilan STIHL serbest kesim aletlerinde

STIHL SuperCut 40-2 nin takilmasina izin

verilmez;

- FS 260 RC, FS 360 1997 modeline kadar,
FS 410 C K,FS 460 C-M K, FS 460 RC-M,
FS 490 C-M K

Bu kesici baslik sadece STIHL serbest kesim
aletlerinde kullaniimalidir!

681BB256 KN

STIHL SuperCut 40-2 sadece serbest kesim
aletinde kesici basliklar i¢in koruyucu takildigi
zaman kullanilabilir. Koruyucuda (1) ek olarak
fazla uzun kesici ipleri kisaltan bicagin (2)
bulunmasi gerekir.

Kesici basliklar icin koruyucunun

takilmasi

¢ Koruyucuyu motorlu aletin kullanma
talimatinda belirtildigi gibi takiniz; STIHL
AutoCut veya TrimCut kesici basligi
bolimine bakiniz.

STIHL SuperCut 40-2

Kesici baslhigin montaiji
* Kesim islerinde koruyucu halkayi kullaniniz!

» Testere islerinde koruyucu halkayi
kullanmayiniz!

* Kesici bashgl motorlu aletin kullanma
talimatinda belirtildigi gibi takiniz; STIHL
AutoCut veya TrimCut kesici basligina
bakiniz.

Kesici basligi motorlu tirpana gére
ayarlama

681BB379 KN

Kesici bashgin aciimasi

* Her iki tarafin da kulagina bastirarak kapagi
yukari dogru cikartiniz.

681BB380 KN

Kesici bashgin ayan

* Germe anahtarini takiniz, soyleki:

- gostergeyi skalaya dogru yoneltiniz
- kulaklar ¢ukurlara takiniz.

» Germe anahtarini tamamen igine bastiriniz
- germe anahtari, sag tarafa skalanin 9’'una
sigrayacaktir — veya zaten skalanin 9’unda
bulunuyordur.

* Germe anahtarini ¢ekip ¢ikartiniz

www.stihl.com

Kesici iplerin uzunlugunu kontrol ediniz

* Kesici ipleri kuvvetlice gekip ¢ikartiniz

* 5 cm‘ den uzun olanlarini kesiniz.

* 5 cm’den kisa olan iplerde, ip makarasini
donddrilebilene kadar hafifce yukari

kaldiriniz - ipi disari ¢ekininiz — makaray!
tekrar ileri geri dondUrerek yerine oturtunuz.

Kesici bashgin kapatiimasi

* Kulaklari kertiklere sokunuz

* Kapagini takip iyice kapanmasini kontrol
ediniz

Sonradan ayar otomatigi ile kesici
iplerin dogru uzunlukta olmalarini
saglayiniz.

* Motorlu aletin kullanma talimatini mutlaka
okuyunuz ve icindekileri yerine getiriniz.

* Aleti calistininiz

» Kesici basl@i Uzerinde bitki olmayan, diz
bir zemine paralel tutunuz

» Duzenli devire ulasincaya kadar tam gaz
veriniz — motordan duzenli ve ahenkli bir
calisma sesi gelir. — kesici ipler
otomatikman ayarlanir.

* Gaz tetigini birakin ve motorun rélantiye
gecmesini bekleyiniz - kesici ipler
tekrardan otomatikman son uzunluklarina
ayarlanirlar.

Ayar sirasinda kisa bir tiklama sesi duyulabilir

- hafif bir gekme hissedilir.

* Bu islemi birkag¢ defa tekrarlayiniz

* Motoru durdurunuz, kesici basligin da
durmasini bekleyiniz

Kesici iplerin uzunlugunu kontrol

ediniz

» Kesiciiplerin ucunu koruyucudaki bigaklara
dogru ¢ekiniz

Kesici iplerin dogru uzunlugu:

- FS 160, 180, 220, 280, 290, 300, 310,
350, 400, 450, 480 aletlerinde:
12 den 14 cm’ ye kadar

- FS 260, 360, 410, 460, 490 aletlerinde:
15 den 17 cm’ ye kadar

Kesici iplerde belirtilen uzunluklari

oletuglniuzde, ayar dogru yapiimis demektir.

Kesici ipler bigaklara erisiyorsa ve birka¢ defa

kesilmislerse — bunu kesik iplerden de

farkedersiniz — o halde:

» "Kesici baslidin ayarinin degistiriimesi"
boélimunden devam ediniz.



Kesici bashigin ayarinin
degistirilmesi
* Kesici basligr aginiz

* Germe anahtarini takiniz ve skaladaki
rakami okuyunuz
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e Germe anahtarini ice dogru bastiriniz -
sola dogru "kisa ip" yoninde daha disuk
bir rakama ayarlayiniz— ondan sonra
germe anahtarinin hafifce yukari
yaylanmasini saglayiniz.

* Skalada ayarlanan rakami kontrol ediniz.
* Germe anahtarini ¢ekip ¢ikartiniz

* Kesici bashgi tekrar kapatiniz- kapaginin
iyice oturmus olmasini kontrol ediniz.

* Motorlu aleti galistiriniz

* Bu islemi birkag defa tekrarlaymniz : tam
gaz verip motorun rélantiye gecmesini
bekleyiniz.

e Motoru durdurunuz

* "Kesici iplerin kontrol edilmesi" - ve
"Kesici bashigin ayarinin
degistirilmesi" — bolumlerini kesici ipler
dogru uzunluga ayarlanana kadar
tekrarlayiniz.

Kesici ipler otomatikman nasil
tekrar ayarlanir?

ilk adim: kesim islerinde ipler asinmadan
dolayi kisalirlar, ayni anda motorun devri
yukselir. Belli bir devrin Ustune ¢ikildigi zaman
kesici ip kismen yeniden dogru uzunluga
ayarlanir.

ikinci adim:motor rélantideyken devir diiser.
Belli bir devrin altina dlistldigu zaman kesici
ip kismen yeniden dogdru uzunluga ayarlanir.

Calisma teknigi

Motorun devri duyulur sekilde ylkselene
kadar tam gazla kesim yapiniz: motorun
kesim gucu dusutigunde-tam gaz
pozisyonunu tutmaya devam edip kesici
bashgl kesimden ¢ikartiniz - ilk vites
degistirme sesini ("tik") bekleyiniz — motorun
rolantiye gegmesini bekleyiniz - ikinci vites
degistirme sesini ("tik") bekleyiniz - tam gazla
kesim isinize devam ediniz.

Yeni kesici ipin takilmasi

Sadece ¢api 2,4 mm olan orjinal STIHL
kesici ipleri kullaniniz - mimkinse "sessiz"
modelini kullaniniz.

* Kesici baslidi aginiz
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* Ip makarasini yukari dogru cikartiniz

* Artan ipi makaradan cikartiniz.

+ ipleri maksimum 7,5 m'lik kesin, iki katini
alin ve ortasindan katlayiniz

* Makaranin L ile adlandirilan tarafini yukar
dogru tutunuz

;
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* Ortaladiginiz ipi 6ngorilen yerden gegiriniz
ve ipi sikica sariniz - her bir cileyi bir
bolime sariniz

681BB383 KN

/

* Ip uglanni yariklara oturtunuz
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* Ip uglanni kovanlarin icinden gegiriniz
* Makaray tekrar yerine takip sikica tutunuz

* Art arda ipler yariklardan disari ¢ikincaya
kadar ip uglarni tutup gekiniz.

* Makara gdvdesi yuvasina oturana kadar -
ileri geri hareket ettiriniz— iplerin uglarini
cektiginizden dolayi- makara govdesi
yuvasina oturmus olabilir.

+ Ip uglarinin 5 cm olmasini saglayiniz.

* Kapag takin ve sikica kapanmis olmasini
kontrol ediniz.

Arizalarin giderilmesi
Kesici ipler otomatikman yeniden
ayarlanmiyor:

* [slemlerde bir basamag atladiniz: motoru
rélantiye getiriniz-tam gaz veriniz— devir
duzenli galisana kadar tam gaz veriniz—
rélantiye geciniz— kesime devam ediniz.

* Ip deposu bosald: yeni kesici ipi takiniz.

* Ip makaraya cok bol sarilmis: ipi makaraya
yeniden sariniz.

* Ip makaradan cikmiyor: ipi tamamen
¢Ozup tekrar makaraya sariniz.

+ Ip uglan 5 cm’den kisa:makaray! kaldirip
doénduriniz, ipler 5 cm’den uzun olana
kadar - tekrar makarayi yuvasina
oturtunuz.

* Sonradan ayar otomatigi yanhs ayarlanmis:
"Kesici bashgin ayarinin degistiriimesi"
bolimune bakiniz.

ipler siirekli bigak tarafindan kesiliyor:

* Sonradan ayar otomatigi yanlis ayarlanmis:
"Kesici bashgin ayarinin degistiriimesi"
bolimune bakiniz.

Bu uygulama ise yaramiyorsa bir uzman

saticiya bas vurunuz. STIHL size STIHL

uzman saticisini tavsiye eder.
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Glowica koszaca z systemem
automatycznej regulacji dtugosci
sznuréw tnacych

Dozwolone kombinacje

Do nastepujacych wycinaczy do zarosli STIHL
dozwolone zostato stosowanie gtowic
koszacych STIHL SuperCut 40-2:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(od rocznika 2010), FS 400, FS 410 (od
rocznika 2010), FS 450, FS 460, FS 480,
FS 490

Do nastepujacych wycinaczy do zarosli STIHL

niedozwolone lub zabronione jest

stosowanie narzedzi STIHL SuperCut 40-2:

- FS 260 RC, FS 360 do rocznika 1997, FS
410 C K, FS 460 C-M K, FS 460 RC-M,
FS 490 C-M K

Powyzsza gtowica koszaca moze byé¢
stosowana wytacznie do wycinaczy do zarosli
STIHL!

681BB256 KN

Stosowanie gtowicy STIHL SuperCut 40-2 jest
dozwolone tylko wtedy, gdy na wycinaczu
zostata zamontowana ostona dla gtowic
koszacych. W ostonie (1) musi zostaé
dodatkowso zastosowany néz (2)

do korygowania nadmiernie dtugich sznuréw
tnacych.

Zamontowac¢ ostone dla gtowic

koszacych

* Ostone nalezy zamontowac tak jak
to opisano w Instrukcji uzytkowania
urzadzenia mechanicznego - patrz
rozdziaty Gtowice koszace STIHL AutoCut
lub TrimCut

Gtowica koszaca
STIHL SuperCut 40-2

Zamontowanie glowicy koszacej

* Do robot zwigzanych z koszeniem nalezy
stosowac pierscien ochronny!

* Nie nalezy stosowac¢ pierscienia
ochronnego do robdét zwigzanych
z pitowaniem!

» Zamontowac gtowice koszaca tak, jak
to przedstawiono w Instrukcji uzytkowania
urzadzenia mechanicznego, patrz rozdziat
"Gtowice koszace STIHL STIHL AutoCut"
lub "TrimCut"

Wyregulowaé glowice koszaca
na kosie mechanicznej

P
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Otworzy¢ glowice koszaca

+ Scisnaé naktadki po obydwéch stronach
i zdja¢ pokrywke w kierunku do gory

681BB380 KN

Wyregulowaé gltowice koszaca

* witozy¢ klucz napinajacy, w tym celu:
— ustawi¢ wskaznik we wtasciwej pozyciji
w kierunku skali
- wsuna¢ naktadki do zagtebien

* wcisngé w catosci klucz napinajacy - klucz
napinajacy przemiesci sie automatycznie
na skali w prawo az do wartosci 9 - lub tez
pozostanie w miejscu jezeli bedzie
to wartos¢ 9

* wyjac¢ klucz napinajacy

www.stihl.com

Sprawdzié¢ dlugos$é sznuréw tnacych

* mocno wyciggna¢ sznury tngce

* Przy dtugosciach wynoszacych powyzej
5 cm: obcig¢ nadmiar

* Przy dtugosciach wynoszacych ponizej
5 cm: podwazy¢ korpus szpulki, az bedzie
go mozna obréci¢ - wyciagnac sznury
tngce — ponownie wcisnaé korpus szpulki
i az do odgtosu zaryglowania obracaé¢
ja troche w obydwie strony

Zamkna¢ glowice koszaca
* wprowadzi¢ naktadki do szczelin

» zatozyC i docisng¢ pokrywe — sprawdzi¢
czy zostata mocno zamocowana

Przy pomocy automatycznego
ukiadu korygowania diugosci
sznurow tnacych doprowadzié¢
do wyregulowania dlugosci

* Nalezy bezwzglednie zapoznac¢ sie
z Instrukcjg uzytkowania i nastepnie sie
do niej stosowac!

* Uruchamianie silnika

*  Przytrzymaé gtowice koszaca w pozyciji
réwnolegtej do rownej, nieporosnietej trawg
powierzchni.

» Otworzy¢ w catosci przystone gtownej
przepustnicy (petny gaz) az do momentu
osiaggniecia réwnomiernej liczby obrotéw
- styszalny musi by¢ rownomierny odgtos
pracy silnikal — dtugos¢ sznuréw tnacych
zostanie przy tym automatycznie
wyregulowana

» Zwolni¢ dzwignie sterowania i odczekac,
az silnik powrdéci do pracy na biegu
jatowym - sznury tnace zostang przy tym
ponownie automatycznie wyregulowane
do ostatecznej dtugosci

Podczas regulacji moze by¢ styszalny krotki

odgtos uderzenia — mozna tez bedzie odczué

szarpniecie wsteczne.

* Niniejszg procedure nalezy kilkakrotnie
powtdrzyé

* Wytgczy¢ silnik i odczekac¢ az gtowica
koszaca sie zatrzyma

Sprawdzi¢ dlugosé sznurow

tnacych

*  Wyciagna¢ koncowki sznuréw w kierunku
noza na ostonie

Prawidiowe dtugosci sznurow tnacych:

- w urzadzeniach FS 160, 180, 220, 280,
290, 300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 do 14 cm.
- w urzadzeniach FS 260, 360, 410,
460, 490:
15do 17 cm.
Regulacja jest prawidtowa wtedy, gdy wyzej
wymienione dtugosci sznuréw tngcych bedag
mozliwe do zmierzenia.
Jezeli sznury tnace beda siegaty az do noza
korygujacego i byty kilkakrotnie skracane
— mozna to stwierdzi¢ na podstawie obcietych
kawatkéw — wtedy nalezy:
* postepowac tak, jak to przedstawiono
w rozdziale "Zmiana regulacji gtowicy
koszacej"



Zmiana regulacji gtowicy

koszacej

* Otwieranie gtowicy koszacej

* Wprowadzi¢ klucz napinacza i odczyta¢
wartos¢ ze skali

681BB381 KN

* Wocisna¢ klucz napinacza - obrécié
wartosé skali dalej w lewo o jeden
stopien w kierunku "krotszego sznura"

- umozliwi¢ ponownie wysuniecie sie
klucza napinacza w kierunku do géry

e Sprawdzi¢ wyregulowang wartos¢ skali

* Wyijac¢ klucz napinacza

* Ponownie zamkna¢ gtowice koszaca
- sprawdzi¢ zamocowanie pokrywy

¢ Uruchamianie urzadzenia mechanicznego

* Kilkakrotnie powtorzy¢: catkowicie
otworzy¢ gtdéwna przepustnice i przejs¢
ponownie do pracy silnika na biegu
jatowym

*  Wytgczanie silnika

* "Badanie dlugosci sznuréw tnacych"
- "Zmiana regulacji glowicy koszacej"
- az do osiagniecia przez sznury tnace
prawidtowej dtugosci

W jaki sposéb nastapi
automatyczne wyregulowaqn

ie dlugosci sznuréw tnacych?
Pierwszy krok przelaczania: podczas
koszenia sznury tnace ulegajg skroceniu
wskutek zuzycia eksploatacyjnego,

co powoduje zwiekszenie predkosci
obrotowej silnika. Powyzej pewnej okreslonej
predkosci obrotowej dtugos¢ sznura tnacego
zostanie etapami wyregulowana

Drugi krok przetaczania: podczas pracy
silnika na biegu jatowym spada predkos¢
obrotowa silnika. Ponizej pewnej predkosci
obrotowej sznur tnacy zostanie wyregulowany
do prawidtowej dtugosci

Technika pracy

Nalezy kosi¢ przy petnym otwarciu
przepustnicy, az predkos¢ obrotowa
narzedzia wyraznie wzrosnie: efektywnosé
koszenia spada - przytrzymac urzadzenie
pracujace na petnym gazie i wyja¢ gtowice
koszaca z rzazu - odczekac do pierwszego
kroku przetaczania ("klik") — sprowadzi¢ silnik
do pracy na biegu jatowym - odczekaé

do drugiego kroku przetaczania ("klik")

- kontynuowaé prace przy petnym otwarciu
gtéwnej przepustnicy (petny gaz).

Wprowadzanie nowych sznuréw
tnacych

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
sznury tnace STIHL o okragtym przekroju
oraz $rednicy 2,4 mm - jezeli to mozliwe,
nalezy stosowac tzw. "ciche" wykonanie
sznurow.

» Otwieranie gtowicy koszacej
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* wyjac korpus szpulki w kierunku do gory

* usunac¢ pozostatosci poprzedniego sznura
tnacego z korpusu szpulki

* odcia¢ ze szpuli z zapasowym sznurem
odcinek o maksymalnej dtugosci 7,5 m,
ztozy¢ go w potowie i zatamujac utworzy¢
petle.

» Strone szpulki oznaczona literg L nalezy
przytrzymac w kierunku do gory

l@ﬁl
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» Zawiesi¢ petle i ciasno nawina¢ sznur
tnacy - po jednym sznurze w kazdej
komorze

681BB383 KN

*  Koncoéwki sznuréw zawiesi¢ w szczelinach
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* Przewlec koncéwki sznuréw poprzez
tulejki

* Ponownie zatozy¢ i przytrzymac korpus
szpulki

» Kolejno posiggac za sznury tngce,
az wy<sung sie one ze szczelin

» Zaryglowac korpus szpulki — nalezy jg przy
tym lekko obraca¢ w obydwie strony
- korpus szpulki mgt zostac¢ juz uprzednio
zaryglowany wskutek pociggania za sznury
tnace

e Skroci¢ diugose koncowek sznurow
tnacych do okoto 5 cm

* Zatozy¢ pokrywe i sprawdzi¢, czy zoskata
dobrze zamocowana

Usuwanie zakiécen w pracy
urzadzenia

Sznury tnace nie zostana automatycznie

wymienione jezeli:

e jeden z krokéw przetaczania nie zostat
prawidtowo wykonany: przejs$¢ do pracy na
biegu jatowym - otworzyé w catosci
gtéwna przepustnice (petny gaz) az
predkos¢ obrotowa stanie sie
réwnomierna — przej$¢ do pracy na biegu
jatowym - kontynuowac¢ koszenie

e Zapas sznura tngcego zostat wyczerpany:
zatozy¢ nowy sznur tnacy

* Sznur tnacy zostat zbyt luzno nawiniety
na korpusie szpulki: ponownie, ciasniej
nawing¢ sznur tnacy

e Sznur tnacy nie odwija uzwojenia: odwing¢
sznur i ponownie go nawingé na korpusie
szpulki

* Koncowki sznura sg krotsze niz 5 cm:
unie$¢ korpus szpulki i obraca¢, az
koncowki sznura beda dtuzsze niz 5 cm
- zaryglowac¢ korpus szpulki

* System automatycznej regulacji dtugosci
sznuréw tnacych jest niewtasciwie
wyregulowany: patrz rozdziat "Zmiana
regulacji gtowicy koszacej"

Koncowki sznuréw tnacych

sa permanentnie obcinane przez néz

korygujacy:

* System automatycznej regulacji dtugosci
sznuréw tngcych jest niewtasciwie
wyregulowany: patrz rozdziat "Zmiana
regulacji gtowicy koszacej"

Jezeli to nie pomoze, nalezy zlecié¢

wykonanie badan ia wyspecjalizowanemu

dystrybutorowi. STIHL zaleca zwrécenie
sie do fachowego dystrybutora firmy

STIHL.
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Loikepea automaatselt etteantava
johviga

Lubatud kombinatsioonid

Jargmistel STIHLI trimmeritel on lubatud

|6ikepea STIHL SuperCut 40-2:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(alates valmistamisaastast 2010), FS 400,
FS 410 (alates valmistamisaastast 2010),
FS 450, FS 460, FS 480, FS 490

Jargmistel STIHLi trimmeritele ei saa ega tohi
paigaldada I6ikepead STIHL SuperCut 40-2 :
- FS 260 RC, FS 360 kuni ehitusaastani
1997, FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

Seda I6ikepead tohib kasutada ainult koos
firma STIHL trimmeritegal

681BB256 KN

STIHL SuperCut 40-2 tohib kasutada ainult
siis, kui trimmerile on paigaldatud I6ikepea
kaitse. Kaitses (1) peab lisaks olemas olema
nuga (2) liiga pikkade niitmisjohvide
lUhendamiseks.

Loikepeade kaitse paigaldamine

* Paigaldage kaitse, nagu kirjeldatud
mootorseadme kasutusjuhendis, vt
|6ikepea STIHLAutoCut voi STIHLTrimCut
kasutusjuhendit

STIHL SuperCut 40-2

Loikepea paigaldamine

» Kasutage niitmiseks ettenahtud kaitsevoru!

+ Arge kasutage saagimiseks ettenahtud
kaitsevoru!

* Paigaldage Idikepea, nagu kirjeldatud
mootorseadme kasutusjuhendis, vt
|6ikepea STIHL AutoCut voi STIHL TrimCut
kasutusjuhendit

Loikepea reguleerimine
trimmerile sobivaks

—t

681BB379 KN

Loikepea avamine

* Suruge lapatsid modlemal pool sisse ja
tdmmake kaas suunaga Ules vélja

681BB380 KN

Loikepea seadistamine

* Pange pingutusvoti sisse, selleks:
— suunake osuti skaala poole
- pistke lapatsid stvenditesse

* Suruge pingutusvoti [dpuni sisse — voti
hippab paremale skaala vaartusele 9 voi
on juba skaala vaartusel 9

* Tommake pingutusvoti ara

www.stihl.com
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Johvi pikkuse kontrollimine
* Tommake johve tugevasti valja
* Pikkuste puhul iile 5 cm: I16igake lIihemaks

* Pikkuste puhul alla 5 ecm: tostke pooli pisut
Ules, kuni seda saab keerata — tdbmmake
johv vélja - suruge pool uuesti sisse ja
keerake asendisse fikseerumiseks pisut
edasi-tagasi

Loikepea sulgemine

* Pange lapatsid piludesse

* Suruge kaas peale ja kontrollige, kas see
on korralikult kinni

Johviotste pikkuse korrigeerimine

reguleerimisautomaatika abil

* Lugege ja jargige tingimata seadme
kasutusjuhendit!

» Kaivitage masin

* Hoidke ldikepead paralleelselt taimestikuta
tasase pinna kohal

* Andke taisgaasi, kuni on saavutatud pusiv
pborete arv — kostub Uhtlane mootorih&al!
— johvide pikkust reguleeritakse
automaatselt

* Vabastage gaasihoob ja oodake ara
thikaik - johvid reguleeritakse veelkord
automaatselt 16plikule pikkusele

Reguleerimise kaigus voib lihikest aega

kuulduda klopsivat heli ning on tunda

noksatusi.

e Korrake protseduuri mitu korda

* Seisake mootor ja oodake, kuni Idikepea
seiskub

Johvi pikkuse kontrollimine

*« Tdmmake johviotsad kaitsel oleva noa
poole

Oige johvide pikkus:

- seadmetel FS 160, 180, 220, 280, 290,
300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 kuni 14 cm.

- seadmetel FS 260, 360, 410, 460, 490:
15 kuni 17 cm.

Seadistus on 0Gige, kui mddtmisel saadakse

eespool nimetatud johvide pikkused.

Kui johviotsad ulatuvad noani ja neid on

korduvalt maha I6igatud, mida vdib margata

ka mahaldigatud otstest - siis:

» jatkata alalbigust ,Loikepea seadistuse
muutmine”



Loikepea seadistuse muutmine
* Avage loikepea

* Torgake pingutusvéti sisse ja lugege
skaala vaartust

681BB381 KN

e Suruge pingutusvoti sisse — keerake iihe
skaalavaartuse vorra edasi vasakule
suunas ,lihem ots" - laske
pingutusvotmel veidi tagasi Ules vetruda

* Kontrollige seadistatud skaalavaartust

* Tommake pingutusvoti ara

* Pange Idikepea uuesti kinni — kontrollige,
kas kaas on korralikult kinni

* Kaivitage masin

* Korrake mitu korda: andke taisgaasi ja
minge Ule tihikaigule

* Seisake mootor

* Tehke toimingud ,,Johvide pikkuse
kontrollimine“ -

,LOoikepea seadistuse muutmine“ -
kuni johviotsad on dige pikkusega

Kuidas toimub johviotste pikkuse
automaatne reguleerimine?

Esimene liilitus: niites muutub johv kulumise
tottu Ilhemaks, seejuures suureneb mootori

pOorete arv. Teatud pdodrete arvu Uletamisel

reguleeritakse johvi osaliselt jarele

Teine liilitus: tihikaigul langeb poorete arv.
Teatud poorete arvust allpool reguleeritakse
johvi pikkus digeks

Toovotted

Niitke téisgaasiga, kuni poorete arv tduseb
margatavalt: niitmisvdimsus muutub
ndrgemaks — hoidke taisgaasi ja tommake
|6ikepea l0ikest valja — oodake esimest
|Ulitust (,KIops”) - laske mootoril tihikaigule
minna — oodake teist lllitust (,,KI6ps*) - niitke
taisgaasil edasi.

Uue niitmisjohvi pealepanemine
Kasutage ainult originaal STIHLi
niitmisjohvi, millel on immargune ristldige
ja 2,4 mm labimdot — vdimaluse korral
kasutage versiooni ,Vaikne*.

* Avage ldikepea

Lt

O

——

681BB382 KN

* Toémmake pool suunaga lles vélja

* Eemaldage poolist jarelejaanud johv

¢ Votke maksimaalselt 7,5 m johvi, seadke
see kahekordselt ja murdke silmuseks

» Hoidke pooli nii, et L-iga tahistatud kiilg
oleks suunatud Ules

L
- &=
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* Kinnitage silmus pooli ja mahkige johv
tugevasti peale - iga keerd eraldi vahes

681BB383 KN
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* Kinnitage johvi otsad avadesse
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*« Tdmmake johviotsad labi hiilsside
* Pange pool uuesti kohale ja hoidke kinni

* Tommake jargimooda johvi otstest, kuni
otsad piludest valja libisevad

* Laske poolil asendisse fikseeruda —
keerake pisut edasi-tagasi — on ka
voimalik, et pool on johviotsi tommates
juba Giges asendis

* Loigake johviotsad 5 cm pikkuseks

* Pange kaas peale ja kontrollige, kas see
on korralikult kinni

Toorikete korvaldamine

Ei toimu johvipikkuse automaatset

reguleerimist:

* Moni lllitus jaeti tegemata: minge
tihikaigule — andke taisgaasi, kuni poorete
arv on konstantne — minge tuhikaigule -
jatkake niitmist

* Johv on otsas: pange peale uus niitmisjohv

* Pool on liiga I6dvalt mahitud: mahkige
uuesti

* Jbhv ei tule poolilt lahti: vabastage johv ja
mahkige pool uuesti

* Jbhviotsad on lihemad kui 5 cm: tostke
pool Ules ja keerake seda, kuni johviotsad
on pikemad kui 5 cm - laske poolil
asendisse fikseeruda

* Reguleerimisautomaatika on valesti
seadistatud: vt "Loikepea seadistuse
muutmine"

Noad loikavad johvi pidevalt maha:

* Reguleerimisautomaatika on valesti
seadistatud: vt "Loikepea seadistuse
muutmine"

Kui sellest ei ole abi, p66rduge seadme

miiiija poole. STIHL soovitab p66rduda

STIHL-i miiiligiesindusse.
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Pjovimo galva su automatiniu
pjovimo valo nustatymu

Leidziamos kombinacijos

Su sekanciomis STIHL krGmapjovémis
leidziama naudoti "pjovimo galvas" STIHL
SuperCut 40-2:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(nuo pagaminimo mety 2010), FS 400,
FS 410 (nuo pagaminimo mety 2010),

FS 450, FS 460, FS 480, FS 490

Prie sekanciy STIHL krdmapjoviy STIHL
SuperCut 40-2 negali bdti montuojama:
- FS 260 RC, FS 360 iki pagaminimo mety
1997, FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

Sias "pjovimo galvas" galima naudoti tik su
STIHL krimapjovémis!

681BB256 KN

STIHL SuperCut 40-2 leidZziama naudoti tik
tada, kai ant krimapjovés sumontuotas
apsauginis gaubtas, skirtas "pjovimo
galvoms". Apsauginiame gaubte (1)
papildomai turi bati peilis (2) per ilgam
pjovimo valui sutrumpinti.

Apsauginio gaubto"pjovimo
galvai” montavimas
* Apsauginj gaubtg montuoti kaip nurodyta

motorinio jrenginio naudojimo instrukcijoje,
Zidréti "pjovimo galvos" STIHL AutoCut arba

TrimCut

"Pjovimo galva”
STIHL SuperCut 40-2

"Pjovimo galvos"montavimas

* Naudoti apsauginj ziedg zolés pjovimo
darbams!

* Apsauginio ziedo medeliy pjovimo
darbams nenaudoti!

* "Pjovimo galva"montuoti kaip nurodyta
motorinio jrenginio naudojimo instrukcijoje,
zitréti "pjovimo galvos" STIHL AutoCut arba
TrimCut

"Pjovimo galva" reguliuoti ant
motorinés zoliapjovés

681BB379 KN

"Pjovimo galva" atidaryti

* Abiejose pusése jspausti liezuvélius ir
dangtelj nuimti j virSy

681BB380 KN

"Pjovimo galva" sureguliuoti

* |tempimo raktg jkisti, tam:
- rodykle nukreipti link skalés
- liezuvelius kisti j iSpjovas

* jtempimo raktg visiSkai jspausti — jtempimo
raktas paSoka j deSine ant rodmens vertés
skaléje 9 - arba jau stovi ant rodmens 9
tempimo raktg iStraukti

www.stihl.com
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Pjovimo valo galy ilgj patikrinti

» Valo galus stipriai patraukti

* Kai ilgis vir§ 5 cm: nupjauti

» Kaiilgis maziau 5 cm: rités korpusa truputj
kilsteléti, kol jj bus galima pasukti — valo
galus istraukti - rites korpusa veél jspausti ir
uzfiksavimui truputj pasukinéti

"Pjovimo galva" uzdaryti
* Liezuvélius jvesti j iSpjovas
* Dangtelj uzspausti ir patikrinti ar tvirtai stovi

Su reguliavimo automatika

nustatyti pjovimo valo teisingus

ilgius

* Motorinio jrenginio naudojimo instrukcija
butinai perskaityti ir jsiminti!

* Motorinj jrenginj uzvesti

* "Pjovimo galvg" laikyti paraleliai
neapaugusiam , lygiam pavirSiui

* Pagazuoti, kol bus pasiektas vienodas
stkiy skaiCius — girdisi vienodas variklio
Gzimas! - pjovimo valo ilgiai nustatomi
automatiskai

* Akceleratoriaus rankenéle paleisti ir
pralaukti laisva eiga — pjovimo valo galai
dar kartg automatiskai nustatomi galutinam
ilgiui

Reguliavimo metu gali girdétis trumpas

kauksteléjimas — jauCiamas trikteléjimas.

* Eiga keletg karty pakartoti.

» Variklj iSjungti ir laukti, kol "pjovimo galva"
nebesisuks

Pjovimo valo galy ilgj patikrinti

* Valo galus patraukti peilio prie apsauginio
gaubto kryptimi

Teisingi valo galy ilgiai:

- jrenginiams FS 160, 180, 220, 280, 290,
300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 iki 14 cm.

- jrenginiams FS 260, 360, 410, 460, 490:
15 iki 17 cm.

Sureguliavimas bus teisingas, jei valo galy

ilgiai bus tokie, kaip paminéti.

Jei valo galai siekia peilj ir buvo keletg karty

nupjauti — tai galima atpazinti i$ atpjauty valo

galy - tada:

» toliau sekti "Pjovimo galvos reguliavimo
pakeitimas"



Pjovimo galvos reguliavimo

pakeitimas

* Pjovimo galva atidaryti

e |tempimo raktg jkisti ir skaityti skalés
rodmenis

681BB381 KN

¢ |tempimo raktg jspausti — viena skalés
verte toliau kryptimi "trumpesnis valas"
pasukti | kaire — jtempimo raktui leisti
lengvai spyruokliuoti aukstyn

* Patikrinti nustatytg skalés verte

¢ |tempimo raktg iStraukti

* Pjovimo galva vél uzdaryti — patikrinti, ar
stipriai laikosi dangtelis

* Motorinj jrenginj uzvesti

* Keletg karty pakartoti: pilnai pagazuoti ir
pereiti | laisva eiga

* Variklj iSjungti

* "Valo galy ilgj patikrinti " - "Pjovimo
galvos nustatyma pakeisti” - kol valo
ilgiai bus teisingi

Kaip automatiskai reguliuojami
valo galai?

Pirmas perjungimo etapas: Pjovimo metu
sutrumpéja valas dél nudilimo , tuo metu
padidéja variklio sikiy skaiCius. Esant
atitinkamam sikiy skaiciui , valas dalinai
nustatomas

Antras perjungimo etapas: Laisvos eigos
metu sumazéja sikiy skaigius. Zemiau
atitinkamo stkiy skaiCiaus valas nustatomas
teisingu ilgiu

Darbo technika

Pjauti pilnai gazuojant, kol sikiy skaiCius
girdimai padidés: pjovimo naSumas sumazéja
- pilnai gazuojant , pakelti pjovimo galva i$
pjavio - palaukti pirma perjungimo zZingsnj
("Klick") — variklj perjungti j laisva eiga -
palaukti antro perjungimo zingsnio ("Klick")
- toliau pjauti pilnai gazuojant.

Naujo pjovimo valo uzdéjimas
Naudoti tik originalius STIHL pjovimo valus
su rapvaliu skerspjlviu ir 2,4 mm
skersmeniu - jei jmanoma "tyliuosius" .

* Pjovimo galva atidaryti

Lt
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* Valo rite iStraukti | virSy

* Valo liku€ius pasalinti is rités korpuso

* Atpjauti maksimaly 7,5 m ilgio vala,
sulenkti per puse ir padaryti kilpg

* Su L pazyméta rités puse laikyti j virsy

;

681BB260 KN

* Kilpg uzkabinti ir valg stipriai suvynioti —
kiekvieng vija | atskirg griovelj

681BB383 KN

* Valo galus jkabinti j iSpjovas

L4
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* Valo galus prakisti pro kilpas

* Rite vél uzmauti ir tvirtai laikyti

* Vieng po kito patraukti valo galus, kol valo
galai isljs i iSpjovy

* Rite jdéti | jos vietg — truputj pasukinéti —
rité jau gali biti savo vietoje, patraukus uz
valo galy

* Valo galus atpjauti 5 cm ilgiu

* Dangtelj vél uzdéti ir patikrinti ar tvirtai
laikosi

Gedimy Salinimas
Valas nenustatomas automatiskai:

* Nebuvo atliktas vienas perjungimo
zingsnis: pereiti j laisvg eigg — pilnai
pagazuoti , kol bus vienodas sikiy
skaiCius — pereiti j laisvg eigg - pjauti
toliau

* Valas sunaudotas: uzvynioti nauja valg

* Valas per laisvai uzvyniotas ant rités:
uzvynioti i$ naujo

* Valas neatsivynioja: valg atlaisvinti ir
uzvynioti ant rités i$ naujo

* Valo galai trumpesni nei 5 cm: Rite pakelti
ir pasukti , kol valo galai bus ilgesni nei
5 cm - rite vel jdéti

* Reguliavimo automatika neteisingai
nustatyta: ziGréti "Pjovimo galvos
sureguliavimag pakeisti"

Pjovimo valo galai nuolat nupjaunami

peiliu:

* Reguliavimo automatika neteisingai
nustatyta: ziGréti "Pjovimo galvos
sureguliavimg pakeisti"

Jei tas nepadeda, kreiptis | prekybos

atstova. STIHL rekomenduoja STIHL

prekybos atstova.
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naBa 3a KOceHe C aBTOMaTU4YHO
KOpUrupaHe Ha pexewlata HULLUKa

JonyctuMu Kom6uHauum

[Mpu cneaxute xpactopesu Ha STIHL e
paspelleHa / AonycTiMa rnaeara 3a KoceHe
STIHL SuperCut 40-2:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(oT roamHa Ha npowussoacteso 2010
HaTatbK), FS 400, FS 410 (oT roavHa Ha
npoussoactso 2010 Hartatbk), FS 450,
FS 460, FS 480, FS 490

[Npu cneanute xpactopesn Ha STIHL moxe
WK CHbOTBETHO — HE MOXXE Aa Ce MOHTUpa
STIHL SuperCut 40-2:

- FS 260 RC, FS 360 go roauvHa Ha
npoussoacTteo 1997, FS 410 C K,
FS 460 C-M K, FS 460 RC-M,

FS 490 C-M K

Tasu rnaBa 3a KOCEHe MOXKe Aa ce U3Mnonssa
camo npu xpacTtopesaun Ha STIHL!

681BB256 KN

['naBata 3a kKoceHe STIHL SuperCut 40-2 e
paspeLueHa / 4onyctimMa camo Toraea, Korato
Ha Xpactopesa e MOHTMpaH npeanasuTen 3a
rnaBu 3a koceHe. B npeanasutena (1) Tpadsa
[ia ce Hamupa AOMbHWUTENHO eAMH HOX (2) 3a
CKbCABaHE Ha MpeKaneHo AbArMTe HULLKK 32
KOCeHe.

MoHTa Ha npeapnasvuTena 3a rnasv
3a KOCeHe

* MoHTWparTe NpeanasuTend Taka, KakTto e
OnucaHo B PBKOBOACTBOTO 3a padoTa ¢
MOTOPHUA ypea, BWK pasaena OTHOCHO
rnaBu 3a koceHe STIHL AutoCut unu
TrimCut

STIHL SuperCut 40-2

MoHTaX Ha rnaBaTa 3a KoceHe
» [lpu KOCeHe M3nonssawTe NpeanasHWa
npbCTeH!

* [lpu pA3aHe He M3MNON3BaKnTe NpeanasHuA
npbCTeH!

* MoHTUpaiiTe rnaBara 3a KOCEeHe Taka, KaKTo
e onucaHo B pbKOBOACTBOTO 3a paboTa ¢
MOTOPHUWA ypea, BUXK pasaena OTHOCHO
rnaeu 3a KoceHe STIHL AutoCut unu
TrimCut

PerynupaHe Ha rnaBaTta 3a KoceHe B
CbOTBEeTCTBUE C MOTOpHaTa
KOCau4Ka

681BB379 KN

OTBaane Ha rnaBarta 3a KoceHe

* HatucHeTe e3nyeTtara OT ABETE UM CTPaHU U
cBaJieTe Kanaka B NocoKa Harope

681BB380 KN

PerynupaHe Ha rnasarta 3a KoceHe

* Brkapaiite raeunus Koy, 3a LenTa:
— HacoueTe yKasarenHara CTpeska B NocoKa
KBbM cKanara
- BKapaiiTe eaundetata BbB BABNOEHUTE
mecTa

* HatucHeTe raeyHuA KoY HaBbTPe AOKpan
— FaeUHWAT KoY OTCKaya HaAfaCHO Ha
CTOMHOCTTa 9 Ha AeNeHWeTo Ha cKanara
— WNK BeYe e 3acTaHan Ha CTOMHOCTTa 9 Ha
[eneHVeTo Ha ckanara

* W3Bagerte raeuHua KoY

www.stihl.com

MNpoBepKa Ha AbMKUHATA Ha HULLUKUTE 3a
KoceHe

e W3Ternerte HaBbH CbC CUMA HULLIKWTE 3a
KoceHe

* [lpu obmKkKMHa HaA 5 cm: oTpexeTe

* [lpu obmkuHa noa 5 cm: NoBaUrHeTe
Masiko MaKkaparta C HuLLKa 3a KOCeHe,
0KaTO MOXXe [la Ce 3aBbpTU — U3Ternerte
HaBbH HULLKaTa 3a KOCeHe — BKapawTe ¢
HaTMCKaHe OTHOBO Makapara C HMLLKa 3a
KOCEHe 1 A 3aBbpTeTE MalKO Hanpea-
Hasaz, 3a ga ce dUKcupa

3a'rBapﬂHe Ha rnaeara 3a KoceHe

* Bkapalite esuuertara B npoLenute

* HatucHeTe OTrope Kanaka v nposepeTe
cTaBunHOCTTa Ha MONOXKEHUETO My

C nomoLwuta Ha aBTOMaTUKaTa 3a
KOpuUrvpaHe npueegeTte HULLKUTe 3a
KOCeHe Ha npaBunHaTta UM AbJIKHUHA

+ Ob6esartenHo npoyeTeTe U crasgaiTe
PBKOBOACTBOTO 3a padoTa C MOTOPHUA
ypea!

* CrapTvpanTte /nycHete B AeWCTBUE
MOTOpPHUA ypea

* [pbxTe rnasarta 3a KOCEHe YCropeaHO Ha
HeoBpacna ¢ PacTUTENHOCT NMOBBPXHOCT

+ [aifTe nbrHa ras, AoKato ce AOCTUrHar
MOCTORAHHM (KOHCTaHTHW) 060pPOTH Ha
ABWratend — YyBa ce paBHOMEPEH LUYM Ha
asuratens! — HULLKWUTE 3a KOCeHe ce
perynuMpar aBToMaTuyHO

* OrTnycHeTe NocTa 3a rasra W Mayaxante
ABvratend Aa TpbrHe Ha npaseH xoa —
HULLIKUTE 3@ KOCEHE OLLle BEAHBXK Ce
perynuMpar aBToMaTWYHO Ha KpanHata UM
ObIKUHA

MpK KOpUrMpaHeTo MOXe Aa Yye KpaTko

MouyKBaHe — ycella ce NpuabprsaxHe.

* [loBTOpETE TO3W MPOLIEC HAKOMKO MbTH

*  W3koueTe ABurarend v u3vakamTe rnasara
3a KOCeHe [a crnpe Aa ce ABUXHK

MpoBepKa Ha AbNMMHATA Ha
HULLIKUTE 332 KOoCeHe

* WapabpnaiTe Kpauilara Ha HULLKKTE 3a
KOCeHe B MocoKa KbM HOXa, Hamupalll ce
Ha npeanasurens

npaBMl‘IHa ABbJIKUHA HA HULLKWUTE 3a KOCeHe:

- npwv ypeaute FS 160, 180, 220, 280, 290,
300, 310, 350, 400, 450, 480:
ot 12 go 14 cm.
- npwv ypeaute FS 260, 360, 410, 460, 490:
ot 15 no 17 cm.
PerynupareTo e npasunHO, ako npw
M3MepBaHeTo ce nonyyar AaAeHuTe no-rope
OBIKMHU Ha HULLIKUTE 32 KOCEHE.
AKO HWLLKMTE 32 KOCEHe AOCTUrar A0 HOXa M
ca OTPA3aHW HAKOJKO MbTH — TOBa Ce
pasnosHasa CbLUO U MO napyeTa pexella
HWLLIKa — TO Torasa:
* MpoAabIKeTe No-HaTaTbk C pasaena
"MpomMAHa Ha perynupaHeTo Ha rnasara 3a
KoceHe"



MpomsaHa Ha perynupaHeTo Ha
rnaeata 3a KOoceHe
* OTBOpeTe rnaBarta 3a KoceHe

M BKapaHTe raeyHuA Ky 1 otyetTete
CTOMHOCTTa Ha [leNeHUeTOo Ha cKanara

681BB381 KN

* HaTucHeTe raeyHua KoY HaBbTpe
— 3aBbpTeTe ro HanABO Ha eAHO AeNeHue
Ha ckanara no-HataTbK B Mocoka "mo-kbca
HULLIKA 3a KOCeHe" — ocTaBeTe raeyHua
KMtoY Aa ce BbpHE Harope C NeKo
Npy>XMHUpaHe

» [lpoBepeTe HOBOHACTPOEHATA CTOMHOCT Ha
[EeneHneTo Ha ckanara

* K3Bagete raeyHua KoY

* 3arBopeTe OTHOBO rnasara 3a KoceHe
- npoBepeTe cTabUnHOCTTa Ha
NMONOXKEHMETO Ha Kanaxa

* Craptupante /nycHeTe B AeiCTBUE
MOTOPHHKA ypea

* [loBTOpETE HAKOMKO MbTU: AaiTe MNbfiHa ras
W NPeMUHeTe Ha npaseH Xoa

* W3knoyete asuratena

* Hanpagserte: "lpoBepKa Ha AbNMUHaATA
Ha HULIKKUTEe 3a KoceHe" — K "lMpomaAHa
Ha perynupaHeTo Ha rnasara 3a KoceHe"
— AOKaTO HULLKWTE 3a KOCEeHe AOCTUrHaT
npasunHara ObmKuHa

KaK HULWKKUTe 3a KoceHe ce
perynupar aBTOMaTU4YHO?

MbpBa cTbNKa Ha BKArOUBaHe: [pu KOoceHe
HUWLLIKAaTa 3a KOCEHe Ce CKbCABa upes
M3HOCBAHEeTO, NPpU TOBa ce yBenuasar
obopoTuUTe Ha Asurarens. Haa eaut
onpeneneH 6poi 06OPOTU HULLIKATA 3a
KOGCeHe ce perynupa 4yacTMyHoO

BTopa cTbnka Ha BKntouBaHe: Ha npaseH
xoZ oBopoTuTe Ha ABurarens cnagart. [oa
eavH onpeneneH 6poi 06opPOTU HULLIKaTa 3a
KOCeHe Cce perynvpa Ha npaswnHara i
ObIKMHA

TexHuKa Ha paboTta

KoceTe ¢ mbfHa ras, gokaro o®opoTuTe Ha
Asurarena AONOBUMO 3a Cryxa ce MoBWLLAT:
[Mpon3BOAMTENHOCTTA Ha KOCEHE HamanaBsa
— 3apbXXTe Ha MbfiHa ras u uaTerneTe
rnaBara 3a KoceHe OT Bpesa — M3uaxanTe
mbpBara CTbKa Ha BKtoyBaHe ("KuK") —
ocTaBeTe ABWrarena Aa NpemMuHe Ha npaseH
xona

— M34yaKaMlTe BTOpara CTblKa Ha BKIIOYBaHE
("KNKMK") — NpoABMKETE a KOCUTE C MbfHa
ras.

3apemna|-|e Ha HOBa HULLIKA 3a
KOCeHe

Manonseante camMo OpUrMHaNH1 HULLIKK 3a
KoceHe Ha STIHL c Kpbrno HanpeyHo
ceyeHue U ¢ AvamMeTsp 2,4 mm — no
Bb3MOXHOCT uanonasawre "Tuxo"
U3MbIHEHWE.

» (OTBOpETE rMasBara 3a KoceHe
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* M3BajeTe Makapara C HULLKa 3a KOCeHe
nocoka Harope

» OrcTpaHeTe ocTarbUuWTe OT pexella
HULLIKa OT MaKapara C HULLKa 3a KoCeHe

*  OTpexere MakcUMyM 7,5 m HULLKa 3a
KOCeHe, CrbHeTe Ha ABe U NperbHeTe
npumMKara (knyna)

» [pbXTe Harope cTpaHara, 06o3HaueHa ¢
"L" Ha MaKapaTa C HWLLKa 3a KOCeHe

- &=
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* OkaueTe NpuMKarTa (Knyna) v HamoTanTe
3[1paBO HWLLKaTa 3a KOCeHe — BCAKa
HaMOTKa B OTZeflHa Kamepa

681BB383 KN

* 3aKkaueTe Kpaullara Ha HULLKaTa 3a KOCeHe
B npouenute
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* TpeKkapaiTe Kpaullara Ha HuLLKaTa 3a
KOCeHe Mnpes BTY/KUTE

* Bkapaiite OTHOBO MaKapara C HWLLKa 3a
KOCeHe U A 3apbKTe

* MUsgbpnante eauH Mo eamH Kpauluara Ha
HULLIKATa 33 KOCeHe, AOKATO HULLKWTE ce
M3MTb3HAT OT MpouenuTe

*  duKcUpanTe Makapara C HULLIKa 3a KoceHe
- 3aBbpTETE A MasnKo Hanpea-Hasaa —
MaKapara C HUWLLKa 3a KOCEHEe MOXe Beue
na ce e dpuKkcupana, NnocpeacTBOM
TErNeHeTo Ha Kpaulliara Ha HWLLKaTa 3a
KoceHe

e OTpexeTe KpaullaTta Ha HWLLKaTa 3a
KoceHe Ha 5 cm

* [loctaBeTe OTrope Kanaka v npoBepeTe
cTa®uUNHOCTTa Ha MONOXKEHWUETO My

OTcTpaHfiBaHe Ha CMYLLeHUA B
paboTHuA npouec Ha ypenaa

HuwKuTe 32 KOCeHe He ce Kopurupar
aBTOMaTUUHO:

* EfHa CTbKa Ha BKMoYBaHe He e
usBbpLUEHa: MpeMuHeTe Ha npaseH Xoa
- [aWTe MbfHa ras, 4oKato ce AOCTUrHar
MOCTOAHHWU (KOHCTaHTHW) 0OOPOTU Ha
aBuratend — npeMuHeTe Ha npaseH Xoa
- Npodb/MKeTe Aa KocuTe

e 3anachbT OT HWLLKA 3a KOCEHe e
n3pasxoaBaH: 3apedeTe C HOBa HULLKA 3a
KOCeHe

* Makapara C HuLLKa 3a KOCeHe e HaMOoTaHa
MHoro xnaaBo: HaBuiTe A OTHOBO

* HwlwKaTa 3a KoceHe He ce ocBOOOXKAaBa
oT HamoTKata: OcBoBoeTe HULLIKaTa 1
HaBWIMTE OTHOBO MaKapara C HWLLKa 3a
KOCeHe

e Kpauiiara Ha HWLKaTa 3a KOceHe ca Mno-
KbCK OT 5 cm: noBAWrHeTe Makapara G
HULLKA 3a KOCEHe W A 3aBbpTeTe, AoKaTo
KpauLuaTa Ha HWLLKaTa 3a KOCeHe cTaHaT
No-AbArKM 0T 5 cM — PUKCHUpanTe Makapara
C HUWLLKa 3a KOCeHe

* ABTOMAaTHKaTa 3a KopurupaHe e
perynvpaHa HenpasunHo: Buxx pasaen
"MpomAHa Ha peryn1paHeTo Ha rnaearta 3a
koceHe"

HuwkuTe 3a KoceHe ce OTPA3BAaT OT HOXa
NOCTOAHHO:

* ABTOMAaTMKarta 3a KopurupaHe e
perynupaHa HenpaswnHo: Bux pasaen
"MpomMAHa Ha perynupaHeTo Ha rnasara 3a
KoceHe"

AKo TOBa He NOMOrHe, NOTbpceTe NOMOLLTa

Ha cneuynanusupaH gucTpubyTtop. Pupmara

STIHL npenopbuBa cneunanusMpaHuna

auctpubytop Ha STIHL.
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Cap cositor cu ajustare automata
a firului cositor

Combinatii permise

La urmatoarele aparate de forfecare STIHL

este acceptat capul cositor STIHL

SuperCut 40-2:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(Incepénd cu anul de fabricatie 2010),

FS 400, FS 410 (incepand cu anul de
fabricatie 2010), FS 450, FS 460, FS 480,
FS 490

La urmatoarele aparate de forfecare STIHL,

SuperCut 40-2 nu poate, respectiv nu este

permis a fi montat:

- FS 260 RC, FS 360 pana la anul de
fabricatie 1997, FS 410 C K, FS 460 C-
M K, FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

Acest cap cositor poate fi utilizat numai la
aparatele de forfecare STIHL!

681BB256 KN

STIHL SuperCut 40-2 este acceptat numai
atunci cand la aparatul de forfecare este
montata o aparatoare pentru capetele
cositoare. La aparatoare (1) se va asigura
suplimentar un cutit (2) pentru debitarea firelor
cositoare prea lungi.

Montarea aparatoarei pentru

capetele cositoare

* Apadratoarea se va monta asa cum este
descris Tn manualul de utilizare al

motoutilajului, vezi capetele cositoare
STIHL AutoCut sau TrimCut

STIHL SuperCut 40-2

Atasarea capului cositor

* La lucrarile de cosire utilizati inelul de
protectiel

* La lucrérile de debitare nu se va utiliza
inelul de protectie!

» Capul cositor se va monta asa cum este
descris Tn manualul de utilizare al
motoutilajului, vezi capetele cositoare
STIHL AutoCut sau TrimCut

Reglarea capului cositor pe
motocoasa
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Deschiderea capului cositor

* Apasali eclisele din ambele parti si ridicati
capacul

681BB380 KN

Reglarea capului cositor

* introduceti cheia de tensionare, astfel:
- centrati aratatorul pe directia scalei
- introduceti eclisele in adancituri

* apdsati complet cheia de strangere
— aceasta sare in drepta la valoarea scalei
de 9 - sau se gaseste deja la valoarea
scalei de 9

» stréngeti cheia

www.stihl.com

Verificarea lungimilor firului

* trageti cu putere de fir

* Lalungimi de peste 5 cm: taiati

* La lungimi sub 5 em: ridicati putin corpul
bobinei pana cand poate fi rotit — extrageti
firul — introduceti corpul bobinei si rotiti-l
putin stanga-dreapta pana se fixeaza

Inchiderea capului cositor

* introduceti eclisele In fanta
* apasati capacul si verificatli pozitia fixa a
acestuia

Aduceti firele cositoare la

lungimea corespunzatoare cu

ajutorul sistemului automat de

ajustare

* Manualul de utilizare al motoaparatului
neaparat se va citi si respectal

» Porniti motoutilajul

* Mentineti capul cositor deasupra unei zone
omogene cu vegetatie salbatica

* Accelerati la maxim pana la atingerea unei
turatii constante — motorul produce un
zgomot uniform! - firele cositoare sunt
ajustate automat

» Péarghia de acceleratie se elibereaza si se
asteapta mersul in gol - firele cositoare
sunt ajustate inca o data automat la
lungimea definitiva

La ajustare se poate auzi o scurta bataie — se

va sesiza 0 smucitura.

* Procedeul se repetd de céateva ori

» Opriti motorul si asteptati pana cand capul
cositor se opreste

Verificarea lungimilor firului

» Capetele firelor se vor trage in directia
cutitelor de la aparatoare

Lungimile corecte de fir:

- la utilajele FS 160, 180, 220, 280, 290,
300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 panala 14 cm.

- la utilajele FS 260, 360, 410, 460, 490:
15 panala 17 cm.

Reglarea este in ordine daca lungimile de fire

de mai sus pot fi masurate.

Daca firele ajung pana la cutit si au fost taiate

de mai multe ori — se pot recunoaste dupa

bucatile de fire retezate — atunci:

* se procedeaza in continuare ca la capitolul
"Modificarea ajustarii capului cositor"



Modificarea ajustarii capului
cositor
* Deschideti capul cositor

* Introduceti cheia de strangere si cititi
valoarea de pe scala

681BB381 KN

* Apasati cheia de strangere — cu o valoare
a scalei se va roti spre stanga in directia

"firului mai scurt" - permiteti din nou
arcuirea cheii de strangere usor, in sus

» Verificati valoarea de scala reglata

* Extrageti cheia de strangere

+ Inchideti capul cositor - verificati pozitia
fixa a capacului

* Porniti motoutilajul

* Repetati de mai multe ori: accelerati la
maxim si treceti in regim de mers in gol

*  Opriti motorul
* "Verificarea lungimilor de fir" -

"Modificarea reglarii capului cositor"

— pana cand firele cositoare ajung la
lungimea corecta

Cum sunt ajustate automat firele

cositoare?

Primul pas de comutare: La cosire firul se

scurteaza in urma uzurii, ceea ce duce la

cresterea turatiei motorului. Peste o anumita

turatie snurul este partial ajustat

Al doilea pas de comutare: Turatia scade la

mers in gol. Sub o anumita turatie firul este
ajustat la lungimea corespunzatoare

Tehnica de lucru

Cositi la acceleratie maxima pana cand se
aude cresterea semnificativa a turatiei:

Capacitatea de cosire se reduce — mentineti
acceleratia maxima si scoateti capul cositor

din sectiune - asteptati primul pas de

comutare ("clic") — lasati motorul sa treaca in

regim de mers Tn gol — asteptati cel de-al
doilea pas de comutare ("clic") - cositi In
continuare cu acceleratie maxima.

Introducerea noului fir cositor
Utilizati numai fir cositor STIHL original cu
sectiunea transversala rotunda si diametru
de 2,4 mm - pe cét posibil utilizati varianta
"silentioasa"

» Deschideti capul cositor
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» Extrageti pe sus corpul bobinei

. Tndepérta’gi resturile de fir din corpul
bobinei

* Debitati maxim 7,5m de fir, luati lungimea

dubla si formati bucla

* Tineti In sus partea simbolizatd cu L a
corpului bobinei

L
T ==
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* Agatati bucla si infasurati bine firul -
fiecare suvita in cate o camera

681BB383 KN

* Agatati capetele firului in fante

L4
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» Conduceti capetele firului prin mansoane

» Pozitionati la loc corpul bobinei si tineti-l
ferm

» Trageti succesiv de capetele firelor pana

cand firele aluneca din fante

Fixati corpul bobinei - rotiti putin stanga-
dreapta — corpul bobinei poate fi deja fixat
la tragerea capetelor de fir

Scurtati capetele de firla 5 cm
Asezati capacul si verificati pozitia fixa

inlaturarea defectiunilor in
functionare
Firele cositoare nu se ajusteaza automat:

Nu a fost executat unul dintre pasii de
comutatie: treceti in regim de mers in gol
- accelerati la maxim pana cand turatia
devine constanta - treceti in regim de
mers n gol — cositi in continuare
Rezerva de fir este epuizata: introduceti un
nou fir

Corpul bobinei nu este infasurat strans:
infasurati din nou

Firul se desface din infasurare: desfaceti
firul si infasurati din nou corpul bobinei
Capetele de fir sunt mai scurte de 5 cm:
ridicati corpul bobinei si rotiti-l pana cand
capetele de fir ajung mai lungi de 5 cm -
fixati corpul bobinei

Sistemul de ajustare automata este reglat
incorect: vezi "Modificarea reglarii capului
cositor"

Firele cositoare sunt debitate continuu de
céatre cutit:

Sistemul de ajustare automata este reglat
incorect: vezi "Modificarea reglarii capului
cositor"

Daca nu se rezolva, apelati la serviciul de
asistenta tehnica. STIHL va recomanda
serviciul de asistenta tehnica STIHL.
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Glava za ko$Senje sa automatskim
izvlacdenjem niti za koSenje

Dozvoljene kombinacije

Upotreba glave za kosenje STIHL

SuperCut 40-2 dozvoljena je u kombinaciji sa

slede¢im slobodnim sekacima STIHL:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(proizvodnja od 2010), FS 400, FS 410
(proizvodnja od 2010), FS 450, FS 460,
FS 480, FS 490

STIHL SuperCut 40-2 ne moze, odn. ne sme
se ugradivati na slede¢im slobodnim
sekacgima STIHL:
- FS 260 RC, FS 360 (proizvodnja do 1997),
FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

Ova glava za koSenje sme se koristiti samo na
slobodnim sekac¢ima STIHL!

681BB256 KN

STIHL SuperCut 40-2 dozvoljena je samo
onda, kada je na slobodnom sekacu ugraden
oklop za glavu za koSenje. Na oklopu (1) mora
se dodatno nalaziti noz (2) za skracivanje
predugih niti za koSenje.

Ugradnja oklopa za glave za
koSenje
* Ugradite oklop kao $to je opisano

u uputstvu za upotrebu motornog uredaja,

pogledajte glave za koSenje STIHL AutoCut
ili TrimCut

STIHL SuperCut 40-2

Ugradnja glave za koSenje

* Koristite zastitni prsten za kosenje!

* Nemojte koristiti zastitni prsten za
testerisanje!

* Ugradite glavu za kosenje kao §to je
opisano u uputstvu za upotrebu motornog
uredaja, pogledajte glave za koSenje STIHL
AutoCut ili TrimCut

Podesavanje glave za koSenje
prema motornoj kosi

—t
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Otvaranje glave za kosenje

» Pritisnite jeziCke s obe strane i izvucite
poklopac na gore

681BB380 KN

Podesavanje glave za koSenje

* Utaknite klju¢ za stezanje, pritom:
— strelicu usmerite ka skali
— jeziCke pritisnite u udubljenja

* Pritisnite klju¢ za stezanje do kraja — klju¢
za stezanje skace udesno na vrednost
skale 9 - ili se ve¢ nalazi na vrednosti
skale 9

* Izvucite klju¢ za stezanje

www.stihl.com

Provera duzine niti
* lzvucite snazno niti
* Kod duzina preko 5 cm: odsecite

* Kod duzina ispod 5 cm: podignite telo
kalema malo, tako da moze da se okrec¢e —
izvucite nit — ponovo utisnite telo kalema
i okrecite ga levo-desno dok ne uskoci

Zatvaranje glave za ko$enje

* Jezitke namestite u proreze

* Pritisnite poklopac i proverite ¢vrsto
naleganje

Podesavanje ispravne duzine niti

za kosSenje pomoc¢u automatskog

izvlaéenja niti

* Obavezno procitajte i pridrzavajte se
uputstva za upotrebu motornog uredajal

* Startujte motorni uredaj

* Glavu za koSenje drzite paralelno iznad
neobrasle, ravne povrSine

* Dodajte pun gas, dok se ne postigne
konstantan broj obrtaja - Cuje se
ravnomeran zvuk motora! — niti za koSenje
se izvlaCe automatski

* Otpustite polugu gasa i satekajte prazan
hod - niti za koSenje se ponovo automatski
izvlaCe na kona¢nu duzinu

Prilikom nakadnog izvlatenja moZze se Culti

kratko lupkanje — osetan je mali trzaj.

* Postupak ponovite nekoliko puta

» Ugasite motor i sacekajte da se glava za
koSenje zaustavi

Provera duzine niti

* Povucite krajeve niti u pravcu noza na
oklopu

Ispravna duzina niti:

- nauredajima FS 160, 180, 220, 280, 290,
300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 do 14 cm.

- nauredajima FS 260, 360, 410, 460, 490:
15do 17 cm.

PodeSavanje je ispravno kada navedene

duzine niti mogu biti izmerene.

Kada niti doseZzu do noza i kada su bile

odsedene vise puta - vidi se takode i po

odse&enim komadima niti — onda:

* nastavite dalje sa "Promena podeSenosti
glave za kosenje"



Promena podesenosti glave za
koSenje
* Otvorite glavu za koSenje

* Utaknite klju¢ za stezanje i ocCitajte
vrednost na skali

681BB381 KN

* Pritisnite klju¢ za stezanje - okrenite ulevo
jednu vrednost na skali u pravcu "krace
niti" — pustite lagano klju¢ za zatezanje da
se vrati u gornji poloZaj principom opruge

e Proverite podeSenu vrednost na skali

e |zvucite klju¢ za stezanje

* Ponovo zatvorite glavu za koSenje -
proverite ¢vrsto naleganje poklopca

* Startujte motorni uredaj

* Ponovite viSe puta: dodajte pun gas i
predite u prazan hod

* Ugasite motor

¢ "Provera duzine niti" -
"Promena podesenosti glave za
kosenje" - dok niti za koSenje ne budu
imale ispravnu duzinu

Kako dolazi do automatskog
izvlacenja niti za koSenje?

Prvi korak sekvence: Nit se prilikom
koSenja skracuje habanjem, pritom se
povecava broj obrtaja motora. Iznad
odredenog broja obrtaja dolazi do delimi¢nog
izvlagenja niti

Drugi korak sekvence: U praznom hodu
broj obrtaja opada. Ispod odredenog broja
obrtaja dolazi do izvlagenja niti na ispravnu
duzinu

Radna tehnika

Kosite pod punim gasom, dok ne Cujete jasno
povecéanje broja obrtaja: Ucinak koSenja
popusta — drzite pun gas i izvucite glavu za
koSenje iz reza — sacekajte na prvi korak
sekvence ("klik") — pustite motor da radi

u praznom hodu - sacekajte na drugi korak
sekvence ("klik") — kosite dalje pod punim
gasom.

Uvlacéenje novih niti za koSenje
Koristite samo originalne niti za koSenje
STIHL sa okruglim presekom i pre¢nikom
od 2,4 mm - po mogucéstvu koristite "tihu"
izvedbu.

* Otvorite glavu za koSenje
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* Telo kalema izvucite na gore

* Uklonite ostatke niti iz tela kalema

¢ QOdsecite maksimalno 7,5 m niti, preklopite
je na pola i savijte om¢u

» Stranu kalema oznacenu sa L drzite na
gore

L
- &=
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» Zakacite omc¢u i évrsto namotajte nit —
svaki kraj u jednoj komori

681BB383 KN

/

* Zakadite krajeve niti u proreze
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* Provucite krajeve niti kroz ¢aure
¢ Ponovo utaknite i pridrzite telo kalema

* Povlacite krajeve niti jedan za drugim, dok
niti ne klize iz proreza

* Zabravite telo kalema - okrenite ga levo-
desno - telo kalema moZze biti ve¢
zabravljeno zbog povlacenja krajeva niti

* Krajeve niti skratite na 5 cm

* Postavite poklopac i proverite ¢vrsto
naleganje

Otklanjanje smetnji u radu
Niti za koSenje se ne izvlace automatski:

* Jedan korak sekvence nije izvr$en: Predite
u prazan hod - dajte pun gas, dok broj
obrtaja ne postane konstantan - predite
u prazan hod - nastavite dalje

* Rezerva niti je potroSena: uvucite novu nit
za kosenje

* Telo kalema je namotano previse labavo:
iznova namotajte

* Nit se ne odmotava sa namotaja: otpustite
nit i iznova namotajte telo kalema

* Krajevi niti su kraéi od 5 cm: podignite
i okrecite telo kalema dok krajevi niti ne
budu duzi od 5 cm - zabravite telo kalema

* Automatika za naknadno izvlagenje je
pogresno podeSena: pogledajte "Promena
podeSenosti glave za kosenje"

Noz stalno odseca niti za koSenje:

* Automatika za naknadno izvlagenje je
pogresno podeSena: pogledajte "Promena
podeSenosti glave za kosenje"

Ako to ne pomogne, obratite se

specijalizovanom prodavcu. STIHL

preporucuje specijalizovanog prodavca

STIHL.
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Glava za ko$njo z avtomatsko
nastavitvijo kosilne niti

Dovoljene kombinacije

Glava za kosSnjo STIHL SuperCut 40-2 je
dovoljena na naslednjih STIHL-ovih
obrezovalnikih:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(od leta izdelave 2010 dalje), FS 400,

FS 410 (od leta izdelave 2010 dalje),
FS 450, FS 460, FS 480, FS 490

Glava za kosnjo STIHL SuperCut 40-2 se ne
more 0z. se ne sme montirati na naslednje
STIHL-ove obrezovalnike:
- FS 260 RC, FS 360 do leta izdelave 1997,
FS 410 C K, FS 460 C-M K,
FS 460 RC-M, FS 490 C-M K

Omenjena glava za kosnjo se lahko uporablja
samo na STIHL-ovih obrezovalnikih!

681BB256 KN

Glava za kosnjo STIHL SuperCut 40-2 je
dovoljena samo takrat, ko je na obrezovalniku
montiran $&itnik glave za kosnjo. Ta S¢itnik (1)
mora dodatno imeti noz (2) za krajSanje
predolge kosilne niti.

Montaza Scitnika glave za kosSnjo

« Sgitnik montirajte kot je opisano v navodilih
za uporabo motorne naprave, glej glavo za
kosnjo STIHL AutoCut ali STIHL TrimCut

STIHL SuperCut 40-2

Montaza glave za kosSnjo

e ZaS¢itni obro¢ uporabite za koSnjo!

» Zascitni obroC ne uporabljajte za zaganje!

* Glavo za koSnjo montirajte kot je opisano
v navodilih za uporabo motorne naprave,

glej glave za kosnjo STIHL AutoCut ali
STIHL TrimCut

Nastavitev glave za kosSnjo na
motorno koso

681BB379 KN

Odpiranje glave za kosnjo

* Pritisnite na obeh straneh na spone in
potegnite pokrov navzgor

681BB380 KN

Nastavitev glave za kosnjo

* Vtaknite napenjalni klju¢. Za ta namen:
- naravnajte kazalec v smeri lestvice
- vtaknite spone v vdolbine

* Potisnite napenjalni klju¢ do konca -
napenjalni klju¢ sko¢i v desno na
vrednost 9 - ali pa je Ze na vrednosti 9

* Snemite napenjalni klju¢

www.stihl.com

Preverjanje dolzine niti
* Mocno potegnite za nit
* Pri dolzinah nad 5 cm: odrezite

* Pri dolzinah pod 5 cm: nekoliko
privzdignite vrvni kolut, da ga lahko vrtite —
izvlecite nit — ponovno pritisnite vrvni kolut
notri in ga nekoliko zavrtite sem ter tja, da
se zaskodi

Zapiranje glave za kosnjo
e Vstavite spone v zarezo

* Nataknite pokrov, ga pritisnite dol in ga
preverite

Nastavitev kosilne niti na ustrezno
dolzino z avtomatiko za
nastavljanje

* Obvezno preberite in upoStevajte navodila
za uporabo motorne naprave!

* Zazenite motorno napravo

* Drzite glavo za ko$njo naravnost nad
neporaséenim in ravnim terenom

* Pritisnite plin do konca, dokler ne dosezete
konstantnega Stevila obratov - slisi se
enakomerno delovanje motorja! — kosilne
niti se nastavijo avtomatsko

* Spustite rocico za plin in po¢akajte na
prosti tek — kosilne niti se Se enkrat
avtomatsko nastavijo na kon&no dolzino

Pri nastavljanju lahko slisite kratko trkanje —

Sutili boste rahlo stresanje.

* Postopek veckrat ponovite

* |zklopite motor in po¢akajte, da se glava za
kosnjo ustavi

Preverjanje dolzine niti

* Potegnite konce niti v smeri noza na
S¢itniku

Pravilne dolzine niti:

- nanapravah FS 160, 180, 220, 280, 290,
300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 do 14 cm.

- na napravah FS 260, 360, 410, 460, 490:
15do 17 cm.

Nastavitev je pravilna, e lahko izmerite

imenovane dolZine niti.

Ko niti segajo do noza in so bile veckrat

odrezane - se lahko vidi tudi po odrezanih

kosih niti — za tem:

* nadaljevanje pri "Spreminjanje nastavitve
glave za kosnjo"



Spreminjanje nastavitve glave za

kosnjo

* Odprite glavo za kosnjo

* Vtaknite napenjalni klju¢ in odditajte
vrednost na lestvici

681BB381 KN

Dodajanje nove kosilne niti
Uporabljajte samo originalne STIHL-ove
kosilne niti z okroglim presekom in
premerom 2,4 mm — po moznosti
uporabljajte "tiho" izvedbo.

* QOdprite glavo za kosnjo

* Pritisnite napenjalni klju¢ notri — zavrtite za
eno vrednost na lestvici naprej v levo
v smeri "krajSa nit" — pustite napenjalni
klju¢ ponovno rahlo skoditi navzgor

* Preverite nastavljeno vrednost na lestvici

* Snemite napenjalni klju¢

* Ponovno zaprite glavo za koSnjo -
preverite pokrov

e Zazenite motorno napravo

* Ponovite veckrat: dodajte plin do konca in
prestavite v prosti tek

* |zklopite motor

* Preverite "dolzino niti" -
"Spreminjajte nastavitev glave za
kosnjo" - dokler kosilne niti nimajo
ustrezne dolzine

Kako poteka avtomatska
nastavitev kosilnih niti?

Prva faza: Pri koSnji se nit skrajSa zaradi
obrabe. Pri tem se Stevilo obratov motorja
poveca. V okviru dolo¢enega Stevila obratov
se nit delno sama nastavi

Druga faza: V prostem teku Stevilo obratov
pade. V okviru doloCenega Stevila obratov se
nit nastavi na ustrezno dolzino

Tehnika dela

Kosite s polnim plinom, dokler se Stevilo
obratov obdéutne ne poveca: Mo¢ rezanja
popusti — drzite polni plin in potegnite glavo
za kos$njo iz materiala — poCakajte na prvo
fazo ("klik") — pustite, da motor preklopi v
prosti tek — poCakajte na drugo fazo ("klik") —
kosite naprej s polnim plinom.
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* |zvlecite vrvni kolut v smeri navzgor

» Qdstranite ostanke niti iz vrvnega koluta

¢ QOdrezite najve¢ 7,5 m niti, poloZite na pol
in prepognite zanko

» Drzite stran vrvnega koluta z oznako L
obrnjeno navzgor

L
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* Vpnite zanko in trdno navijte nit — vsak
pramen v en prekat

681BB383 KN
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* Konce niti vpnite v zareze

L4

O

——

681BB384 KN

* Konce niti napeljite skozi puse
* Ponovno nataknite vrvni kolut in ga drzite

* Po vrsti potegnite za konce niti, da bodo
zdrsnile iz zarez

» Namestite vrvni kolut — ga zavrtite nekoliko
sem ter tja — zaradi vleCenja za konce niti
je vrvni kolut Ze lahko namescéen

* Konce niti odreZite na 5 cm

* Nataknite pokrov, ga pritisnite dol in ga
preverite

Odprava napak
Kosilne niti se ne nastavijo avtomatsko:

* Ena faza se ni izvedla: Preklopite v prosti
tek — dodajte plin do konca, dokler Stevilo
obratov ni konstantno - preklopite v prosti
tek — kosite naprej

» Zaloga niti je porabljena: Dodajte novo
kosilno nit

* Vrvni kolut je preohlapno navit: Navijte ga
na novo

* Nit se ne odvija iz vrvnega koluta: Odvijte
nit in jo na novo navijte na vrvni kolut

* Konci niti so krajsi od 5 cm: Privzdignite
vrvni kolut in ga vrtite, dokler konci niti niso
daljSi od 5 cm - ponovno namestite vrvni
kolut

* Avtomatika za nastavitev niti je narobe
nastavljena: Glej "Spreminjanje nastavitve
glave za kosnjo"

Noz neprestano reze kosilne niti:

* Avtomatika za nastavitev niti je narobe
nastavljena: Glej "Spreminjanje nastavitve
glave za kosnjo"

Ce to ne pomaga, se obrnite na

pooblaséenega prodajalca. STIHL

priporo¢a pooblaséenega STIHL-ovega
prodajalca.



© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2013

STIHL

0457 567 9900 D G13

naBa 3a Kocerbe CO aBTOMaTCHO
wiTenyBarkbe Ha KOHEeLOT 3a Kocele

Jlo3BoneHn KoM6UHaLKUK

['naBara 3a kocere STIHL SuperCut 40-2

e no3BoreHa 3a ynotpeda co cneaHviee

cnoboaHu cekaun STIHL:

- FS 160, FS 180, FS 220, FS 260, FS 280,
FS 290, FS 300, FS 310, FS 350, FS 360
(roa. Ha npoussoacTteo oa 2010), FS 400,
FS 410 (roa. Ha npoussoacteo oa 2010),
FS 450, FS 460, FS 480, FS 490

STIHL SuperCut 40-2 He MOXXe, OH. He CMee
12 ce KOPWCTH CO crneaHuBe cno®oaHu cekaun
STIHL:
- FS 260 RC, FS 360 (roa. Ha
npowussoactso Ao 1997), FS 410 C K,
FS 460 C-M K, FS 460 RC-M,
FS 490 C-M K

OBaa rnaBa 3a Kocetbe cMee Aa ce
ynoTpebyBa camo 3a cno®oaHUTE ceKauu
STIHL!

681BB256 KN

STIHL SuperCut 40-2 e go3BoneHa camo Kora
Ha cno®oAHWOT ceKay e BrpadeH LUTUTHUK 3a
rnaBuTe 3a Kocene. Bo WtntHUKOT (1)
AOMNONHUTENHO Mopa Aa UMa HOX (2) 3a

CKparyBawe Ha npefoNrmMte KOHUKM 3a KOCeHe.

BrpaayBate Ha LUTUTHUK 3a rMaBu
3a Koceke
* BrpaneTe O WUTUTHHUKOT KaKo LUTO

€ OnuLaHo BO ynaTtcTBOTO 3a yr|0Tpe6a Ha

MOTOPHHWOT ypea, norneaHeTe rnaeu 3a
kocerbe STIHL AutoCut mnm STIHLTrimCut

STIHL SuperCut 40-2

BrpanyBal-be Ha rnaBsa 3a Kocemwe

* KopwucTeTe ro 3alliTUTHUOT NPCTEH 3a
Kocerbe!

* He KopucTeTe ro 3alwTUTHUOT NPCTEH 3a
cevyere!

* Brpagerte ja rnaeara 3a KOCeHe KaKo LUTO
€ OMuLLIaHO BO ynaTcTBOTO 3a yrnoTtpeda Ha
MOTOPHHWOT ypea, NorneaHeTe rnasu 3a
kocerbe STIHL AutoCut mnm STIHLTrimCut

LLitenyBarbe Ha rnaBata 3a Kocere
cnopen MOTOpHaTa KOCHUIKa

—t

681BB379 KN

OTBOpeTe ja rmaBaTa 3a Kocere

* [lpuTUCHETE ' jasuuumaTa Ha ABeTe
CTpaHu 1 naprieyetTe ro KanakoTt Harope.

681BB380 KN

IJJ'renyBarbe Ha rnaeara 3a Koceme

* (CraBeTe o K/yyoT 3a 3aTerHyBarbe, NpuToa:
— HacoueTe ja cKasankata KOH ckanata
- cTaBeTe M jasuuuHbaTta BO »KnedosuTe

* BmeTHeTe ro Kny4yoT 3a 3arerHysarbe
[IOKPaj — KNy4YOT OTCKOKHYBa HaeCHO
NMOKaXKyBaj?u ja BpeAHocTa 9 Ha ckanara —
WK Be?e cTou Ha BpeaHocTa 9

* WM3Bneuete ro K/y4yort 3a 3aTerHyBate

www.stihl.com
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MpoBepKa Ha gomK1HaTa Ha KOHeLoT

*  KOHeLOoT U3Bne4YeTe ro CUIHO

* AKO AomKuHaTa e npeKky 5 cm: nceyerte ro

* AKO OomkuHaTa € noa 5 cm: HamoTtkata
Tpeba ManKy Aa ce NOTKpeHe 3a Aa MOXe
la ce 3aBpTU — MU3BMEYETE O KOHELOT —
NMOBTOPHO MPWUTUCHETE ja HamoTKaTa
W 3aBpTETE ja BO ABETE HACOKM 3a a ce
BKJ10MM

3arBopatbe Ha rnaBara 3a Kocetbe

* Crasete v jasmqm-baTa BO OTBOpUTE

* HamecrteTe ro kanakoT u npoeeperte Aam
HanerHan uBpcCTo

LUTeﬂyBaI-be TOUHa AONMKHUHa Ha

KOHeLOT 3a Kocelbe CO MOMOLL Ha

CUCTEeMOT 3a aBTOMaTCKO

wrenysamwe

*  3apoMmKUTENHO NpoYnTajTe ro 1 3anaseTe
ro ynarcTBoTo 3a ynoTtpeda Ha MOTOPHUOT
ypea!

» CrapTyBajTe ro MOTOPHUWOT ypea

* [pxeTe ja rnaBara 3a Kocerbe napanenHo
Bp3 HeoBpacHaTa ¥ pamHa NoBpLLIMHA

» [laBajTe MOMH rac ce’ JoAeka He ce
MOCTUrHe NocTojaH 6Poj BPTEXM — MOTOPOT
[aBa paMHOMEpPEH 3BYK! — KOHUWTE 3a
KOCehse ?e Ce HallTenyBaaT aBTOMAaTCKU

» OtnywreTe ja paykara 3a rac 1 noyekajre ro
NpasHUOT 04 — KOHUMTE 3a Kocerbe
aBTOMAaTCKM 7€ Cce HaluTenysaar yLite
e[lHalll Ha KOHeyHarta AOMKMHa

Mpw WTenyBaHeTo MOXe a ce CIyLLUHe Kyco

Tponarbe — Ce YyBCTByBa Maso

NPUABWXYBaHe.

» [loBTOpETE ro NPOLECOT HEKONKyNaTH

* McKnyyeTe ro MOTOPOT U No4eKajTe Aa
3acTaHe rnaeara 3a KOCere

NMpoBepKa Ha AoMHUHaTa Ha

KOHeuoT

» [loBneyete rv KpaeBnUTE Ha KOHELIOT KOH
HOXXOT Ha LUTUTHWUKOT

MNpaBunHa foMKUHa Ha KOHELOT:

- kaj ypeaute FS 160, 180, 220, 280, 290,
300, 310, 350, 400, 450, 480:
12 no 14 cm.
- Kaj ypeaute FS 260, 360, 410, 460, 490:
15 no 17 cm.
HaltenysaHocTa e ncnpasHa Torall, kora
HaBeZeHWUTe JO/MKMHU Ha KOHELOT MoXarT Ja
ce uamepar.
Kora KoHuuTe ?e ro gonpar HOXOT
1 nose?enatv ?e Buaar oTceyeHu — Toa ce
3abenexxyBa 1 Mo OTCeYeHUTe NapunHba KoHell
— Torali:

* npoAomKxeTe NoHatamy cnope "MeHyBame
Ha HalLTenyBaHOCTa Ha rnasara 3a Kocere"



MeHyBaI-be Ha HawTeJNyBaHOCTa Ha
rnaBarta 3a Kocembe
* OTBOpETE ja rnaBarta 3a Kocee

e (CraBeTe ro Kay4yoT 3a 3aTerHysarbe
M NpouunTajTe ja BpeaHOCTa Ha cKanara

681BB381 KN

* [IpUTUCHETE rO KIy4YOT 3a 3aTerHyBare —
3aBpTeTe ro HaneBo 3a eAHa BPeAHOCT Ha
cKanara BO HacoOKa Ha "nokpartok KoHeul" —
MyLUTETE TO KMy4OT 3a 3aTerHyBarbe Aa ce
Bpatu Harope

* [poBepeTe ja foBUeHaTa BpeAHOCT Ha
cKanata

* WsBneuete ro KNy4oT 3a 3arerHyBare

e 3arBOpeTe ja rnasara 3a KoCere —
npoBepeTe ja uBpcTara HanerHatocT Ha
Kanaxkot

* CrapTyBajTe ro MOTOPHWOT ypea

* [loBTOpeTe noBe?enatu: AajTe NOMH rac
W npejaete BO NpaseH o4

* WM3racHete ro MOTOpOT

* Cnopea "lNpoBepKa Ha AoONMMHATa Ha
KoHeuUoT" - cropen
"MeHyBar€e Ha HalUTeNnyBaHOCTa Ha
rnaBaTa 3a Koceke" — [jo[ieKa KoHUUTe
He nobujaTr TouHa AOMKMHA

Kako KoHUHUTe 3a Kocewe ?e ce
HawiTenyBsaart aBTOMAaTCKU?

MpB npeknon: Bo TeKOT Ha KOCEHETO,
KOHUMWTE Ce cKpaTyBaaT Nnpeky adere 1
npuTOa ce 3ronemyBa MOTOPHHUOT 6poj
BpTeXUW. Hag oapeneH 6poj BpTeXu, KOHeLoT
?e Guae AenymMHO HalwTenysaH

BTop npeknon: bpojot Ha BpTeXK onara npu
npaseH oa. Moa oapeseH 6poj BPTEXH,
KOHeLoT ?e Buae HalTenyBaH Ha ToyHaTa
AOMKMHA

HauuH Ha paboTta

Kocete co nonH rac noaeka 6pojot Ha
BPTEXMW HE Ce 3rofieMu YyjHO: YUMHOKOT Ha
KoCeHe onara — ApXXeTe MOJSH rac v TprHeTe
ja rnaeara 3a Kocere 04 3aCeKOT — noyeKajTe
Ha NpBHWOT Npekon ("KNMK") — MOTOPOT HeKa
npejae BO NpaseH o4 — NoyeKajTe Ha BTOPUOT
npeknon ("KNMK") — KoceTe CO MOJH rac
noHaramy.

CTtaBarbe HOB KOHel 3a Koceke

YnoTpebyBajTe camMo opurMHaneH KoHel 3a
Kocere STIHL co KpyseH rnonpeyeH npecek
W NPeYHrK oa 2,4 mm — No MOXHOCT,
ynotpeOyBajTe ja "TvBKata" u3Benba.

* OTBOpETE ja rnaeara 3a KOCere

Lt

O

——

681BB382 KN

* W3Bneuete ja HAMOTKaTa Harope

* OTCTpaHeTe ' OCTaToUMTE Ha KOHELOT 04
HamoTKaTa

* Ortceyete HajMHory 7,5 M KOHel, dateTte
ro Ha MoJIoBMHA W CBWUTKA|TE jamKa

» [Jlp)keTe ja o3HadveHaTta cTpaHa L Ha
HamoTKara CBpTeHa Harope

L
T ==

681BB260 KN

* 3aKkauyeTe ja jamKara W LIBPCTO 3aMOTajTe ro
KOHEeLIOT — CO CeKoj OTCeUoK BO nocedeH
oanen

681BB383 KN

» CraBeTe M1 KpaeBWTe O/l KOHeLIOT BO
npopeaute

L4

O

——

681BB384 KN

* [lpoBneyeTte r'v KpaeBWTE 04 KOHELOT HU3
oTBOpPUTE

* [loBTOpPHO HaMecTeTe ja HamoTKaTa
W ApxeTe ja

* KpaeBuTe Ha KOHeLOT nosneyeTe rv eaeH
no Apyr, AoAeKa KOHLUUTe He ucraaHar o4
npopesure

* BknoneTte ja HamoTKaTa — BpTE|?M ja neBo-
NEecHO — HaMoTKaTa Mo)ke Be?e aa
€ BK/IOMNeHa nopaau noBeKyBakeTo Ha
KpaeBuTe 04 KOHeuoT

* KpaeBwTe Ha KOHELIOT cKkpaTteTe rM Ha 5 cm

* HamecreTe ro kanakor u nposepete ganu
HanerHan uBpcCTo

OTcTpaHyBate NpeyuKu Bo
paboTara

HoHeuLoT 3a Kocere He MOXe Aa ce
HawTenyBa aBTOMaTCKU:

» EneH npeknon He Moxe Aa 6Guze usBeneH:
npejaete BO NpaseH o4 — AaBajTe NOJfH rac
nofeka OpojoT Ha BPTEXU He CcTaHe
nocTojaH — KoceTe noHaramy

* Pe3epBHWOT KOHeL e MOTPOLLEH: cTaBeTe
HOB KOHeL, 3a Kocere

* JlabaBo HaBMTKaHa HaMOTKa: HaBWUTKajTe ja
OOHOBO

* KoHeLOT He Ce 0AMOTYBa OA HamoTKara:
OTMyLUTETE IO KOHELIOT U HaBUTKajTe ja
O[HOBO HamoTKara

* KpaeBuTe Ha KOHELOT ce MOKpaTKku o4
5 cm: noTKpeHeTe ja HaMoTKaTa v BpTeTe ja
ce’ jofeka KpaeBuTe Ha KOoHeLoT He Buaat
noaonrM o4 5 cm — BKonete ja HaMoTKara

*  CucTeMOT 3a aBTOMATCKO LUTeNlyBaHe
e MNorpeLUHo HalTenyBaH: norneaHeTe BO
"MeHyBare Ha HaluTenysaHoCTa Ha
rnasara 3a Kocerbe"

HoxoT noctojaHo ro ceue KOHeLOT 3a
Koceme:

* CUCTEMOT 32 aBTOMATCKO LUTeNyBare
€ NOorpeLUHo HallTenyBaH: norneaHeTe BO
"MeHyBar-e Ha HaluTenysaHocTa Ha
rnaBaTta 3a Kocerbe"

AKo Toa He nomorHe, nobapajte

cneuujanusupaH npogasad. STIHL

npenopavysa cneuujanMaMpaHu npoaasayun

Ha STIHL.



