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Predgovor

STIHL nudi svima odgovarajuéi alat za negu rezne
garniture od povremenih korisnika, pa do profesionalnih
Sumara.

Rezna garnitura se sastoji od pojedinacnih komponenata:
rezni lanac, vodilica i lanc¢anik.

Ova brosSura ¢e Vam pomoc¢i u izboru i nainu upotrebe
odgovarajuceg alata za negu rezne garniture. Uz malo
prakse, ostricete VaSe rezne lance kao profesionalac.

Pridrzavanje uputstava za upotrebu Vase motorne testere
i alata za negu rezne garniture je preduslov za ispravno
sprovodenje radova koji su opisani u ovoj broSuri.

U slu¢aju dodatnih pitanja koja su ostala otvorena i nakon
Citanja ove broSure, obratite se Vasem specijalizovanom
STIHL prodavcu.

A Navucite zastitne rukavice kod svih radova na i
sa motorornom testerom, odn. na reznoj
garnituri. Opasnost od povreda radi ostrih
reznih zubaca.
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Za rezni u€inak motorne testere, pored kvaliteta i snage
motorne testere, izbor i stanje rezne garniture su od
odluéujuceg znacaja.

Ostar i dobro odrzavan rezni lanac olakSace Vam posao.

Ovo je vazno radi dugog veka trajnosti rezne garniture,
koja se sastoji od pojedina¢nih komponenata: reznog
lanca, vodilice i lan€anika.

Rezni lanci

"Svajcarska preciznost" STIHL
reznih lanaca iz pogona STIHL
u Svajcarskoj. Lanci su
izradeni na specijalnim
masinama koje je razvila i
proizvela firma STIHL.

Glatki otvori spojnih
elemenata

Specijalni nacin Stancovanja je
garancija za dobijanje
savrSeno glatkih otvora na
spojnim elementima. Samim
tim se poboljSava pokretljivost
lanca i produzuje njegov radni
vek.

Istezanje

Na kraju proizvodnog procesa,
STIHL lanci za testere su
konstanto izloZzeni visokom
vuénom opterecenju.

Vrhunska tehnologija STIHL

STIHL je jedini proizvoda¢ motornih testera na svetu, koji
lance i vodilice za svoje masine razvija i proizvodi sam.
Vec od 1926., STIHL obezbeduje optimalnu prilagodenost
ovih triju komponenti rezne garniture motornoj testeri.

Rezni lanci i vodilice STIHL obezbeduju izvanredan rezni
ucéinak ne samo na motornim testerama STIHL, veé¢ i na
motornim testerama ostalih proizvodaca.

To "istezanje" smanjuje na
minimum izduzivanje lanca
kod prve upotrebe, povecava
izdrzljivost i smanjuje habanje.

Komforni rezni lanci

Skoro svi STIHL rezni lanci
spadaju u komforne rezne
lance. Prepoznacete ih po
oznaci "C" koja je urezana na
reznom zupcu.

Izmenjena forma postolja
reznih zubaca dovodi do 70%
manje vibracija u toku
testerisanja.



Vrhunska tehnologija STIHL

Vodilice

STIHL vodilice su optimizovane u pogledu dugotrajnosti,
izdrzljivosti i tezine.

Savrsena simetrija

Zahvaljujuci svojoj simetri¢noj formi, STIHL vodilice mogu
biti koriS¢ene sa obe strane. Samim tim je obezbedeno
ravnomerno habanje obeju uzduznih strana.

Induktivno o€vrsnuta putanja lanca

Induktivnim o¢vr§éavanjem dobija se joS vecéa otpornost
na habanje Citave putanje lanca. Vodilica ima znatno duzi
radni vek.

Skretna zvezda sa zatvorenim leziStem u obliku valjka

Serijski zatvorena izvedba sprecava prodiranje prljavstine
i ne zahteva odrzavanje. U toku izrade u leziste je
uneSena koli¢ina masti koja je dovoljna za ceo radni vek.

Oilomatic Sistem za podmazivanje

Ovaj sistem obezbeduje manije trenja i habanja, a samim
tim i duzi radni vek rezne garniture. U pogonske karike su
ugradeni fini kanali za dotok ulja koje podmazuje spoj
lanca i pokretne podloge karika lanca. Sa obe strane
pogonskih karika utisnuta su sfericna ulegnuca u kojima
se akumulira ulje za podmazivanje lanca. Na taj nacin se
dobija uljni film, izmedu pogonskih karika i kliznih povrSina
vodilice.

Za najbolje moguce podmazivanje lanca, STIHL
preporucuje koris¢enje STIHL-ovih adhezivnih ulja za
podmazivanje lanca testere.



Struktura reznog lanca

STIHL rezni lanci su takozvani trosegmentni lanci koji su Rezni lanci se razlikuju po profilima reznih zubaca i
uvek strukturisani prema istom principu. dimenzijama pojedinacnih karika lanca.

Rezni lanci se sastoje od pogonskih karika (1), spojnih STIHL-ovi rezni lanci mogu biti popravljeni tako Sto ¢e
karika (2), levih reznih zubaca (3), odnosno desnih reznih specijalizovani STIHL prodavac zameniti pojedinacne
zubaca (4). karike lanca.

Rezni lanci sa posebno malim povratnim udarcem imaju
pogonske karike sa ispupCenjima (5), a oznaci lanca
dodat je broj 3, npr. 36 RS3.



Struktura reznog lanca

Rezni zupci

Rezni zubac se sastoji od zubnog postolja (1), dubinskog
grani¢nika (5), kao i zubnog grebena (2) sa bo¢nim (4) i
gornjim secivom (3).

Bocno i gornje secivo medusebno stoje pod odredenim
uglom koji je vazan za dobijanje optimalnog reznog
ucinka. Ovo se postize samo ako zadrzite ispravan ugao
ostrenja.

Princip funkcionisanja

Rezni zupci rade po principu obrade rendisanjem.

Oni struzu opiljke iz drveta. Pritom gornje secivo podize
opiljak iz reza, dok ga bo¢no secivo odvaja sa strane.

Rastojanje dubinskog grani¢nika odreduje dubinu
prodiranja reznog zupca u drvo, a samim tim i debljinu
opiljka.

Pod rastojanjem dubinskog grani¢nika se podrazumeva
rastojanje izmedu gornje ivice dubinskog grani¢nika i
prednje ivice gornje ploCe reznog zupca.



Ugao ostrenja

Ugao rezanja gornje ploce

Ugao boéne ploce

Da bi se rezni lanac ravhomerno i mirno kretao, kao i za
optimalan rezni u€inak, duzina svih reznih zubaca mora
biti ista, a ugao ostrenja zadrzan.

Struktura reznog lanca

Servisne oznake i oznake istroSenosti

Radi jednostavnijeg i stru¢nijeg oStrenja, kao i radi
kontrole istroSenosti, na skoro svim reznim lancima
nalaze se servisne oznake i oznake istroSenosti:

1) Ugao ostrenja:

Oznaka za propisani ugao oStrenja gornjeg seciva i za
minimalnu duzinu zupca: kada se ova oznaka oStrenjem
dostigne, rezni lanac mora biti zamenjen novim.

2) Ugao bocne ploce:

Oznaka za propisani ugao bocne ploce zupca i za
minimalnu duzinu zupca.

3) Dubinski grani¢nik:

Oznaka za propisani ugao dubinskog grani¢nika i oznaka
istroSenosti. Smanjivanje dubinskog grani¢nika mora biti
izvedeno paralelno sa ovom oznakom.

4) Podnozje zupca:

Kontrolna oznaka za istroSenost pokretne podloge zupca
(podnozje zupca). Ravnomerna istroSenost paralelno sa
oznakom je znak normalnog radnog habanja.

S TIHL Profi-savet

Dugogodisnja iskustva ukazuju da se u istom
vremenskom periodu trose otprilike Cetiri lanca, dva
lan¢anika i jedna vodilica. (Princip 4-2-1)



Priprema reznog lanca

Vazna prednost lanca sa zupcima za rendisanje je u
mogucnosti da se lanac naostri okruglom turpijom.

Izuzetak €ine rezni lanci sa sec€ivima od tvrdog metala,
kod STIHL-a oznacene kao "Duro". Ovi lanci su posebno
otporni na habanje, a zbog izuzetno tvrdih seciva,
ostrenje mora da se obavi dijamantskim brusnim diskom.
Za sva dodatna pitanja obratite se specijalizovanom
STIHL prodavcu.

Rucno ostrenje svih ostalih reznih lanaca je relativho
jednostavno, ako se koristi propisani alat i ispravna
tehnika.

Kada je neophodno ostrenje reznog lanca?

I najbolji rezni lanac se haba i otupljuje radom. Ukoliko je
ispunjen jedan od sledecih slu€ajeva, vreme je da
naostrite rezni lanac:

Rezni lanac se ne uvlagi sam u drvo; rezanje je
moguce samo uz pritisak na motornu jedinicu.

Umesto grubih opiljaka pri popre€nom rezu, rezni
lanac stvara finu piljevinu.

Pojava dima u rezu uprkos nenaruSenom
podmazivanju lanca i ispravne zategnutosti lanca.

Rez vijuga u jednom pravcu. Ovo ukazuje na
jednostrano otupljene rezne zupce ili na rezne zupce
razli¢itih duzina.

Motorna testera se trese i poskakuje pri testerisanju.
U ovom slucaju morate proveriti rastojanje dubinskih
grani¢nika.

Priprema reznog lanca

Rezni lanac prvo treba temeljito o€istiti, npr. STIHL
sredstvom za €iS¢enje smole. Pritom proverite
moguca ostec¢enja reznog lanca. Osteceni ili istroSeni
delovi se moraju odmah zameniti novim.

Kada se dostignu oznake istroSenosti, rezni lanac
mora da bude zamenjen.

U ovom slucaju informiSite se kod Vaseg
specijalizovanog STIHL prodavca.



Priprema reznog lanca

Referentni zubac u desnom redu zubaca

Zategnite vodilicu sa vrhom okrenutim na levo.

Referentni zubac u levom redu zubaca

Kada se ostri, rezni lanac treba da bude zategnut jace
nego inaCe. Ovim se spre€ava iskretanje reznih
zubaca i olak$ava zadrzavanje propisanog ugla. Posle
ostrenja vratite na ispravnu zategnutost lanca.

Zategnite vodilicu sa vrhom okrenutim na desno.

Referentni zubac dovedite u polozaj za turpijanje i
zatim aktivirajte koCnicu lanca.

Radi daljeg povlagenja lanca otpustite ko€nicu lanca i
opet je aktivirajte pre turpijanja sledeceg reznog
zupca.

Potrazite najkraci rezni zubac.

Oznacite ga kao referentni zubac. Njegova duzina
odreduje duzine svih ostalih reznih zubaca na reznom
lancu. Turpijanje po¢nite na tom reznom zupcu, a
duzinu svih ostalih reznih zubaca turpijanjem smanijite
na duzinu naostrenog referentnog zupca.

U zavisnosti od polozaja referentnog zupca, zategnite
vodilicu u stegu ili stalak za turpijanje.



Osnovne informacije — ostrenje reznog lanca

Izbor turpije Vodenje turpije

Precnik okrugle turpije izaberite u zavisnosti od podele
Va8eg reznog lanca.

®  Turpija se vodi tako Sto se drza¢ drzi jednom rukom, a
drugom rukom se turpija prevlaéi preko reznog zupca

. . . . kretanjem prema napred.
B Podelalanca je ozna€ena sa spoljne strane dubinskog

granicnika. m  Pocnite od referentnog zupca; turpiju namestite na
. . . rezni zubac tako da se pritiskom sa unutrasnje strane
B Vrednost podele lanca je navedena u sledecoj tabeli. prema spoljnoj moze povuéi duz reznog zupca.
Svakoj podeli lanca odgovara odredeni precnik okrugle

turpije.

Koristite samo turpije za motorne testere. Odgovarajudi
izbor visokokvalitetnih turpija mozete naci kod Vaseg
specijalizovanog STIHL prodavca.

B Turpijajte uvek pod uglom od 90° u odnosu na

1 1/4 1/4" 4,0 mm vodilicu.
2 325 325" 4,8 mm B Turpija zahvata samo pri kretanju napred — podignite
turpiju kada je vracate nazad.
& e e S B Zaokrenite turpiju pomalo na ravhomernim
4 404 404" 5.5 mm rastojanjima, da bi se izbeglo jednostrano habanje
' turpije.
6 P, PM 3/8" Picco 4,0 mm

7 1/4" Picco 3,2 mm




Osnove - ostrenje reznog lanca

S TIHL Profi-savet

Pre pocetka oznadite jedan rezni zubac markerom.

Proverite skidanje materijala posle dva do tri poteza
turpijom.

Standardni ugao ostrenja STIHL reznih lanaca iznosi 30°
— paralelno sa servisnom oznakom za ugao o$trenja.

Ukoliko utvrdite ravnomerno skidanje materijala, Vas
nacin rada je ispravan.

Turpiju vodite tako da Cetvrtina precnika turpije
nadvisuje gornju plo¢u zupca.

STIHL Profi-savet

Pridrzavajuci se ovih uputstava posti¢i éete optimalnu Ukoliko je boja skinuta samo na nekim mestima,

naostrenost i automatski Gete dobiti propisani ugao proverite da li koristite odgovarajuéu turpiju i obratite
izmedu bo&nog i gornjeg seciva, a time i najbolji paznju da ne vodite turpiju previsoko ili prenisko.
moguci rezni ucinak.

Turpijajte referentni zubac dok ponovo ne dobijete
savrsenu ostricu.



Osnove - ostrenje reznog lanca

Kontrola rezultata turpijanja: PodeSavanje dubinskog grani¢nika
Ukoliko primetite odsjaj na ivici seCiva, rezni zubac jo$ Rastojanje dubinskog grani¢nika se smanjuje prilikom
uvek nije ostar. ostrenja reznog zupca.

Ako ste naostrili sve rezne zupce, sada morate da
proverite i po potrebi da podesite rastojanja dubinskih
granicnika.

STIHL Profi-savet

Kod rezanja mekog drveta van perioda mrazeva ovo
rastojanje moze biti ve¢e do 0,2 mm.

U tom slucaju koristite Sablon za turpijanje lanca sa
podelom sledece po veli€ini.

Tek kada odsjaji nisu vidljivi mozete ocekivati dobru

nao&trenost reznog zupca. Podela lanca Rastojanje dubinskih
cola (mm) mm (cola)
1/4 6,35 0,65 0,026
1/4 P 6,35 0,45 0,018
.325 8,25 0,65 0,026
3/8 9,32 0,65 0,026
3/8 P 9,32 0,65 0,026
404 10,26 0,80 0,031

Kod provere rastojanja dubinskih grani¢nika koristite

Zatim isturpijajte na istu duZinu sve rezne zupce sa te Zablon za turpijanje koji odgovara podeli lanca.

strane i okrenite motornu testeru za 180° da bi ste

isturpijali sve rezne zupce na suprotnoj strani. Sve rezne Obratite paznju na opis u sledeéem poglavlju EJl "Pribor
zupce dovedite na duzinu referentnog zupca. za turpijanje" .

STIHL rrofi-savet

Nemojte koristiti lanac za testeru dok se u potpunosti
ne otupi. U meduvremenu bi par poteza turpijom bilo
dovoljno da se ponovo dobije ostar lanac za testeru.

Izbrojte poteze turpijom i na svakom reznom zupcu
izvedite isti broj poteza; tako cete dobiti rezne zupce
iste duzine.

Ako utvrdite da rezni zupci jednog reda zubaca
postaju kraci nego oni iz drugoga, onda ste na jednoj
strani radili uz vecu silu pritiska. Izjednacite duzine
reznih zubaca tako $to Cete izvesti joS jedan do dva
poteza turpijom na duzim reznim zupcima.



Osnove - ostrenje reznog lanca

Sablon za turpijanje poloZite na rezni lanac.

Ako dubinski grani¢nik nadvisuje Sablon, onda je
neophodna njegova dorada.

STIHL Profi-savet

Sablon za turpijanje nije izraden od materijala otpornog
na turpijanje i podesan je samo za proveru. Pre
turpijanja skinite Sablon za turpijanje sa dubinskog
granic¢nika.

Dubinski grani¢nik obradite tako da bude u ravni sa
Sablonom za turpijanje.

STIHL Profi-savet

Izbrojite poteze turpijom, koji su bili potrebni za obradu
prvog dubinskog granic¢nika.

Sve ostale obradite istim brojem poteza. Na taj nacin,
sva ostala rastojanja dubinskih grani¢nika postaju
jednako velika. Napravite nekoliko nasumicnih
provera Sablonom za turpijanje.

Kod reznih lanaca sa pogonskom karikom sa
ispup€enjem, ispupc€enje istovremeno biva obradeno sa
dubinskim grani¢nikom.

Konacno, obradite dubinski grani¢nik turpijom iskosa i
paralelno sa servisnom oznakom — pritom ne smanjujte
dalje najviSu tacku dubinskog grani¢nika.

Pazite da ne dodirujete sveze naoStrene rezne zupce
pljosnatom turpijom.

PreviSe niski dubinski grani¢nici povecavaju
opasnost od povratnog udarca motorne testere.
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Potrebno je mnogo prakse za ruéno ostrenje reznih
lanaca okruglom turpijom, a odstupanja su pritom
neizbezna.

Zadrzati navedene uglove i mere "slobodnom rukom" je
tesko i iziskuje puno vezbe. STIHL preporucuje upotrebu
pribora za turpijanje, kao i redovne korekcije kod
specijalizovanog STIHL prodavca.

STIHL nudi svakom korisniku odgovarajuci pribor za
turpijanje koji obezbeduje potrebnu pomo¢.

Sablon za turpijanje

1) Sablon za rastojanje dubinskog grani¢nika
2) Prikaz oznake ugla ostrenja

3) Cistad za Zleb vodilice i merna skala za merenje dubine
Zleba

4) Prikaz oznake ugla sa boc¢ne ploce

Za podesavanije rastojanja dubinskih granicnika, kao i za
nasumicnu kontrolu uglova na reznim zupcima, STIHL
Vam nudi jedan $ablon za turpijanje. Sablon izaberite
prema podeli lanca da biste proverili potrebne uglove i
mere. Sablon za turpijanje posebno olak$ava proveru i
obradu dubinskih grani¢nika.

Pribor za turpijanje

S TIHL Profi-savet

Sablon za turpijanje nije izraden od materijala otpornog
na turpijanje i podesan je samo za proveru. Pre
turpijanja skinite Sablon za turpijanje sa dubinskog
granic¢nika.

Kod navedenog pribora za turpijanje, sa izuzetkom
drzaca za turpiju 2-u-1 i uredaja za turpijanje sa valjcima
FG 4, trebalo bi da koristite i Sablon za turpijanje da biste
jednostavno proverili dubinske granic¢nike.

ReSetka za ostrenje

Radi zadrzavanja ispravnog ugla ostrenja STIHL nudi
reSetku za ostrenje.

ResSetka prislanja na vodilicu pomoc¢u dva magneta, dok
Vam linije na reSetki pomazu da zadrZite ispravan ugao
ostrenja.

S TIHL Profi-savet

Ako i pored upotrebe resetke za ostrenje ne dobijete
zadovoljavajuci rezultat, STIHL preporucuje upotrebu
dopunskih alata, npr. drza¢a za turpiju, vodice za
turpijanje ili uredaje za ostrenje firme STIHL.
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Pribor za turpijanje

Drzag za turpije

STIHL drzac za turpije Vam pomaze kod pozicioniranja
turpije po duzini i visini. Drza¢ za turpiju izaberite u
zavisnosti od podele lanca.

Ispravno namestanje STIHL-ovog drzaca za turpiju na
gornju plo€u zuba i na dubinski grani¢nik omogucuje
ispravnu visinu vodenja turpije i dobijanje ispravnog ugla
bo&ne ploc¢e. Opticki vidljiva oznaka za 30° na drzacu
turpije ¢e Vam pomo¢i da zadrzite ugao ostrenja.

Radi dopunske opticke orijentacije mozete Kkoristiti
reSetku za oStrenje.

Vodica za drzac turpije FF1

Ako se kod ostrenja lanca ne zelite osloniti samo na
sredstva za opti¢ku orijentaciju, STIHL Vam uz drza¢
turpije nudi i jednu vodicu za drzac turpije.

Vodicu za drza¢ turpije izaberite prema podeli lanca i
namestite je pod uglom od 30° iznad reznog lanca na
vodilicu.

Drzac turpije uvodi se sa bo¢ne strane kroz vodicu za
drzac¢ turpije i usmerava se na propisani ugao ostrenja od
30° na vodilicu.



Sve $to sada treba da uradite je da uvedete drza¢
turpije u vodicu za drzac¢ turpije pod pravim uglom u
odnosu na vodilicu.

Ako ste naostrili sve rezne zupce, sada proverite i po
potrebi podesite rastojanje dubinskih grani¢nika.

Drzag turpije 2 u 1

Ako zelite da naostrite rezni zubac i da smanjite dubinski
grani¢nik u jednom radnom koraku, STIHL Vam
preporucuje drzac turpije 2u 1.

Drzac turpije 2 u 1 na isti nacin usmerava turpiju na pravu
visinu reznog zupca kao i obi¢an drza¢. Polozaji drzaca i
oznake Vam nude veoma dobru opti¢ku orijentaciju da bi
ste zadrzali ugao ostrenja od 30°.

Pribor za turpijanje

Na ilustraciji je pokazan presek drzaca turpije 2 u 1.

U jednom radnom koraku rezni zubac se ostri okruglom
turpijom (1), dok se dubinski grani¢nik smanjuje na tacnu
meru pljosnatom turpijom (2). NameStanje poprec¢ne Sine
vodice (3) na rezne povrsine omogucuje optimalno
vodenje obe turpije.

FG 4

Uredaj za turpijanje sa valjcima je dobra dopuna kod
turpijanja slobodnom rukom.

Uredaj za turpijanje sa valjcima i okruglu turpiju
izaberite prema podeli lanca.

Uredaj za turpijanje sa valjcima se namesta direktno
preko reznog lanca na vodilicu i pritom Vam pomaze
kod usmeravanja turpije u svim pravcima.

Okruglu turpiju namestite u uredaj za turpijanje sa
valjcima.

Usmerenost turpije je optimalna kada turpija uz
ispravan ugao oStrenja lako i bez zakretanja klizi
preko oba donja valjka.
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Pribor za turpijanje

Radi provere i smanjivanja dubinskog grani¢nika, u uredaj
FG 4 dopunski je ugradena i jedna rasklopiva plocica za
turpijanje.

STIHL Profi-savet

Plocica za turpijanje omogucuje dobijanje dva
rastojanja dubinskog grani¢nika: za tvrdo (hard) ili za
meko (soft) drvo.

Ova plocica za turpijanje je izradena od specijalno
ocvrsnutog materijala da se ne bi ostetila prilikom
turpijanja dubinskih grani¢nika.

Pozicioniranjem plocice za turpijanje olakSava se
zadrzavanje rastojanja dubinskih grani¢nika, a naknadno
zakoSenje dubinskih grani¢nika nije potrebno.

Uredaiji za turpijanje

Uredaji za turpijanje su podesni za precizno oStrenje
reznih lanaca. Ovi uredaji omogucuju tano usmeravanje
turpija a time i osposobljavanje veoma istroSenih reznih
lanaca.

Granicnik koji se namesta uz zubac koji ostrite olakSava
dobijanje istih duzina zubaca.

FG2

FG 2 se montira na radni sto. Da bi bio naostren, rezni
lanac mora biti skinut sa vodilice.

FG1,FG3

FG 1i FG 3 se montiraju na vodilicu. Funkcionisanje je
inace analogno uredaju FG 2.



Ispravna zategnutost lanca ima odlu€ujuci uticaj na radni
vek rezne garniture. Zato redovno proveravajte
zategnutost lanca. Produzivanje posebno kod novih
reznih lanca je sasvim normalno, iako je smanjeno
"istezanjem" u procesu izrade lanca. Zato su neophodne
redovne korekcije zategnutosti lanca.

Ako je ispravno zategnut, rezni lanac naleze na vodilicu
svom duzinom, a kod otpustene koc¢nice lanca moguce je
ruéno povlacenje lanca na vodilici.

Zatezanje reznog lanca

Kod upotrebe Carving-vodilica (za duborez), rezni lanac
mora biti zategnut malo slabije. Polovina pogonskih karika
bi trebalo biti vidljiva na donjoj strani vodilice.

Ovo ima veze sa veoma malim radijusom vrha vodilice,
kod koga bi prejaka zategnutost lanca dovela do jakih
opterecenja.

Za sve ostale vodilice vazi: ako rezni lanac visi na donjoj
strani vodilice, obavezno ga zategnite.

Detaljne instrukcije za zatezanje reznog lanca naci cete u
uputstvu za upotrebu svake motorne testere STIHL.
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Greske u ostrenju i simptomi ostecenja

Ukoliko rezni lanac i posle ostrenja ne daje zadovoljavajuci rezni u€inak, trese se, poskakuje ili vijuga u rezu, onda mora

da se proveri da li je mogucéi uzrok greska u ostrenju.

Posledica Greska u ostrenju

Resenje

Grubo rezanje Preostar ugao ostrenja

Koristite pribor za turpijanje da bi ste zadrzali ispravan
ugao ostrenja

Ugao boéne ploce je previse mali

Koristite pribor za turpijanje, turpiju namestite malo vislje,
koristite turpiju ispravnog (veceg) precnika

Razli¢iti uglovi bo¢ne ploce

Upotreba pribora za turpijanje, obratite paznju na
ravnomeran pritisak na turpiju

Razli¢ite duzine zubaca

Nadite referentni zubac; ostale rezne zupce turpijanjem
smanjite na duzinu referentnog zupca

Preveliko rastojanje dubinskog
granicnika

Ako je moguce, smanijite rezne zupce, u suprotnom,
neophodna je zamena lanca

Razli¢ita rastojanja dubinskih
grani¢nika

Nadite najkraci dubinski grani¢nik, sve rezne zupce
turpijanjem smanijite tako da odgovaraju najkraéem
rastojanju dubinskog grani¢nika; korigujte sve dubinske
granicnike

Slab rezni uc¢inak PreviSe tup ugao ostrenja

Koristite pribor za turpijanje da bi ste zadrzali ispravan
ugao ostrenja

Ugao boéne ploce je previSe veliki

Koristite pribor za turpijanje, turpiju namestite nesto nize,
koristite turpiju ispravnog (manjeg) precnika

Premalo rastojanje dubinskog
granicnika

Obradite dubinski granicnik, pritom koristite Sablon za
turpijanje koji odgovara podeli lanca

Vijugav rez Razli¢iti uglovi bo¢ne ploce

Upotreba pribora za turpijanje, pazite na ravnomeran
pritisak na turpiju

Razliciti uglovi ostrenja

Koristite pribor za turpijanje, obratite paznju na ispravan
ugao ostrenja kod svih zubaca

Razli¢ite duzine zubaca

Nadite referentni zubac; ostale rezne zupce turpijanjem
smanjite na duzinu referentnog zupca

Razli¢ita rastojanja dubinskih
granicnika

Nadite najkraci dubinski grani¢nik, sve rezne zupce
turpijanjem smanijite tako da odgovaraju najkracem
rastojanju dubinskog grani¢nika; korigujte sve dubinske
granic¢nike

PoviSena opasnost Ugao bocne ploce je previSe mali
od povratnog

Koristite pribor za turpijanje, turpiju namestite nesto vise,
koristite turpiju ispravnog (veceg) pre¢nika

udarca
Preveliko rastojanje dubinskog

granicnika

Ako je moguce, smanijite rezne zupce, u suprotnom,
neophodna je zamena lanca

Slaba izdrzljivost Preostar ugao ostrenja

Koristite pribor za turpijanje da bi ste zadrzali ispravan
ugao ostrenja

Ugao bocne ploce je previse veliki

Koristite pribor za turpijanje, turpiju namestite nesto nize,
koristite turpiju ispravnog (manjeg) precnika

Ugao boc¢ne ploce je previse mali

Koristite pribor za turpijanje, turpiju namestite nesto vise,
koristite turpiju ispravnog (veceg) pre¢nika

Sledi opis €estih greSaka, njihovih posledica i uputstva za otklanjanje.
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Greske u ostrenju i simptomi oStecenja

Preostar ugao ostrenja

Ugao boéne ploce je previSe mali

Greska PogreSan ugao ostrenja

Posledica Agresivno, grubo rezanje, slaba
izdrzljivost i veliko optereéenje reznog
lanca

Res3enje Koristite pribor za turpijanje da bi ste

zadrzali ispravan ugao ostrenja

PreviSe tup ugao ostrenja

Greska Pogresan ugao ostrenja

Posledica Slab rezni ucinak, potrebna je veca sila
pritiska

Resenje Koristite pribor za turpijanje da bi ste

zadrzali ispravan ugao ostrenja

Greska Pogresno vodenje turpije, pogreSan
precnik turpije

Posledica Grubo rezanje, slaba izdrzljivost,
poviSena opasnost od povratnog
udarca

Resenje Koristite pribor za turpijanje

Turpiju namestite nesto vise

Koristite turpiju ispravnog (veceg)
precnika

Ugao boéne ploce je previSe veliki

Greska Pogresno vodenje turpije, pogreSan
precnik turpije

Posledica Slab rezni ucinak, potrebna je veca sila
pritiska, veliko naprezanje i habanje

Res3enje Koristite pribor za turpijanje
Turpiju namestite nesto nize

Koristite turpiju ispravnog (manjeg)
prec¢nika




Greske u ostrenju i simptomi osteéenja

Razli¢iti uglovi boéne ploce

Razli¢ite duzine zubaca

Greska Pogresno vodenje turpije, rad uz Greska Razli¢ito skidanje materijala pri
promenijiv pritisak turpijanju
Posledica Vijugav rez, Posledica Vijugav rez,
grubo rezanje grubo rezanje,
slab rezni u€inak
Res3enje Koristite pribor za turpijanje
Resenje Nadite referentni zubac; ostale rezne

Pazite na ravnhomeran pritisak

Razliciti uglovi ostrenja

zupce turpijanjem smanjite na duzinu
referentnog zupca

Premalo rastojanje dubinskog grani¢nika

Greska Pogresno vodenje turpije
Posledica Vijugav rez
Resenje Koristite pribor za turpijanje

Pazite na ispravan ugao ostrenja kod
svih zubaca

Greska Rastojanje dubinskog grani¢nika nije
provereno posle ostrenja

Posledica Uprkos o$trom reznom lancu slab rezni
ucinak

Res3enje Obradite dubinski graniénik, pritom

koristite Sablon za turpijanje koji
odgovara podeli lanca
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Greske u ostrenju i simptomi osteéenja

Preveliko rastojanje dubinskog graniénika Razli¢ita rastojanja dubinskih graniénika

Greska Preveliko rastojanje dubinskog Greska Razli¢ito skidanje materijala pri
grani¢nika turpijanju

Posledica Grubo rezanje, poviSena opasnost od Posledica Grubo rezanje, vijuganje lanca
povratnog udarca i pucanja lanca

Resenje Nadite najkraci dubinski granicnik
R e ntwoguce, Sminjéte rezne zupce, Sve rezne zupce turpijanjem smanijite
lua:ggro nom, neophodna je zamena tako da odgovaraju najkracem

rastojanju dubinskog grani¢nika

Korigujte sve dubinske grani¢nike

Masinsko ostrenje

Kada uglovi puno odstupaju od zadatih vrednosti, a
korekcije turpijom viSe nisu moguce ili su teSko izvodive,
STIHL preporucuje da ostrenje reznog lanca prepustite
specijalizovanom STIHL prodavcu.

Specijalni prodavac poseduje neophodno znanje i
odgovarajuci uredaj za ostrenje koji ¢e rezni lanac vratiti u
dobro pocetno stanje.

Posle ovog "generalnog osposobljavanja”, ostrenje
reznog lanca turpijom je relativho jednostavno.



Habanje vodilice je posebno izrazeno u oblasti kojom se
najcesce reze — uglavnom na donjoj strani vodilice. Osim
toga, kod vodilica bez skretne zvezde na glavi vodilice
(Duromatic-vodilice) dolazi do velikog opterecenja na
skretanju na glavi vodilice. Pre svake ugradnje vodilice i
reznog lanca:

Ocistite otvore za dotok ulja — za ovo je podesan kljun

za Cisc¢enje (Cistac za Zleb vodilice) na Sablonu za
turpijanje

Proverite dubinu Zleba

Proverite mogucu pojavu proSirenja na Sinama
vodilice i uklonite proSirenja

Okrenite vodilicu da bi se obe strane po moguénosti
ravnomerno troSile

STIHL Profi-savet

Iskustva ukazuju na to da se u istom vremenskom
periodu troSe otprilike Cetiri lanca, dva lan€anika i jedna
vodilica. (Princip 4-2-1)

Dubina Zleba

Habanjem Sina vodilice smanjuje se dubina Zleba. Da bi
se izbeglo trenje jeziCaka pogonskih karika o dno Zleba,
neophodno je zadrzati minimalnu dubinu zleba.

U suprotnom, trenje pogonskih karika o dno zleba dovodi
do veoma brzog habanja, a putanje reznih zubaca i
spojnih karika ne klizu po Sinama vodilice.

Podela lanca Minimalna dubina Zleba
1/4" P 4 mm
1/4" 4 mm
3/8" P 5 mm
.325" 6 mm
3/8" 6 mm
404" 7 mm

Nega vodilice

Proverite dubinu Zleba

Rollomatic vodilice (sa skretnom zvezdom)

Sa mernom skalom (Cista¢ Zleba) na $ablonu za
turpijanje proverite dubinu Zleba na gornjoj i na donjoj
strani.

Duromatic vodilice (bez skretne zvezde)

Sa mernom skalom (Cista¢ Zleba) na Sablonu za
turpijanje proverite dubinu Zleba po celoj duzini
vodilice.

U sluéaju potkora¢enja minimalne dubine, neophodna je
zamena vodilice.

Uklanjanje proSirenja na Sinama vodilice

TroSenje Sina vodilice dovodi do pojave prosirenja na
spoljnjim ivicama Sina.
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Nega vodilice

Ovo proSirenje moze biti odstranjeno pljosnatom turpijom
ili STIHL-ovim ispravljaem za vodilice.

Cak i da je neravnomerno naostreni rezni lanac izazvao
razliCitu istroSenost leve i desne Sine, ovo u slu¢aju ne
prevelike razlike moze da se poravna STIHL ispravljatem
za vodilice.

Vazno je da minimalna dubina Zleba posle obrade ne
bude potkoracena.

U slu€aju vecih osteéenja vodilice potrazite savet od
specijalizovanog STIHL prodavca.

On moze da proceni isplativost popravke koju ¢e u datom
slu€aju i sprovesti, ili ¢e, ako je neophodno, vodilicu
zameniti.

IstroSenost vodilice

Dugorocni rad sa labavim reznim lancem pre svega
negativno uti¢e na stanje vodilice.

Ako se ovo prepozna na vreme, moguce je sprovodenje
mera koje ¢e spreciti pojacano habanje.

Zato su potrebne redovne provere znakova mogucéeg
pojacanog habanja vodilice.

Provera skretne zvezde na Rollomatic vodilici

Izmedu reznog lanca i vrha vodilice mora da postoji
razmak (a). Ako rezni lanac naleze na vrh vodilice, onda
su zupci skretne zvezde istroSeni ili je lager skretne
zvezde neispravan.

Specijalni prodavac STIHL-a moze da proceni isplativost
popravke koju ¢e u datom slucaju i sprovesti, ili ¢e, ako je
neophodno, vodilicu zameniti.

Sledi opis nekoliko tipi¢nih simptoma istroSenosti i
ostecenja, njihovih posledica i uputstva za njihovo
otklanjanje:



IstroSene Sine na vodilici

Levo:

Ravnomerno istroSene Sine vodilice, dostignuta
minimalna dubina Zleba, prirodno habanje — zamenite
kompletnu reznu garnituru.

Desno:

Nejednako istroSene Sine vodilice.

Nega vodilice

Iskrivljene Sine vodilice

Sine vodilice su iskrivljene gore na pocetku i dole na kraju
skretanja vodilice, vijugava donja strana vodilice.

Greska

Labavo zategnuti rezni lanac tokom
duzeg perioda

Greska

Nejednako istroSene Sine vodilice zbog
pogresno naostrenog reznog lanca

Posledica

Rezni lanac se prevrce i vijuga u rezu

Posledica

Nemirno kretanje reznog lanca. U
slu¢aju dalje upotrebe takve vodilice
dolazi do brzog habanja vodilice i
reznog lanca

Resenje

Poravnajte Sine vodilice i ispravno
naostrite rezni lanac.

Ako prilikom poravnavanja Sina dode do
potkoracenja minimalne dubine Zleba,
onda je neophodna zamena rezne
garniture.

Resenje

Poravnajte Sine vodilice.

U slucaju izrazenih oStecenja neophodna
je zamena rezne garniture (lan¢anika,
vodilice, reznog lanca). Ukoliko zamenite
samo jedan deo rezne garniture, on e se
veoma brzo pohabati zbog ostalih
neispravnih delova
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Nega vodilice

Suzen ili prodiren Zleb vodilice

Slomljene 3ine na vodilici

Greska Delovanje spoljne sile, npr. ako se Greska ProSirenje na vodilici nije odstranjeno
vodilica zaglavila na vreme

Posledica Nemiran rezni lanac koji se Cesto Posledica Nemiro kretanje reznog lanca i brzo
zaglavljuje habanje

Res3enje Specijalizovani STIHL prodavac moze Res3enje Poravnavanje vodilice, ukoliko je

da proceni da li je moguce ispravljanje
vodilice ili je neophodna njena zamena

mogucée zadrzavanje minimalne
dubine Zleba vodilice.

Veoma istrosenu vodilicu dajte na
masinsko poravnavanije
specijalizovanom prodavcu STIHL-a.

Ako je neophodno, vodilicu zamenite.

Redovno odstranjujte proSirenja na
vodilici.

Ukoliko se neki od slu¢ajeva ostecenja pojavi u izrazenijoj
formi i njegovo jednostavno otklanjanje vise nije moguce,
obratite se specijalizovanom prodavcu STIHL-a. On moze
da proceni izvodivost i isplativost popravke koju ¢e u
datom slucaju i sprovesti, ili ¢e, ako je neophodno, reznu
garnituru zameniti.



Lancanik je takode podlozan mehanickom habanju.
Izrazena pohabanost lan¢anika izaziva poja¢ano habanje
reznog lanca, a samim tim i vodilice. Stoga je neophodna
redovna kontrola i ovog sastavnog dela.

Kontrola tragova urezivanja

Ako su tragovi urezivanja na lan€aniku dublji od oko 0,5
mm, onda je granica pohabanosti dostignuta i potrebna je
zamena lan¢anika.

Ovo se najjednostavnije moze utvrditi STIHL-ovim
Sablonom za proveru koji je i predviden za to.

Profilni lan¢anik

Prstenasti lan¢anik

Sablon za proveru namestite na lanéanik. Ako su
tragovi urezivanja jednako duboki (a = 0,5 mm) ili
dublji od duzine mernih jezi¢aka, onda je neophodna
zamena lan¢anika.

Provera lan¢anika

Nedovoljno zategnuti rezni lanac ubrzava habanje
lan¢anika. Zato je potrebna redovna kontrola zategnutosti
reznog lanca.

STIHL Profi-savet

Iskustva pokazuju da se u istom vremenskom periodu
troSe otprilike Cetiri lanca, dva lan¢anika i jedna
vodilica. (Princip 4-2-1)

STIHL Profi-savet

Paralelna upotreba dva rezna lanca i njihova redovna
zamena je korisna s obzirom na to da pohabanost
jednog dela rezne garniture izaziva pojacano habanje
ostalih komponenata. Onda su po pravilu oba lanca
pohabana istovremeno sa lan¢anikom; obe
komponente zamenite istovremeno.
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Odredivanje odgovarajuée rezne garniture

Ukoliko Vam je potrebna nova rezna garnitura ili ako Vasu
motornu testeru Zelite opremiti drugom reznom
garniturom, sledeéi parametri ée Vam pomoci da odredite
odgovarajucu garnituru.

Koje rezne garniture odgovaraju konkretnoj motornoj
testeri STIHL navedeno je u uputstvu za upotrebu
motorne testere.

Sledeci parametri sluze za odredivanje postoje¢eg reznog
lanca, vodilice i lan¢anika.

Karakteristike reznog lanca

4

1 2 3 4 5 6..54 55 56 57 58 59

Sledece glavne karakteristike odreduju rezni lanac:

1 Podela lanca za pripadnost reznog lanca
odredenoj seriji motornih testera (prema klasi
ucinka)

2 Debljina pogonskih karika za pripadnost reznog

lanca vodilicama sa odredenom Sirinom Zleba

3,4 Formareznog zupca

5 Duzina reznog lanca se odreduje prema duzini
vodilice i navodi kao broj pogonskih karika

Podela lanca

Podela lanca Vas odmah dovodi do izbora ispravne
turpije. Sledi potpuno objasnjenje onoga, Sto se iza
podele lanca skriva:

Dimenzije pojedinacnih karika lanca se nalaze u ¢vrstom
medusobnom odnosu. Podela lanca odreduje veli¢inu
reznih zubaca i ostalih karika lanca.

Podela lanca se navodi u colima. Oznaka je utisnuta na
dubinskom grani¢niku svakog reznog zupca.

Obratite paznju na tabelu u poglavlju Ed "Izbor turpije”



Odredivanje odgovarajuée rezne garniture

Radi utvrdivanja podele potrebno je da izmerite rastojanje
(a) od sredine jedne zakovice do sredine druge sledece
zakovice i da ovu meru podelite sa dva. Dobijeni rezultat
predstavlja podelu lanca u milimetrima (korak lanca).

(npr. 9,32 mm = 3/8")

Rastojanje se meri izmedu sredine jedne zakovice i
sredine druge sledece zakovice zato $to rastojanja
izmedu otvora kod pogonskih karika i reznih zubaca, odn.
spojnih karika mogu biti razli€ito velika.

Debljina pogonske karike

Debljina pogonske karike je mera koja odreduje
pripadnost reznog lanca odredenoj vodilici (Sirina Zleba
vodilice). Debljina pogonske karike mora da odgovara
Sirini Zleba vodilice, da bi se rezni lanac tacno uklopio u
vodilicu. Debljina pogonske karike je izrazena u
milimetrima.

Posledniji broj (strelica) za debljinu pogonske karike
utisnut je na svakoj pogonskoj kariki.

Oznaka Debljina pogonske karike
1 1,1 mm
3 1,3 mm
5 1,5 mm
6 1,6 mm
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Odredivanje odgovarajuée rezne garniture

Forma reznog zupca

Profil zupca je kontura zupca pri uglu posmatranja duz
vodilice prema vrhu.

Osnovni tipovi:

Obicni rezni lanci sa zupcima za rendisanje i "normalno
visokom" strukturom zubaca su oznaceni kao Oilomatic-
“Rapid“-rezni lanci.

Rezni lanci sa zupcima za rendisanje niske strukture
(niskoprofilni lanci) nose oznaku Oilomatic-“Picco”.

Osnovni tipovi su podeljeni na sledece verzije:

Rezni lanac sa poludletastim zupcima Micro:

Strani¢no spljosteni greben zupca. Robustan univerzalni
rezni lanac spaja visoki rezni u€inak, komforan rad,
dugotrajnost i jednostavno odrzavanje. Za poljoprivredu i
gradevinarstvo, kao i za povremene korisnike.
Jednostavno odrzavanje i oStrenje.

Rezni lanac sa dletastim zupcima Super:

Greben zupca sa ostrim ivicama i pravim uglovima.
Kombinacija najveceg reznog ucinka uz visoki komfor pri
radu; za najviSe zahteve profesionalne upotrebe kod sece
Suma. Zahteva vise rutine kod ostrenja.

Rezni lanac sa seéivima od tvrdog metala Duro:

Zupci reznog lanca su izradeni od tvrdog metala. Rezni
lanci Duro spajaju najviSu izdrzljivost, komforan rad i
dobar ucinak rezanja. Neosetljivi na necistoce u drvetu ili
na kratkotrajne dodire tla. Cetiri puta izdrzljiviji od
standardnog reznog lanca sa poludletastim zupcima.
Rezni lanci od tvrdog metala ne mogu se oStriti ru¢no i
moraju biti naostreni kod specijalizovanog prodavca
STIHL-a dijamantskom brusnom plo¢om.

Duzina

Duzina reznog lanca je izrazena preko broja pogonskih
karika.



Odredivanje odgovarajuée rezne garniture

Karakteristike vodilice
Vodilicu odreduju sledece Cetiri karakteristike:
Sirina Zleba

U neprekidni zleb po celoj duzini vodilice uranjaju
pogonske karike lanca i omoguéuju vodenje lanca. Zleb
vodilice istovremeno sluzi i kao kanal za dotok ulja za
podmazivanje lanca. Rezni lanac klizi preko Sina na obe
strane vodilice.

Sirina Zleba mora da odgovara debljini pogonskih karika
koris¢enog reznog lanca.

Duzina reza

Duzina reza (a) odreduje primenu (npr. precnik stabla).

Skretna zvezda

Podela skretne zvezde kod vodilica Rollomatic odreduje
pripadnost odredenim reznim lancima i podelama
lan¢anika. | u ovom slu€aju vazi pravilo da podela sve tri
komponente obavezno mora da bude ista.

Prikljuéak

Priklju¢ak vodilice je odreden polozajem uzduznog otvora
(1) (prihvat pri€vrsnog vijka), polozaja prihvatnih otvora za
zatezanje lanca (2) i otvorom za dotok ulja (3).

Karakteristike lan¢anika

Lancanik je odreden brojem zubaca i podelom lanca. Oba
podatka su navedena na lan¢aniku.

| ovde je vazna identi¢na podela kod reznog lanca,
vadilice i lan¢anika.
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Odredivanje odgovarajuée rezne garniture

Servisno polje

gore: dosadasniji izgled servisnog polja
dole: novi izgled servisnog polja

Sve navedene karakteristike, sa izuzetkom zubnog profila
i broja zubaca lan¢anika, mogu biti procitane na
servisnom polju koje se nalazi na priklju¢noj strani svake
STIHL vodilice. Urezane su laserom prema slede¢em

rasporedu.

1 Broj dela

2 Duzina reza

3 Sirina Zleba / debljina pogonske karike

4 Broj pogonskih karika

5 Podela lanca (samo za Rollomatic vodilice)

Utvrdivanje karakteristika

Za jednostavno utvrdivanje svih karakteristika vodilice,
lan¢anika i reznog lanca, STIHL Vam nudi Sablon za
proveru.



Kontrolna lista

| Nega rezne garniture za masinu:

Sastavni

deo

Radni korak

Datum

Datum

Lanac testere

Ocistite rezni lanac i proverite moguéa ostecenja

Utvrdite i oznadite referentni zubac

Rezni lanac zategnite malo jace

Izaberite i koristite pribor za ostrenje i precnik turpije koji odgovaraju podeli lanca

Pazite na istu duzinu zubaca — (izbrojte broj poteza turpijom)

O|o0o|O|O|O|O

Zaokrenite turpiju pomalo na ravhomernim rastojanjima, da bi se izbeglo
jednostrano habanje turpije

Rastojanje dubinskog grani¢nika proverite i po potrebi obradite — koristite Sablon
za turpijanje koji odgovara podeli lanca

Posle ostrenja demontirajte i o€istite rezni lanac — odstranite strugotine od
turpijanja

Intenzivno podmazivanje reznog lanca

Sprovedite radove na odrzavanju vodilice

Montaza vodilice i lanca testere

Zatezanje reznog lanca

Proverite podmazivanje lanca

Vodilica

Ocistite otvor za dotok ulja - koristite Sablon za turpijanje

Odistite Zleb vodilice - koristite Sablon za turpijanje

Izmerite dubinu Zleba mernom skalom na Sablonu za turpijanje

Obratite paznju na minimalnu dubinu Zleba u zavisnosti od podele lanca.

Proverite moguce naprsline i oste¢enja na vodilici

Proverite Sine vodilice i po potrebi odstranite proSirenja

oO|lo|lo0o|o0o|O0O|lO|O|lO|0OC|O|0O]| O

Proverite da li se skretna zvezda jednostavno pokrece i proverite rastojanje reznog
lanca / vrha vodilice prema opisu u ovoj brosuri

@)

Okrenite vodilicu — posle svakog ostrenja i zamene lanca

Lancanik

Proverite dubinu tragova urezivanja (Sablon za proveru kao poseban pribor) —
zamenite lan¢anik ako su tragovi urezivanja dublji od 0,5 mm

— — — A
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