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Prefata

STIHL ofera tuturor, de la utilizatorul ocazional si pana
silvicultorul profesionist unealta adecvata pentru
intretinerea garniturii taietoare.

O garnitura taietoare este alcatuita din lantul de fierastrau,
sina port-lant si roata lantului.

Aceasta brosura are rolul de a va ajuta sa gasiti uneltele
corespunzatoare pentru intretinerea garniturii taietoare si
sa invatati cum sa le utilizati. Cu putin exercitiu veti invata
sa va ascutiti lantul de fierastrau cau un profesionist.

Citirea si respectarea manualelor de utilizare ale
motoferastraului dumneavoastra si a uneltelor pentru
intretinerea garniturii taietoare este o conditie pentru toate
lucrarile descrise in aceasta brosura.

Daca aveti nelamuriri dupa citire, adresati-va serviciului
de asistenta tehnica STIHL.

A La toate lucrarile pe — sau cu — motoferastraul,

respectiv cele efectuate la garnitura taietoare,

purtati manusi de protectie. Exista pericol ranii
datorita dintilor ascutiti.
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Capacitatea de taiere a unui motoferastrau depinde, pe
langa calitatea si puterea motorului, si de tipul si starea

garniturii taietoare.

Un lant de fierastrau ascultit si bine intretinut va usureaza
munca. Asigura o durata de viata mai mare a intregii
garnituri taietoare, care este alcatuita din lantul de
fierastrau, sina port-lant si roata lantului.

Lanturi ferastrau

Lanturile de ferastrau STIHL
reprezinta "tehnologie de
precizie elvetiana" de la
uzinele STIHL din Elvetia.
Acestea au fost realizate cu
utilaje speciale, concepute si
fabricate chiar de STIHL.

Orificii de articulatie netede

O procedura speciala de
stantare face ca orificiile de
articulatie ale STIHL sa fie
perfect netede. Aceasta
imbunatateste mobilitatea
lantului si creste durata de
viata.

Intinderea
Lanturile de ferastrau STIHL
sunt supuse, la sfarsitul

procesului de fabricatie unei
sarcini de tractiune constante.

Tehnica de varf STIHL

STIHL este singurul producator la nivel mondial de
motofierastraie care concepe si produce propriile lanturi
de fierastrau si sine port-lant. Astfel, STIHL poate asigura
din 1926 ca cele trei componente ale garniturii taietoare
sa fie intotdeauna optim adecvate motoferastraului.

Lanturile de fierastrau si sinele port-lant de la STIHL
asigura o extraordinara capacitate de taiere nu doar
pentru motofierastraiele STIHL, ci si pentru cele de la alte
marci.

Aceasta "intindere" reduce la
minim lungirea la prima
utilizare, creste rezistenta si
reduce uzura.

Lanturi de fierastrau
Komfort

Aproape toate lanturile de
ferastrau STIHL sunt lanturi
Komfort. Acest lucru il puteti
recunoaste dupa "C"-ul
imprimat pe acestea.

Datorita formei modificate a
sasiului de lant, vibratiile se
reduc la debitare cu pana
la 70%.



Tehnica de varf STIHL

Sinele port-lant

Sinele port-lant STIHL au fost optimizate in privinta
rezistentei, capacitatii si greutatii.

Simetrie perfecta

Datorita formei simetrice, sinele port-lant de la STIHL pot
fi inversate. Astfel ambele laturi longitudinale sunt
solicitate Tn aceeasi masura.

Culisa lantului durificata inductiv.

Prin durificare inductiva, intreaga culisa a lantului este si
mai rezistenta la uzura. Sina port-lant rezista mult mai
mult.

Stea de intoarcere cu rulment cu role incapsulat

Modelul incapsulat din serie impiedica impiedica
patrunderea murdariei si nu necesita intretinere.
Cantitatea de unsoare introdusa in rulment din fabricatie
este suficienta pentru intreaga durata de viata.

Sistem de lubrifiere Oilomatic

Acest sistem asigura o frecare si 0 uzura redusa,
garantand astfel o mai mare durata de viata a garniturii
taietoare. Uleiul este ghidat catre articulatiile lantului si pe
suprafetele de rulare ale elementelor lantului prin canalele
fine de ulei din elementele de actionare ale lantului.

in plus, n elementele de actionare sunt stantate
adancituri sub forma de calote, in care se aduna uleiul
aderent. Asadar serveste ca pelicula de ungere intre
elementele de actionare si suprafetele de rulare ale sinei
port-lant.

Pentru a asigura cea mai buna ungere posibila a lantului,
STIHL recomanda utilizarea de uleiuri aderente de la
STIHL.



Structura unui lant de ferastrau

Lanturile de fierastrau STIHL sunt asa-numite lanturi cu Lanturile de ferastrau se deosebesc numai prin profilul

trei eclise si sunt concepute dupa acelasi principiu. dintilor taietori si prin dimensiunile elementelor individuale
ale lantului.

Lanturile de ferastrau sunt alcatuite din elemente de Un lant de ferastrau STIHL poate fi reparat prin inlocuirea

actionare (1), elemente de legatura (2), dintii taietori elementelor de lant de la dealerul STIHL.

sténga (3) resp. dintii taietori dreapta (4).

Lanturile de ferastrau cu nivel extrem de scazut de socuri
au un element de antrenare cu cama (5) si poarta cifra 3
in denumirea lantului de ferastrau, de ex. 36 RS3.



Structura unui lant de ferastrau

Dinti taietori

Modul de functionare

Dintele taietor este alcatuit din sasiul de dinte (1),
limitatorul de adancime (5) si paleta dintelui (2), cu taisul
frontal (4) si cel superior (3).

Taisul frontal si superior sunt pozitionate la un anumit
unghi intre ele, care este esential pentru o capacitate
optima de taiere. Acest lucru se obtine daca se mentine
perfect unghiul de ascutire.

Dintii taietori functioneaza dupa principiul dintilor de
rabotat.

Acestia rindeluiesc aschii din lemn. Taisul superior ridica
aschiile de pe rostul taieturii, in timp ce taisul frontal
aschiaza lateral.

Adancimea de patrundere a dintelui taietor in lemn si
astfel grosimea spanului este determinata de limitatorul
de adancime.

Distanta de limitare a adancimii este distanta dintre
marginea superioara a limitatorului de adancime si
marginea frontala a varfului dintelui.



Structura unui lant de ferastrau

Unghiul de ascutire

Unghi diedru

Unghiul frontal

Pentru o functionare uniforma si pentru o capacitate
optima de taiere a lantului de ferastrau trebuie ca toti dintii
taietori sa aiba aceeasi lungime iar unghiul de ascutire sa
fie mentinut.

Marcaje de service si uzura

Pentru a asigura o ascutire usoara si corespunzatoare,
precum si ca instrument de control al uzurii, aproape toate
lanturile de ferastrau sunt prevazute cu marcaje de
uzura..

1) Unghiul de ascutire:

Marcajul pentru unghiul corect de ascutire al taisului
superior si pentru lungimea minima a dintelui: daca acest
marcaj este atins la reascutire, atunci lantul de ferastrau
trebuie schimbat.

2) Unghiul frontal:

Marcajul pentru unghiul corect al dintelui frontal si pentru
lungimea minima a dintelui.

3) Limitatorul de adancime:

Marcaj pentru unghiul corect al limitatorului de adancime
si marcajul de uzura. Resetarea limitatorului de adancime
trebuie facuta paralel cu acest marcaj.

4) Piciorul dintelui:

Marcaj de control pentru uzura suprafetelor de rulare ale
dintelui taietor (piciorul dintelui). Uzarea uniforma paralel
cu marcajul indica o uzura normala de functionare.

B TIHL stat profesional

Experienta ne arata ca in aceeasi perioada de timp se
uzeaza cam patru lanturi de ferastrau, doua roti de lant
si 0 sina port-lant. (Principiul 4-2-1)



Pregatirea lantului de ferastrau

Un avantaj semnificativ al lantului cu dinti de rabotat este
posibilitatea de a le ascuti cu o pila rotunda.

Exceptie fac lanturile de ferastrau acoperite cu metal dur,
care sunt marcate cu Duro la STIHL. Acestea sunt extrem
de rezistente la uzura si, datorita taisurilor extrem de dure,
trebuie ascutite cu discuri de diamant. Va rugam sa va
adresati serviciului de asistenta tehnica STIHL.

Toate celelalte lanturi de ferastrau se pot ascuti relativ
usor cu mana, cu unealta si tehnica corecta.

Cand trebuie ascutit lantul de ferastrau?

Chiar si cel mai bun lant se uzeaza si se toceste in timp.
Daca apare unul din aspectele urmatoare, este momentul
sa ascutiti lantul:

Lantul de ferastrau nu mai intra singur in lemn, trebuie
fortat sa taie apasand pe unitatea motoare.

in loc de aschii mari, lantul de ferastrau produce un
praf fin de taiere la debitare.

Apare fum la taiere desi lanful este perfect uns si
tensionat.

Taietura o ia Intr-o parte. Aceasta indica faptul ca dintii
sunt tociti pe o parte sau lungimea dintilor taietori nu
este uniforma.

Motoferastriul scoate sunete neobisnuite la taiere. In
acest caz trebuie verificata distanta limitatorului de
adancime.

Pregatirea lantului de ferastrau

Mai intai lantul de ferastrau trebuie curatat perfect, de
ex. cu dizolvant pentru rasini de la STIHL. Verificati cu
aceasta ocazie daca lantul de ferastrau prezinta
deteriorari. Componentele deteriorate sau uzate se
vor Tnlocui imediat.

Daca s-au atins marcajele de uzura, lantul de
ferastrau trebuie inlocuit.

Informati-va in acest caz la dealerul dumneavoastra
STIHL.



Pregatirea lantului de ferastrau

Dinte de referinta in sirul de dinti din dreapta

Prindeti sina port-lant cu varful sinei spre stanga.

Dinte de referinta in sirul de dinti din stadnga

La ascutire lantul de ferastrau trebuie sa fie tensionat
mai tare decét de obicei. Aceasta impiedica inclinarea
dintilor taietori si va usureaza mentinerea unui unghi
corect. Dupa ascutire, refaceti tensiunea corecta a
lantului.

Prindeti sina port-lant cu varful sinei spre dreapta.

Trageti dintele de referinta in zona de pilire si actionati
apoi fréna de lant.

Pentru tragerea in continuare a lantului de ferastrau
dati drumul franei si actionati-o Tnaintea urmatorului
dinte taietor.

Cautati cel mai scurt dinte taietor.

Marcati-l pe acesta ca dinte de referinta.

Dupa lungimea acestuia se ghideaza lungimea tuturor
celorlalti dinti taietori ai lantului de ferastrau.

La pilire ncepeti cu acest dinte si piliti toti ceilalti dinti
pana la lungimea dintelui de referinta ascutit.

Prindeti sina port-lant, in functie de pozitia dintelui de
referinta, intr-o mandrina sau o menghina.



Principii — Ascutirea lantului de fierastrau

Selectarea pilei

in functie de diviziunea lantului dumneavoastra se va
alege diametrul pilei rotunde.

m  Cititi codul diviziunii pe partea exterioara a limitatorului
de adancime.

®m  Luati valoarea diviziunii lantului din tabelul urmator.

Fiecare diviziune de lant are alocat un anumit diametru de
pila rotunda.

Utilizati doar pile pentru lant de ferastrau. La dealerul
dumneavoastra STIHL gasiti 0 gama corespunzatoare de
pile de calitate superioara.

1 1/4 1/4" 4,0 mm
2 325 .325" 4,8 mm
3 3/8 3/8" 5,2 mm
4 404 404" 5,5 mm
6 P, PM 3/8" Picco 4,0 mm

7 1/4" Picco 3,2 mm

Ghidarea pilei

B Pila se ghideaza prin tinerea cu 0 mana a manerului si
cu cealalta trecand pila cu o miscare de inaintare
peste dintele taietor.

® Tncepeti cu dintele de referinta si asezati pila pe dinte
in asa fel, incat sa poata fi trecuta de-a lungul dintelui
apasand dinspre interior spre exterior.

m  Piliti intotdeauna la un unghi de 90° fata de sina
port-lant.

B Pila patrunde numai la miscarea de avans
— la retragere, pila se ridica.

B Laintervale regulate rotiti putin pila, pentru a evita
uzura unilaterala a pilei.



Principii — Ascutirea lantului de fierastrau

Modul standard de ascutire a lanturilor de ferastrau STIHL

se efectueaza intrun unghi de 30° — paralel fata de
marcajul de service al unghiului de ascutire.

Ghidati pila astfel incat un sfert din diametrul pilei sa
treaca peste varful dintelui.

B TIHL stat profesional

Daca se respecta aceste indicatii veti obtine un rezultat
optim de ascutire, se regleaza automat unghiul de
taiere frontala si diedru, si astfel se asigura cea mai
buna capacitate de taiere.

S TIHL stat profesional

Marcati la inceput un dinte taietor cu o carioca.
Dupa doua miscari de pilire verificati materialul
indepartat.

Daca observati ca materialul indepartat este identic,
atunci inseamna ca procedati corect.

Daca vopseaua este indepartata doar in anumite
portiuni, atunci verificati daca utilizati pila corecta si veti
grija ca pila sa nu fie ghidata prea sus sau prea jos.

Piliti dintele de ferastrau, pana se obtine un tais
perfect.
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Principii — Ascutirea lantului de fierastrau

Controlarea rezultatului pilirii:

Daca se observa reflexii de lumina pe muchia taietoare,
atunci dintele taietor nu este inca ascutit.

Abia cand nu se mai reflecta lumina puteti trage concluzia
ca dintele este bine ascutit.

Dupa aceasta piliti toti dintii taietori de pe acea parte la
aceeasi lungime, apoi intoarceti motoferastraul la 180° si
piliti dintii de pe cealalta parte. Aduceti toti dintii taietori la
lungimea dintelui de referinta.

S TIHL stat profesional

Nu folositi lantul de ferastrau pana cea acesta se
toceste complet. Lantul poate fi ascutit periodic, cu
cateva miscari de pila.

Numarati de cate ori treceti pila peste dinte si faceti
acelasi numar de miscari pe fiecare dinte, pentru a
obtine aceeasi lungime a dintilor.

Daca observati ca dintii taietori dintr-un sir de dinti
devin mai scurti decat ceilalti, atunci inseamna ca ati
aplicat mai multa presiune pe una dintre parti.
Echilibrati lungimea dintilor aplicand doua miscari de
pilire usoare pe dintii mai lungi.

Adaptarea limitatorului de adancime

Distanta limitatoarelor de adancime se reduce la
ascutirea dintelui taietor.

Daca ati ascutit toti dintii, acum trebuie sa verificati
distanta limitatorului de adancime si eventual sa o reglati
la loc.

S TIHL stat profesional

La taierea in lemnul moale, cu exceptia perioadei de
inghet, distanta se poate pastra pana la cu 0,2 mm mai
mare.

Pentru aceasta se poate folosi lera pilei urmatoarei
diviziuni de lant cu dimensiune mai mare.

Diviziunea lantului Distanta intre limitatorii de

Toli (mm) mm (Toli)
1/4 6,35 0,65 0,026
1/4 P 6,35 0,45 0,018
.325 8,25 0,65 0,026
3/8 9,32 0,65 0,026
3/8 P 9,32 0,65 0,026
404 10,26 0,80 0,031

Pentru verificarea distantei limitatorului de adancime
utilizati lera pilei adecvata diviziunii lantului.

Respectati descrierea din capitolul urmator
1 "Ajutor pilire”.



Principii — Ascutirea lantului de fierastrau

Pentru aceasta asezati lira pilei pe lantul de ferastrau.

Daca limitatorul de adancime depaseste lera, atunci
acesta va trebui reajustat.

S TIHL stat profesional

Lera pilei nu este din material dur ca si pila si este
adecvata doar pentru verificare. Inainte de pilire luati
lera de pe limitatorul de adancime.

Limitatorul de adancime se prelucreaza pentru
adaptarea la lera pilei.

S TIHL stat profesional

Numarati de cate ori ati dat cu pila pentru a adapta
primul limitator de adancime.

Piliti-i pe ceilalti cu acelasi numar. Astfel, de regula
toate distantele limitatorului de adancime devin egale.
Verificati acest lucru cu lera pilei.

La lanturile de ferastrau cu element de antrenare cu
cama, cama este prelucrata in acelasi timp cu limitatorul
de adancime.

in final, paralel cu marcajul de la Service, capul
limitatorului de adancime se pileste oblic — astfel incat
portiunea cea mai Tnalta a limitatorului de adancime sa nu
fie pozitionata prea mult inapoi.

Aveti grija sa nu atingeti dintele taietor proaspat ascutit cu
pila plata.

Limitatoarele de adancime prea scunde
sporesc tendinta de recul a motofierastraului.

1






Este nevoie de multa rutina pentru a ascuti lanturile de
ferastrau doar cu ména si cu pila rotunda, iar
imperfectiunile sunt inevitabile.

Mentinerea tuturor unghiurilor si dimensiunilor cu mana
libera este foarte dificila si necesitd mult antrenament.

Din acest motiv STIHL ofera pentru fiecare utilizator un
ajutor de pilire adecvat, care ofera asistenta necesara.

Lera de pilire

1) Lera pentru distanta dintre limitatorii de adancime
2) Muchie de nivel pentru unghiul de ascutire

3) Curatator de canal si scala pentru masurarea
adancimii canalului sinei port-lant

4) Muchie de nivel pentru unghiul frontal

Pentru reglarea distantelor limitatorului de adancime,
precum si pentru controlarea unghiului dintilor STIHL
ofera o lera de pila. Alegeti-o adecvat pentru diviziunea
lantului, pentru a putea verifica toate unghiurile si
dimensiunile necesare. Inainte de toate, lera de pilire
usureaza foarte mult verificarea si preluarea corecta a
limitatorului de adancime.

Ajutor pilire

S TIHL stat profesional

Lera pilei nu este din material dur ca si pila si este
adecvata doar pentru verificare. Inainte de pilire luati
lera de pe limitatorul de adancime.

La toate ajutoarele de pilire prezentate in continuare, cu
exceptia suportului de pila 2 in 1 si a FG 4 trebuie sa
utilizati si o lera de pilire pentru a putea verifica cu usurinta
limitatorul de adancime.

Grilaj de ascutire

Pentru mentinerea unghiului de ascutire corect, STIHL va
ofera grilajul de ascutire.

Acesta este atasat - cu ajutorul a doi magneti -, de sina
portlan t si va ajuta pe baza liniilor inscriptionate sa
mentineti unghiul de ascutire corect.

B TIHL stat profesional

Daca in ciuda utilizarii grilajului de ascutire nu se obtin
rezultate multumitoare, STIHL recomanda utilizarea de
unelte suplimentare, ca de ex. a unui suport de pila, un
ghidaj de pila sau dispozitive de ascutire de la firma
STIHL.

13
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Ajutor pilire

Suportul pilei

Suportul de pila STIHL va ajuta sa pozitionati pe lungime
si Tnaltime pila la utilizare. Suportul de pila trebuie selectat
in functie de diviziunea lantului.

Daca se aseaza suportul de pila STIHL corect pe varful
dintelui si limitatorul de adancime, atunci sunteti sigur ca
pila este ghidata la inaltimea corespunzatoare, iar unghiul
frontal este corect mentinut. Printr-un marcaj optic la
30° suportul de pila ajuta si la mentinerea unghiului de
ascutire.

Pentru o orientare optica suplimentara se poate utiliza si
grilajul de ascutire.

Ghidajul suportului de pila FF1

Daca nu doriti ca la ascutirea lantului sa va bazati doar pe
o orientare optica, STIHL va ofera suplimentar pe langa
suportul de pila si un ghidaj pentru suportul de pila.

Alegeti ghidajul pentru suportul de pila care este cel
mai adecvat pentru diviziunea lantului si asezati-l intr-
un unghi de 30° peste lantul ferastraului.

Suportul de pila este ghidat lateral de ghidaj si asezat la
unghiul de ascutire corect de 30° fata de sina port-lant.



Acum mai trebuie doar sa impingeti suportul de pila in

unghi drept fata de sina prin ghidajul suportului de pila.

Daca ati ascultit toti dintii, trebuie sa verificati distanta

limitatorului de adancime si eventual sa o reglati la loc.

Suport de pila 21in 1

Daca doriti ca intr-o singura etapa de lucru sa ascutiti
dintii taietori si sa resetati limitatorul de adancime, STIHL
va recomanda suportul de pila 2 in 1.

La fel ca suportul de pila, varianta 2 in 1 pozitioneaza pila
la Tnaltimea corecta in dintele taietor. Dispunerea
manerelor si a marcajelor va permite o foarte buna
orientare optica pentru mentinerea unghiului de ascutire
de 30°.

Ajutor pilire

Imaginea va arata o sectiune transversala a suportului de
pila2in 1.

Intr-o singura etapa de lucru se ascut dintii taietori cu pila
rotunda (1) si limitatorul de adancime este adus la
dimensiunea corecta cu pila plata (2). Prin pozitionarea

puntilor de ghidare (3) pe suprafetele taietoare are loc o
ghidare optima a ambelor pile.

FG 4

O completare utila pentru pila de mana este dispozitivul
de pilire cu role FG 4.

Selectati dispozitivul de pilire cu role si pila rotunda
adecvate pentru diviziunea lantului.

Dispozitivul de pilit cu role este asezat direct deasupra
lantului pe sina port-lant si ajuta la pozitionarea pilei in
toate directiile.

Introduceti pila rotunda in dispozitivul de pilit cu role.

Pozitionarea pilei este optima daca aceasta aluneca la
unghiul de ascutire corect usor peste ambele role
inferioare.

15
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Ajutor pilire

Tn plus, FG 4 este echipat cu o placuta de pila rabatabild
pentru verificarea si reglarea limitatorului de adancime.

B TIHL stat profesional

Placuta de pila permite doua distante pentru limitatorul
de adancime, pentru lemn tare (hard) sau moale (soft).

Aceasta placuta este durificata special, pentru ca
limitatorul de adancime sa poata fi pilit la acelasi nivel,
fara a o scoate.

Pozitionarea placutei de pila usureaza mentinerea
distantei limitatorului de adancime si nu mai este
necesara reglarea ulterioara a acestuia.

Aparate de pilire

Aparatele de pilire sunt adecvate pentru ascutirea precisa
a lanturilor de ferastrau. Acestea asigura o pozitionare
precisa a pilei si permit astfel o reparare corespunzatoare
a lanturilor puternic uzate.

Elementul de fixare a dintilor de ascutit usureaza
mentinerea lungimii uniforme a dintilor.

FG2

FG 2 este montat pe bancul de lucru. Lantul de ferastrau
trebuie demontat de pe sina port-lant pentru ascutire.

FG1,FG3

FG 1 si FG 3 se monteaza pe sina port-lant.
Acestea functioneaza, in rest, la fel ca FG 2.



Tensionarea lantului de fierastrau

Tensiunea corecta a lantului are o influenta semnificativa
asupra duratei de viata a garniturii taietoare. Din acest
motiv trebuie verificata regulat. O lungire a lantului de
ferastrau este normala la lanturile noi — chiar daca este
redusa prin intinderea din fabrica. Tensiunea lantului
trebuie asadar adaptata regulat.

Daca tensiunea lantului este corespunzatoare, acesta
trebuie sa se aseze uniform pe sina port-lant si va putea
fi miscat cu mana atunci cand este actionata frana de lant.

Daca se utilizeaza sine port-lant Carving, lantul
ferastraului trebuie tensionat ceva mai putin.

Aici jumatatea elementelor de antrenare trebuie sa fie
vizibila pe partea inferioara a sinei port-lant.

Aceasta depinde de raza foarte mica a varfului sinei port-
lant, care duce la tensiuni prea mari ale lantului la solicitari
extreme.

La toate celelalte sine port-lant: daca lantul atarna pe
partea inferioara a sinei — retensionati lantul.

Instructiuni detaliate pentru tensionarea lantului gasiti in
manualul de utilizare al fiecarui motoferastrau STIHL.
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Defect de ascutire si descrierea defectului

Daca un lant de ferastrau nu taie corespunzator dupa ascutire, atunci trebuie verificat daca nu exista erori de ascutire.

Efect

Defect de ascutire

Remediere

Taieturi sacadate

Unghi de ascutire prea ascutit

Utilizati ajutorul de pilire pentru mentinerea unghiului de
ascutire

Unghi frontal proeminent

Utilizati ajutorul de pilire, fixati pila mai sus, utilizati un
diametru de pila corect (mai mare)

Unghiuri frontale diferite

Utilizati ajutorul de pilire, aveti grija ca presiunea sa fie
uniforma

Lungimi de dinti diferite

Cautati dintele de referinta si piliti toti dintii la
dimensiunea acestuia

Distanta dintre limitatoarele de
adancime prea mare

Daca acest lucru este posibil, piliti dintii, altfel lantul
trebuie inlocuit

Distante diferite intre limitatoarele de
adancime

Cautati cel mai scurt limitator de adancime, piliti toti dintii
pana cand corespund cu cel mai mic limitator de
adancime, corectati toate limitatoarele de adancime

Capacitate de
taiere redusa

Unghi de ascutire prea mare

Utilizati ajutorul de pilire pentru mentinerea unghiului de
ascutire

Unghi frontal retractat

Utilizati ajutorul de pilire, fixati pila mai jos, utilizati un
diametru de pila corect (mai mic)

Distanta dintre limitatoarele de
adancime prea mica

Prelucrati limitatorul de adancime, utilizati lera de pila
adecvata pentru diviziunea lantului

Traiectoria taieturii
gresita

Unghiuri frontale diferite

Utilizati ajutorul de pilire, aveti grija ca presiunea sa fie
uniforma

Unghiuri de ascutire diferite

Utilizati ajutorul de pilire, aveti grija ca unghiul de ascutire
sa fie corect la toti dintii

Lungimi de dinti diferite

Cautati dintele de referinta si piliti toti dintii la
dimensiunea acestuia

Distante diferite intre limitatoarele de
adancime

Cautati cel mai scurt limitator de adancime, piliti toti dintii
pana cand corespund cu cel mai mic limitator de
adancime, corectati toate limitatoarele de adancime

Pericol crescut de
recul

Unghi frontal proeminent

Utilizati ajutorul de pilire, fixati pila mai sus, utilizati un
diametru de pila corect (mai mare)

Distanta dintre limitatoarele de
adancime prea mare

Daca acest lucru este posibil, piliti dintii, altfel lantul
trebuie inlocuit

Durata de viata
scazuta

Unghi de ascutire prea ascutit

Utilizati ajutorul de pilire pentru mentinerea unghiului de
ascutire

Unghi frontal retractat

Utilizati ajutorul de pilire, fixati pila mai jos, utilizati un
diametru de pila corect (mai mic)

Unghi frontal proeminent

Utilizati ajutorul de pilire, fixati pila mai sus, utilizati un
diametru de pila corect (mai mare)

In cele ce urmeaz3 va prezentam cateva erori frecvente, cu urmarile lor si indicatii pentru remediere.
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Defect de ascutire si descrierea defectului

Unghi de ascutire prea ascutit

Unghi frontal proeminent

Defectiune Unghi de ascutire gresit Defectiune Ghidaj gresit al pilei, diametru gresit al
pilei
Efect Taiere agresiva, sacadata, timp de
oprire redus, solicitare crescuta a Efect Taiere sacadata, timp de oprire redus,
lantului pericol crescut de recul
Remediere Utilizati ajutorul de pilire pentru Remediere Utilizati ajutorul de pilire

mentinerea unghiului de ascutire

Unghi de ascutire prea mare

Fixati pila mai sus

Utilizati un diametru de pila corect
(mai mare)

Unghi frontal retractat

Defectiune Unghi de ascutire gresit

Efect Taiere redusa, este necesara presiune
de avansare mare

Remediere Utilizati ajutorul de pilire pentru

mentinerea unghiului de ascutire

Defectiune Ghidaj gresit al pilei, diametru gresit al
pilei

Efect Taiere redusa, este necesara presiune
de avansare mare, forta necesara si
uzura mai mare

Remediere Utilizati ajutorul de pilire

Fixati pila mai jos

Utilizati un diametru de pila corect
(mai mic)




Defect de ascutire si descrierea defectului

Unghiuri frontale diferite

Lungimi de dinti diferite

Defectiune Ghidaj gresit al pilei, presiune diferita Defectiune Dislocare de material diferita la pilire

Efect Traiectoria taieturii gresita, taiere Efect Traiectoria taieturii gresita, taiere
sacadata sacadata, capacitate redusa de taiere

Remediere Utilizati ajutorul de pilire Remediere Cautati dintele de referinta si piliti toti

Aveti grija ca presiunea sa fie
uniforma

dintii la dimensiunea acestuia

Unghiuri de ascutire diferite

Distanta dintre limitatoarele de adancime prea mica

Defectiune Ghidaj de pila gresit
Efect Traiectoria taieturii gresita
Remediere Utilizati ajutorul de pilire

Aveti grija ca unghiul de ascutire sa fie
corect la toti dintii

Defecfiune Distanta limitatoarelor de adancime nu
a fost verificata dupa ascutire

Efect Tn ciuda ascutirii lantului, capacitate
redusa de taiere

Remediere Prelucrati limitatorul de adancime,

utilizati lera de pila adecvata pentru
diviziunea lantului
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Defect de ascutire si descrierea defectului

Distanta dintre limitatoarele de adancime prea mare Distante diferite intre limitatoarele de adancime
Defectiune Distanta dintre limitatoarele de Defectiune Dislocare de material diferita la pilire

adancime prea mare

Efect Taiere sacadata, taietura stramba

Efect Taiere sacadata, pericol crescut de

recul si rupere a lantului Remediere Cautati cel mai scurt limitator de

adancime

Remediere Daca este posibil piliti dintii, altfel

lantul trebuie Tnlocuit

Piliti toti dintii pana cand corespunde
distanta celui mai scurt limitator de
adancime

Corectati toate limitatoarele de
adancime

Ascutiti automat

Daca unghiurile difera foarte mult de indicatii si cu pila nu
se mai poate corecta, STIHL recomanda ascutirea
lantului la un dealer STIHL.

Acesta are cunostintele necesare si un aparat de ascutire
performant, pentru putea a aduce lantul intr-o stare
corespunzatoare.

Dupa aceasta reparatie capitala, lantul de ferastrau poate
fi ascutit din nou relativ usor cu pila.



Sina port-lant se uzeaza in special in zona in care se taie
mai des - in principal pe partea inferioara. La sinele port-
lant fara stea de intoarcere pe capul sinei (sine
Duromatic), este solicitata suplimentar si elementul de
intoarcere de pe capul sinei. Inaintea fiecarei montari a
sinei port-lant si a lantului:

Curatati orificiile de admisie a uleiului — pentru aceasta
este adecvat stiftul de curatare de pe lera pilei

Verificarea adancimii canalului
Verificati si debavurati puntile sinei

Intoarceti sina port-lant pentru ca ambele pérti sa fie
uzate cat mai uniform

S TIHL stat profesional

Experienta ne arata ca in aceeasi perioada de timp se
uzeaza cam patru lanturi de ferastrau, doua roti de lant
si 0 sina port-lant. (Principiul 4-2-1)

Adancimea canalului

Prin uzura puntilor sinei adancimea canalului se reduce.
Pentru ca nasurile elementelor de transmisie sa nu atinga
baza canalului, trebuie pastrata o adancime minima a
canalului.

Tn caz contrar, elementele de antrenare se freaca de
bavura, se uzeaza puternic iar suprafetele de rulare ale
dintilor si elementele de legatura nu mai aluneca pe
puntile sinei.

Diviziunea lantului Adancimea minima a canelurii

1/4" P 4 mm
1/4" 4 mm
3/8" P 5 mm
.325" 6 mm
3/8" 6 mm
404" 7 mm

Intretinerea sinei port-lant

Verificarea adancimii canalului

Sine port-lant Rollomatic (cu stea de intoarcere)

Cu ajutorul scalei de masurare (curatator de canale) a
unei lere de pila se verifica adancimea canalului in
partea inferioara si superioara.

Sine port-lant Duromatic (fara stea de intoarcere)

Cu ajutorul scalei de masurare (curatator de canale) a
unei lere de pila se verifica intreaga circumferinta a
sinei.

Daca adancimea minima este depasita, sina port-lant
trebuie inlocuita.

Debavurati puntile sinei

Prin uzarea puntilor sinei se formeaza bavura pe
marginile exterioare.
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Intretinerea sinei port-lant

Aceasta bavura poate fi indepartata cu o pila plata sau cu
dispozitivul de indreptare a sinelor port-lant STIHL.

Daca datorita unei ascutiri neuniforme a lantului puntile
sinei se uzeaza neuniform pe cele doua parti, atunci, daca
diferenta nu este prea mare, ea poate fi corectata cu
dispozitivul de indreptare a sinelor port-lant de la STIHL.

Important este sa nu se coboare sub nivelul adancimii
minime de canal dupa prelucrare.

Daca sina port-lant prezinta deteriorari mai mari,
contactati dealerul dumneavoastra STIHL.

Acesta va putea evalua utilitatea unei reparari si o va
efectua, sau daca nu, va inlocui sina port-lant.

Uzura la sina port-lant

Un lant insuficient tensionat insuficient are efect negativ in
timp asupra starii sinei port-lant.

Daca aceste probleme sunt depistate la timp se pot lua
masuri pentru prevenirea unei uzuri excesive.

Din acest motiv sina port-lant trebuie verificata regulat
pentru depistarea semnelor de uzura excesiva.

Verificati steaua de intoarcere a sinei port-lant
Rollomatic

Intre lant si varful sinei trebuie s& existe o distanta (a).
Daca lantul de ferastrau sta pe varful sinei, atunci dintii
stelei de Intoarcere se uzeaza sau rulmentul stelei se
defecteaza.

Dealerul STIHL va putea evalua utilitatea unei reparari si
0 va executa sau daca nu va inlocui sina port-lant.

n cele ce urmeaza vé prezentam cateva descrieri de
uzura si defecte tipice, cu urmarile lor si indicatii pentru
remediere:



Puntile sinei port-lant uzate

Stanga:

Punti de sina uzate uniform, adancimea minima a
canalului atinsa, uzura naturala - inlocuiti intreaga
garnitura taietoare.

Dreapta:
Punti de sina uzate neuniform.

Defectiune Punti de lant uzate neuniform datorita
lantului ascutit gresit

Efect Lantul se inclina si taie stramb

Remediere Egalizati puntile sinei si ascutiti corect

lantul.

Daca prin egalizare se coboara sub
adancimea minima a canalului, atunci
trebuie inlocuita garnitura taietoare.

Intretinerea sinei port-lant

Puntile sinei port-lant lovite

Puntile sinei port-lant lovite sus la intrare si jos la capatul
intoarcerii, partea inferioara a sinei ondulata.

Lantul a fost detensionat pe o perioada
mai lunga.

Defectiune

Efect Lantul functioneaza zgomotos. Daca se
continua utilizarea unei astfel de sine,
uzura acesteia precum si uzura lantului
vor creste rapid.

Remediere Egalizati puntile sinei.

Daca deteriorarea a ajuns deja prea
departe, atunci trebuie Tnlocuita garnitura
taietoare (roata de lant, sina port-lant,
lantul ferastraului). Daca se inlocuieste
doar o parte a garniturii, aceasta va fi
uzata rapid de piesele defecte
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Intretinerea sinei port-lant

Canalul sinei port-lant ingustat sau Iatit

Puntile sinei port-lant deformate

Defectiune Forta externa, de ex. prinderea sinei Defectiune Bavura de pe sina port-lant nu a fost
port-lant indepartata la timp
Efect Lant de ferastrau care agata Efect Lantul ferastraului functioneaza
zgomotos sau se uzeaza rapid
Remediere Dealerul STIHL poate decide daca sina
poate fi indreptata sau daca trebuie Remediere Daca acest lucru este posibil, fara a se

inlocuita

adancimea minima a canalului,
egalizati sina port-lant.

Daca sina port-lant este prea uzata,
duceti-o la dealerul STIHL pentru a fi
egalizata automat.

Tnlocuiti sina port-lant daca este cazul.

indepartati la timp bavura pe viitor.

Daca defectiunea este grava si nu mai poate fi reparata
usor, STIHL va recomanda sa mergeti la dealerul STIHL.
Acesta va putea evalua posibilitatea si utilitatea unei
reparari si 0 va executa sau daca nu va inlocui sina

port-lant.



Chiar si roata de lant este supusa unei uzuri mecanice.
O roata de lant uzata puternic duce si la uzarea puternica
a lantului si astfel a sinei port-lant. Din acest motiv trebuie
verificata regulat si aceasta componenta.

Controlul urmelor de rodaj

Daca urmele de rulare de pe roata de lant sunt de
cca. 0,5 mm, atunci s-a atins limita de uzura doar roata
de lant trebuie inlocuita.

Acest lucru se poate stabili cel mai usor cu lera de
verificare STIHL prevazuta in acest scop.

Roata profilata

Roata inelara

Lera de control se pozitioneaza pe roata lantului.
Daca urmele de rodaj au aceeasi adancime (a =
0,5mm) sau sunt mai adanci decat fusul de masurare,
roata lanfului trebuie inlocuita.

Verificarea rotii lanfului

Uzura roatei de lant este favorizata de o tensionare
insuficienta a lantului. Din acest motiv trebuie verificata
regulat tensionarea lantului.

S TIHL stat profesional

Experienta ne arata ca in aceeasi perioada de timp se
uzeaza cam patru lanturi de ferastrau, doua roti de lant
si 0 sina port-lant. (Principiul 4-2-1)

B TIHL stat profesional

Pentru ca o piesa uzata duce la uzarea puternica a
altor componente, este util sa utilizati in paralel doua
lanturi de ferastrau. In acest caz ambele lanturi se
uzeaza in acelasi timp ca si roata de lant si ambele
componente pot fi inlocuite impreuna.
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Stabilirea garniturii taietoare adecvate

Daca aveti nevoie de 0 noua garnitura taietoare sau doriti
sa va echipati motoferastraul cu o alta garnitura, atunci
urmatoarele dimensiuni de referinta va pot ajuta la
stabilirea garniturii corecte.

Tipul de garnituri taietoare adecvate pentru un anumit
motoferastrau STIHL este indicat in manualul acestuia.

Pentru a determina lantul de ferastrau, sina port-lant sau
roata de lant existente, exista urmatoarele dimensiuni de
referinta.

Marimile caracteristice ale lantului de fierastrau

4 Rapid Picco Rapid/Picco

=) 53
O%0 o0

1 2 3 4 5 6..54 55 56 57 58 59

In principal lantul de fierastrau are urmatoarele
caracteristici:

1 Diviziunea lantului determina tipurile de lanturi
de fierastrau ale anumitor modele constructive
de motofierastraie (clase de putere)

2 Grosimea elementului de transmisie determina
sinele port-lant cu anumite latimi ale canelurii

3,4 Forma dintelui taietor

5 Lungimea lantului de fierastrau se determina in
functie de lungimea sinei port-lant si este data
de numarul de elemente de transmisie

Diviziunea lantului

Cu diviziunea lantului ati intrat deja in contact la alegerea
pilei corecte. Aici va prezentam doar explicatia completa
a ceea ce inseamna diviziunea lantului:

Dimensiunile elementelor individuale ale lantului se
gasesc intr-un strans raport una fata de cealalta.
Marimea dintilor taietori si a celorlalte elemente ale
lantului se determina prin diviziunea lantului.

Diviziunea lantului este indicata in toli. La fiecare dinte
taietor in zona limitatorului de adancime este imprimat un
cod.

Pentru aceasta respectati tabelul din capitolul
£ "Selectarea pilei"



Stabilirea garniturii taietoare adecvate

1 1,1 mm
3 1,3 mm
5 1,5 mm
6 1,6 mm

Pentru obtinerea diviziunii se masoara distanta (a) de la
centrul unui bolt de nituit pana la centrul urmatorului iar
aceasta dimensiune se imparte la doi.

Rezultatul reprezinta diviziunea lantului in milimetri.

(de ex. 9,32 mm = 3/8")

Se masoara distanta de la centrul unui bolt de nituit pana
la centrul urmatorului — deoarece distantele dintre
alezajele elementelor de transmisie si dintilor taietori,
respectiv elementelor de imbinare pot avea marimi
diferite.

Grosimea elementului de transmisie

Grosimea elementului de transmisie este marimea care
determina sinele port-lant (Iatimea canelurii) ale lantului
de fierastrau. Grosimea elementului de transmisie trebuie
sa coincida cu latimea canelurii sinei port-lant pentru ca
lantul fierastraului sa corespunda exact sinei port-lant.
Grosimea elementului de antrenare este indicata in
milimetri.

Ultima cifra (sageata) a grosimii elementului de transmisie
este trecuta pe fiecare.
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Stabilirea garniturii taietoare adecvate

Forma dintelui taietor

Profilul dintelui este conturul acestuia privind de-a lungul
sinei port-lant spre varful sinei.

Tipuri de baza:

Lanturile cu dinti de rabotat obisnuite cu "inaltime
normala" a dintelui sunt caracterizate drept lanturi de
fierastrau Oilomatic "Rapid".

Lanturile cu dinti de rabotat cu inaltime redusa a dintelui
(profil scurt) sunt caracterizate drept lanturi de fierastrau
Oilomatic "Picco".

Tipurile speciale sunt impartite in urmatoarele categorii:

Ferastrau cu dinti semi-daltd Micro:

Paleta de dinte aplatizata lateral. Lantul de ferastrau
universal robust imbina o capacitate crescuta de taiere,
confort la utilizare, durata mare de viata si intretinere
facila. Pentru cerintele din agricultura si constructii
precum si pentru utilizatorul ocazional. Usor de intretinut
si de ascutit.

Lant de ferastrau cu dinfi dalta Super:

Palete drepte, cu muchie ascutitd a dintilor. Combina
cerintele de putere crescuta de taiere si cu confortul sporit
la utilizare, satisfacand cele mai inalte pretentii ale
silvicultorilor profesionisti. Necesita mai multa rutina in
privinta ascultirii.

Lant de ferastrau cu tais din metal dur Duro:

Dintii lantului de fierastrau au insertii din metal dur. Lantul
de ferastrau Duro imbina o durata de viata crescuta,
confort la utilizare si putere mare de taiere. Nu este
sensibil la lemnul murdar sau daca atinge pentru scurt
timp solul. Anduranta la taiere de pana la de 4 ori mai
mare in comparatie cu aceea a unui lant de ferastrau
semi-dalta standard Lanturile de ferastrau din metal dur
nu pot fi ascutite manual si trebuie ascutite la dealerul
STIHL cu un disc de slefuit cu diamant.

Lungime

Lungimea lantului de ferastrau este data de numarul
elementelor de antrenare.
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Stabilirea garniturii taietoare adecvate

Marimile caracteristice ale sinei port-lant

Sina port-lant este caracterizata prin urmatoarele patru
elemente:

Latimea canelurii

Pentru ghidarea lantului de fierastrau pe circumferinta
sinei port-lant a fost configurat un canal in care patrund
elementele de transmisie. Canalul sinei serveste in
acelasi timp si pentru transportarea uleiului de lubrifiere a
lantului. Lantul fierastraului ruleaza peste sina port-lant pe
ambele punti laterale.

Grosimea elementului de transmisie trebuie sa coincida
cu latimea canelurii sinei port-lant.

Lungimea de taiere

Lungimea de taiere (a) influenteaza domeniul de utilizare
(de ex. diametru standard).

Steaua de intoarcere

Diviziunile de lant ale rotii, lantului fierastraului si stelei de
intoarcere trebuie sa coincida la sinele port-lant
Rollomatic. Si aici trebuie ca diviziunea tuturor celor trei
componente sa fie identica.

Racord

Racordul sinei port-lant este stabilit prin pozitia gaurii
longitudinale (1) (suportul boltului de sprijin), pozitia
orificiilor de patrundere a uleiului (3), gaurile de fixare (2)
si pentru tensionarea lantului.

Dimensiuni de referintd pentru roata de lan{

Roata de lant se determina pe baza numarului de dinti si
a diviziunii lantului. Ambele date se gasesc stantate pe
roata de lant.

Important este ca diviziunea lantului, a sinei si a rotii sa fie
identice.
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Stabilirea garniturii taietoare adecvate

Camp de service

Sus: vechea prezentare a cdmpului de service.
Jos: noua prezentare a campului de service.

Toate caracteristicile prezentate pana acum cu exceptia
profilului dintelui, precum si a numarului dintilor rotii de
lant pot fi citite de pe cAmpul de service de pe partea de
racord a oricarei sine port-lant STIHL. Acestea au fost
inscriptionate cu laser in ordinea de mai jos.

1 Seria piesei

2 Lungimea de taiere

3 Latime canelura / grosimea elementului de
transmisie

4 Numarul elementelor de actionare

5 Diviziunea lantului (doar sinele port-lant

Rollomatic)

Determinarea dimensiunilor de referinta

Pentru determinarea facila a tuturor dimensiunilor de
referinta ale sinei, rotii si lantului, STIHL va ofera o lera de
verificare.



Lista de verificare

F-— - - - - - - - - ==
| Intretinerea garniturii taietoare pentru utilajul:
I
! Compo- Etapa de lucru Data Data
| nenta
I
| O Curatati lantul de ferastrau si verificati-i defectiunile
I O Determinati dintele de referinta si marcati-|
I
| O Tensionati putin mai tare lantul de fierastrau
I O Selectati ajutorul de pilire si diametrul pilei adecvate pentru diviziunea lantului
I
| O Aveti grija ca lungimile dintilor sa fie identice — (numarati numarul de piliri)
| = O La intervale regulate rotiti putin pila pentru a evita uzura unilaterala
=
I '©
| }g O Prelucrati limitatorul de adancime si in caz de nevoie utilizati lera de pila adecvata
5 pentru diviziunea lantului
I =
[ -:E’ O Dupa ascutire demontati lantul de ferastrau si curatati-l - indepartati aschiile de
| & pilire
| O Ungeti intensiv lantul de ferastrau
I
| O Efectuati lucrari de intretinere la sina port-lant
I O Montarea sinei port-lant si lantului de fierastrau
I
| O Tensionarea lantului de fierastrau
I O Verificati lubrifierea lantului
I
| O Curatati orificiul de admisie a uleiului - utilizati lera de pila
[ O Curétati canelura sinei - utilizati lera de pila
I
| O Masurati adancimea canelurii cu rigla de pe lera pilei
[ _s O Respectati adancimea minima a canelurii in functie de diviziunea lantului.
©
I 9] o e o
| % O Verificati daca sina port-lant prezinta fisuri sau deteriorari
£
| o O Verificati si in caz de nevoie debavurati puntile sinei
! O Verificati steaua de intoarcere daca se misca usor si verificati distanta lantului fata
I de varful sinei conform descrierii din document
I
| O Intoarceti sina port-lant — dupa fiecare ascutire si inlocuire a lantului
| g O Verificati adancimea cailor de rulare (accesoriu special lera de verificare ) — daca
| ‘g‘ sunt mai adanci de 0,5 mm — inlocuiti roata de lant
I
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